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Betriebsanleitung Fahrzeugantriebsbatterien
Bleibatterien mit Panzerplattenzellen HPzS und HPzB

Nenndaten:

Nennkapazitat Cg

Nennspannung

Entladestrom

Nenndichte des Elektrolyten*
Nenntemperatur
Nennelektrolytstand

*wird innerhalb 10 Zyklen erreicht

Betriebsanleitung beachten und am
Ladeplatz sichtbar anbringen. Arbeiten
an Batterien nur nach Unterweisung
durch Fachpersonal.

Bei Arbeiten* an Batterien Gesichtsschutz
(schlagfestes Visier nach EN 166 Klasse F),
Schutzbrille und Schutzkleidung tragen.
Die Unfallverhiitungsvorschriften sowie
EN 62485-3 und EN 50110-1 beachten.

Rauchen verboten. Keine offene Flam-
me, Glut oder Funken in die Ndhe der
Batterie, da Explosions- und Brandge-
fahr.

Sdurespritzer im Auge oder auf der
Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw.
abspilen. Danach unverziiglich einen
Arzt aufsuchen. Mit Sdure verunreinigte
Kleidung mit Wasser auswaschen.

0 2

Explosions- und Brandgefahr, Kurz-
schlisse vermeiden. Achtung! Metall-
teile der Batteriezellen stehen immer
unter Spannung, deshalb keine frem-
den Gegenstande oder Werkzeuge auf
der Batterie ablegen.

Elektrolyt ist stark atzend.

Batterie nicht kippen. Nur zugelassene
Hebe- und Transporteinrichtungen
verwenden, z. B. Hebegeschirre gem.
VDI 3616. Hebehaken dirfen keine
Beschddigungen an Zellen, Verbindern
oder Anschlusskabeln verursachen.

B>k b

Gefdhrliche elektrische Spannung.

Bei Nichtbeachtung der Betriebsanleitung, bei
Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigen-
mdchtigen Eingriffen, Anwendung von Zusatzen
zum Elektrolyten (angebliche Aufbesserungsmit-
tel) erlischt der Gewadhrleistungsanspruch.

Fir Batterien gem. ATEX Richtlinie 2014/34/EU
sind die Hinweise fur die Aufrechterhaltung der
jeweiligen Schutzart wdhrend des Betriebes zu
beachten (siehe zugehdrige Bescheinigung).
Die zusatzliche Betriebsanleitung ist zu be-
achten.

1. Inbetriebnahme gefiillter und geladener
Batterien

Inbetriebnahme einer ungefiillten Batterie siehe
gesonderte Vorschrift.

siehe Typschild

2,0V x Zellenzahl

Cs/5h

1,29 ka/l

30°C

bis Elektrolytstandsmarke ,max."

Die Batterie ist auf mechanisch einwand-
freien Zustand zu Uberprifen. Die Batterie-
endableitung ist kontaktsicher und polrichtig
zu verbinden. Ansonsten konnen Batterie, Fahr-
zeug oder Ladegerdt zerstort werden. Es darf nur
ein von HOPPECKE freigegebenes Endableitungs-
system verwendet werden. Anzugsmomente fir
Polschrauben der Endableiter und Verbinder:
25+1Nm.

Der Elektrolytstand ist zu kontrollieren. Er muss
oberhalb des Schwappschutzes oder der Schei-
deroberkante liegen. Die Batterie ist nachzula-
den gem. Pkt. 2.2. Der Elektrolyt ist mit gerei-
nigtem Wasser bis zum Nennstand aufzufillen
(DIN 43530-4).

2. Betrieb

Fir den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien
gilt EN 62485-3 ,Antriebsbatterien fir Elektrofahr-
zeuge".

2.1 Entladen

Liftungsoffnungen dirfen nicht verschlossen oder
abgedeckt werden. Offnen oder SchlieRen von
elektr. Verbindungen (z. B. Steckern) darf nur im
stromlosen Zustand erfolgen. Zum Erreichen einer
optimalen Lebensdauer sind betriebsmaRige Ent-
ladungen von mehr als 80 % der Nennkapazitdt zu
vermeiden (Tiefentladungen). Das entspricht einer
minimalen Elektrolytdichte von 1,13 kg/l am Ende
der Entladung. Entladene Batterien sind sofort zu
laden und dirfen nicht stehen bleiben. Teilentla-
dene Batterien dirfen nicht Gber einen langeren
Zeitraum ungeladenen stehen bleiben.

2.2 laden

Es darf nur mit Gleichstrom geladen werden.
Alle Ladeverfahren nach DIN 41773 und
DIN 41774 sind zulassig. Anschluss nur an das
zugeordnete, fiir die BatteriegroRe zuldssige
Ladegerdt, um Uberlastungen der elektrischen
Leitungen und Kontakte, unzuldssige Gasbildung
und Austritt von Elektrolyt aus den Zellen zu ver-
meiden. Im Gasungsbereich diirfen die Grenz-
strome gemadflR EN 62485-3 nicht Uberschritten
werden. Wurde das Ladegerdt nicht zusammen
mit der Batterie beschafft, ist es zweckmaRig,
dieses vom Kundendienst des Herstellers auf seine
Eignung Uberprifen zu lassen. Beim Laden muss
fir einwandfreien Abzug der Ladegase gesorgt
werden. Trogdeckel bzw. Abdeckungen von Bat-
terieeinbaurdumen sind zu 6ffnen oder abzuneh-
men. Die Liftung gemal EN 62485-3 ist sicher-
zustellen. Die Verschlussstopfen bleiben auf den
Zellen bzw. bleiben geschlossen. Die Batterie ist
polrichtig (Plus an Plus bzw. Minus an Minus)
an das ausgeschaltete Ladegerdt zu schlief3en.

O)

Danach ist das Ladegerdt einzuschalten. Beim
Laden steigt die Elektrolytemperatur um ca.
10 °C an. Deshalb soll die Ladung erst begon-
nen werden, wenn die Elektrolyttemperatur unter
45 °C liegt. Die Elektrolyttemperatur von Batterien
soll vor der Ladung mindestens + 10 °C betra-
gen, da sonst keine ordnungsgemafle Vollladung
erreicht wird. Die Ladung gilt als abgeschlossen,
wenn die Elektrolytdichte und Batteriespannung
Uber 2 Stunden konstant bleiben.

Beachten Sie die gesonderte Betriebsanleitung
fiir Ex-Batterien.

2.3 Ausgleichsladen

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der
Lebensdauer und zur Erhaltung der Kapazitat.
Sie sind erforderlich nach Tiefentladungen, nach
wiederholt ungendgender Ladung und Laden
mit IU-Kennlinie. Ausgleichsladungen sind im
Anschluss an normale Ladungen durchzufihren.
Der Ladestrom kann max. 5 A/100 Ah Nennkapazi-
tdt betragen (Ladeende siehe Pkt. 2.2).
Temperatur beachten!

2.4 Temperatur

Die Elektrolyttemperatur von 30 °C wird als Nenn-
temperatur bezeichnet. Hohere Temperaturen ver-
kiirzen die Lebensdauer, niedrigere Temperaturen
verringern die verfiigbare Kapazitat. 55 °C ist die
max. Grenztemperatur und als Betriebstemperatur
nicht zuldssig.

2.5 Elektrolyt

Die Nenndichte des Elektrolyten bezieht sich auf
30 °C und Nennelektrolytstand in vollgeladenem
Zustand. Hohere Temperaturen verringern, tiefere
Temperaturen erhéhen die Elektrolytdichte. Der
zugehorige Korrekturfaktor betragt -0,0007kg/l
pro °C, z. B. Elektrolytdichte 1,28 kg/l bei 45 °C
entspricht einer Dichte von 1,29 kg/l bei 30 °C.
Der Elektrolyt muss den Reinheitsvorschriften nach
DIN 43530-2 entsprechen.

3. Warten

3.1 Tdglich

Batterie nach jeder Entladung laden. Vor Beginn
der Ladung ist der Elektrtolytstand zu kontrol-
lieren. Die HGhe des Elektrolytstandes darf nie-
mals die Scheideroberkante unterschreiten. Der
Wassernachfillbedarf wird bei einem Klapp-
deckelstopfen durch die Unterschreitung des
min-Standes und bei einem Aquafill-Stopfen durch
die Flllstandsanzeige angezeigt. Bei der Verwen-
dung eines Elektrolytstandsanzeigers wird ein zu
niedriger Elektrolytstand optisch signalisiert. Falls
erforderlich, ist gegen Ende der Ladung mit gerei-
nigtem Wasser bis zum Nennstand nachzufillen.

3.2 Wochentlich

Sichtkontrolle nach Wiederaufladung auf Ver-
schmutzung oder mechanische Schdden. Bei
regelmdRigen Laden mit IU-Kennlinie ist eine Aus-
gleichsladung (siehe Pkt. 2.3) vorzunehmen.

3.3 Monatlich
Gegen Ende des Ladevorgangs sind die Spannun-

* Installation/Inbetriebsetzung, Wartung, Reinigung und Demontage
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gen aller Zellen bzw. Blockbatterien bei einge-
schaltetem Ladegerat zu messen und aufzuzeich-
nen. Nach Ende der Ladung ist die Elektrolytdich-
te und die Elektrolyttemperatur aller Zellen zu
messen und aufzuzeichnen. Werden wesentliche
Veranderungen zu vorherigen Messungen oder
Unterschiede zwischen den Zellen bzw. Blockbat-
terien festgestellt, so ist zur weiteren Priifung bzw.
Instandsetzung der Kundendienst anzufordern.

3.4 )ahrlich

GemadR EN 1175-1istnach Bedarf, aber mindestens
einmal jahrlich, derIsolationswiderstand des Fahr-
zeugs und der Batterie durch eine Elektrofachkraft
zu prifen. Die Prifung des Isolationswiderstandes
der Batterie kann gemaf EN 1987-1 durchgefiihrt
werden. Der ermittelte Isolationswiderstand der
Batterie soll gemdR EN 62485-3 den Wert von
50 Q je Volt Nennspannung nicht unterschreiten.
Bei Batterien bis 20 V Nennspannung ist der
Mindestwert 1000 Q.

4. Pflegen

Die Batterie ist stets sauber und trocken zu hal-
ten, um Kriechstrome zu vermeiden. Reinigung
gem. ZVEI-Merkblatt ,Reinigung von Fahrzeug-
antriebsbatterien”. Flissigkeit im Batterietrog ist
abzusaugen und vorschriftsmdRig zu entsorgen.
Beschddigungen der Trogisolation sind nach Rei-
nigung der Schadstelle auszubessern, um Isola-
tionswerte nach EN 62485-3 sicherzustellen und
Trogkorrosion zu vermeiden. Wird der Ausbau von
Zellen erforderlich, ist es zweckmaRig hierfir den
Kundendienst anzufordern.

5.lagern

Werden Batterien fur ldngere Zeit aul3er Betrieb
genommen, so sind diese vollgeladen in einem
trockenen, frostfreien Raum zu lagern. Um die
Einsatzbereitschaft der Batterie sicherzustellen,
konnen folgende Ladebehandlungen gewdhlt
werden:

1. monatliche Ausgleichsladung nach Pkt. 2.3

2. Erhaltungsladen bei einer Ladespannung von

2,23V x Zellenzahl

Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer zu berlck-
sichtigen.

6. Storungen

Werden Stdrungen an der Batterie oder am Lade-
gerat festgestellt, ist unverziglich der Kunden-
dienst anzufordern. Messdaten gem. Pkt. 3.3 ver-
einfachen die Fehlersuche und die Stérungsbesei-
tigung. Ein Servicevertrag mit uns erleichtert das
rechtzeitige Erkennen von Fehlern.

7. HOPPECKE trak | uplift air (optional)

1. Esist sicherzustellen, dass das zur Batterie geho-
rende Ladegerat fir Elektrolytumwadlzung aus-
gelegt ist.

2.Vor Inbetriebnahme einer trak | uplift air-
Batterie ist eine Systempriifung zwingend erfor-
derlich. Diese ist wie folgt durchzufihren:

- Kontaktieren der Luftanschlisse

Visuelle Kontrolle der Elektrolytoberflachen
aller Zellen auf Bewegung und aufsteigende
Luftblasen.

Die Inbetriebnahme als trak | uplift air-Batterie
darf nur dann erfolgen, wenn alle Zellen ausrei-
chend ,durchmischt” werden.

. Die Reihenfolge des trak | uplift air-System darf
in ihrer Schaltreihenfolge nicht verandert wer-
den. Es ist sicherzustellen, dass die einzelnen
Schlduche jederzeit weit genug auf den T-Sti-
cken stecken, so dass Dichtigkeit und Festigkeit
gewadhrleistet sind.

Verschlauchung nicht knicken!
4. Verwendungshinweis
Es darf nur gesduberte Luft in die Zellen geleitet
werden. Dieses ist mittels eines geeigneten Fil-
ters sicherzustellen. HOPPECKE-Ladegerdte mit
EUW besitzen generell einen entsprechenden
Filter.

W

8. AquaFill Wassernachfiillsysteme (optional)
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Wasservorratsbehdlter
Ablaufstutzen mit Kugelhahn
Zapfstelle mit Magnetventil
Zapfstelle mit Kugelhahn
Stromungswadchter
Batterieanschlusskupplung
Ladegerat

~No U P W

Funktion

Im Stopfen wird ein Ventil durch den Schwimmer
bewegt. Dieses Ventil steuert den Nachfillvorgang
hinsichtlich der erforderlichen Menge. Der anste-
hende Wasserdruck sperrt die weitere Wasserzu-
fuhr und sorgt fir korrekten Abschluss. Fir eine
fehlerfreie Funktion des Wassernachfillsystems
sind folgende Punkte zu beachten:

Befiillung
Optimal ist eine Nachfillung eine ¥ Stunde vor
Ende der Vollladung. Die Befiillung hat spatestens

I

unverziglich nach Ende der Ladung zu erfolgen.
Eine tdgliche Befiillung ist nicht zuldssig, da eine
Uberfiillung zu Elektrolytaustritt fiihren kann. Ein
wochentliche Befiillung wird empfohlen.
BeielektronischgesteuerterBefillungschaltetdas
HOPPECKE Ladegerat das elektromagnetische Ventil
(1 ~ 230 V) zum richtigen Nachfillzeitpunkt. Die
notwendige Nachfiillzeit ist programmierbar.

Filldauer

Die Fllldauer ist abhangig von der Beanspruchung
wadhrend des Einsatzes und der dabei auftreten-
den Umgebungstemperatur. In der Regel dauert
der Beflllvorgang etwa 3 Minuten. Das Ende des
Beflillvorgangs wird durch Stillstand des FlieRan-
zeigers angezeigt. AnschlieBend Muss die Was-
serzufuhr sofort abgekoppelt werden, um eine
Uberfillung der Batterie zu verhindern.

Arbeitsdruck

Die Wassernachfillanlage ist so zu installieren,
das ein Wasserdruck von 0,2 bis 0,6 bar in Hohe
der Batterieoberkante ansteht. Der Wassertank
sollte in einer Hohe von 3 bis 7 m installiert wer-
den. Bei der Wahl des Rohrquerschnittes muss die
Anzahl der Zapfstellen und die Lange der Leitung
berticksichtigt werden. Batterien, welche speziell
flir den Nordamerikanischen Markt ausgestattet
sind, mussen mit einem Wasserdruck von 1,7 bis
2,4 bar beflllt werden.

Reinheit

Der Vorratsbehalter darf nur Wasser enthalten,
das hinsichtlich der Reinheit DIN 43530-4 ent-
spricht. Behdlter und Rohrleitungssystem dirfen
keine Schmutzteile enthalten, die die Funktion des
Stopfens gefdhrden. Aus Sicherheitsgriinden ist ein
Filter mit einem max. Durchlass von 100 bis 300 pm
in die Hauptleitung zur Batterie einzubauen.

Verschlauchung auf der Batterie

Die Verschlauchung der einzelnen Zellen inner-
halb der Batterie ist der vorhandenen elektrischen
Verschaltung zugeordnet. Anderungen dirfen
nicht vorgenommen werden.

Mit AquaFill versehene Batterien dirfen nur in
Raumen mit Temperaturen > 0 °C gelagert wer-
den (sonst Gefahr durch Einfrieren des Systems).

Stromungswachter

Zur Uberwachung des Fiillvorgangs kann in die
Wasserzuleitung vor der Batterieanschlusskupp-
lung ein Stromungswadchter eingebaut werden.
Bei Befillung rotiert das innenliegende Fligelrad.
Nach SchlieRen aller Stopfen zeigt das stillstehen-
de Fligelrad das Ende des Nachfillvorgangs an.

Stopfenheber

Zum Ziehen des AquaFill-Stopfens darf nur ein
Spezialwerkreug verwendet werden. Das Heraus-
heben des Stopfens ist mit gréRter Sorgfalt vorzu-
nehmen, um Beschddigungen zu vermeiden.

%& Pb

Gebrauchte Batterien sind besonders iiberwachungsbediirftige Abfélle zur Verwertung.

Diese, mit dem Recycling-Zeichen und der durchgestrichenen Miilltonne gekennzeichneten Batterien,
darfen nicht dem Hausmdll beigegeben werden.
Die Art der Riicknahme und der Verwertung sind gemadf3 § 8 BattV mit dem Hersteller zu vereinbaren.
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Operating manual Traction batteries
Traction batteries with positive tubular plates type HPzS and HPzB

Rating Data:

Nominal capacity Cg

Nominal voltage

Discharge current

Nominal S.G. of electrolyte*

Rated temperature

Nominal electrolyte level

*Will be reached within the first 10 cycles

Pay attention to the operating manual
and fix them close to the battery. Work
on batteries has to be carried out by
skilled personnel only.

Face shields (impact-resistant visor in
accordance with EN 166, class F), safety
goggles and protective clothing must
be worn when working* on batteries.
Accident prevention regulations as well
as EN 62485-3 and EN 50110-1 must be
observed.

SO
=1

No smoking! Do not expose batteries
to naked flames, glowing embers or
sparks, as it may cause the battery to
explode.

Acid splashes in the eyes or on the skin
must be washed with water. In case of
accident consult a doctor immediately!
Clothing contaminated by acid should
be washed in water.

0 ®

Risk of explosion and fire, avoid short
circuits! Caution: Metal parts of the bat-
tery are always live. Do not place tools
or other metal objects on the battery.

Electrolyte is highly corrosive.

Batteries and cells are heavy. Ensu-
re secure installation! Use only
suitable handling equipment e.q. lifting
gearin accordance with VDI 3616.

BB>P B

Dangerous electrical voltage.

Ignoring the operating Manual, repair with
non-original parts or using additives for the elec-
trolyte will render the warranty void.

For batteries according to the ATEX directive
2014/34/EU the instructions for maintaining the
appropriate protection class during operation
must be complied with (see relevant certificate).
Please note the additional instructions.

1. Commissioning filled and charged batteries

For commissioning of unfilled batteries see
separate instructions!

The battery should be inspected to ensure it is
in perfect physical condition. The charger cables
must be connected to ensure a good contact,
taking care that the polarity is correct. Otherwise
battery, vehicle or charger could be damaged.

See type plate

2.0V x No of cells

Cs/5h

1.29 kg/L

30°C

up to electrolyte level mark "max."”

Only terminal clamp systems approved by HOP-
PECKE may be used. The specified torque loa-
ding for the polscrews of the charger cables and
connectorsis: 25+ 1 Nm.

The level of the electrolyte must be checked. If
it is below the anti-surge baffle or the top of
the separator it must first be topped up to this
height with purified water. The battery is then
charged as in item 2.2. The electrolyte should be
topped up to the specified level with purified water
(DIN 43530-4).

2. Operation

EN 62485-3 "Traction batteries for industrial
trucks” is the standard which applies to the ope-
ration traction batteries in industrial trucks.

2.1 Discharging

Be sure that all breather holes are not sealed or
covered. Electrical connections (e. g. plugs) must
only be made or broken in the open circuit condi-
tion. To achieve the optimum life for the battery,
operating discharges of more than 80 % of the
rated capacity should be avoided (deep dischar-
ge). This corresponds to an electrolyte specific
gravity of 1.13 kg/l at the end of the discharge.
Discharged batteries must be recharged imme-
diately and must not be left discharged. Partially
discharged batteries must not be left in a partial
state of charge for long periods of time.

2.2 Charging

Only direct current must be used for charging.
All charging procedures in accordance with
DIN 41773 and DIN 41774 are permitted. Only
connect the battery assigned to a charger,
suitable for the size of battery, in order to avoid
overloading of the electric cables and contacts,
unacceptable gassing and the escape of elec-
trolyte from the cells. In the gassing stage the
current limits given in EN 62485-3 must not be
exceeded. If the charger was not purchased
together with the battery it is best to have its
suitability checked by the manufacturers service
department. When charging, proper provision
must be made for venting of the charging gases.
Battery container lids and the covers of battery
compartments must be opened or removed.
The ventilation must comply to EN 62485-3.
The vent plugs should stay on the cells and
remain closed. With the charger switched off
connect up the battery, ensuring that the pola-
rity is correct. (positive to positive, negative to
negative). Now switch on the charger. When
charging the temperature of the electrolyte
rises by about 10 °C, so charging should only
begin if the electrolyte temperature is below

O)

45 °C. The electrolyte temperature of batte-
ries should be at least +10 °C before charging
otherwise a full charge will not be achieved.
A charge is finished when the specific gravity
of the electrolyte and the battery voltage have
remained constant for two hours.

Pay attention to the separate operating manual
for Ex batteries.

2.3 Equalising charge

Equalising charges are used to safeguard
the life of the battery and to maintain its
capacity. They are necessary after deep discharges,
repeated incomplete recharges and charges to
an IU characteristic curve. Equalising charges are
carried out following normal charging. The char-
ging current must not exceed 5 A/100 Ah of rated
capacity (end of charge - see point 2.2).

Watch the temperature!

2.4 Temperature

An electrolyte temperature of 30 °C is specified
as the rated temperature. Higher temperatures
shorten the life of the battery, lower temperatures
reduce the capacity available. 55 °C is the upper
temperature limit and is not acceptable as an ope-
rating temperature.

2.5 Electrolyte

The rated specific gravity (S. G.) of the elec-
trolyte is related to a temperature of 30 °C and the
nominal electrolyte level in the cell in fully charged
condition. Higher temperatures reduce the speci-
fied gravity of the electrolyte, lower temperatures
increase it. The temperature correction factor is
-0.0007 kg/l per °C, e. g. an electrolyte specific
gravity of 1.28 kg/l at 45 °C corresponds to an S. G.
of 1.29 kg/l at 30 °C. The electrolyte must conform
to the purity requlations according to DIN 43530-2.

3. Maintenance

3.1 Daily

Charge the battery after every discharge. Before
charging, the electrolyte level must be checked.
The electrolyte level must never fall below the
top of the separator. When a flip top plug is used,
the need to top up water is indicated by the level
falling below the min. level mark, and when an
Aquafill plug is used, this is indicated by the level
indicator. When an electrolyte level indicator is
used, a visual signal is provided when the elect-
rolyte level is too low.

3.2 Weekly

Visual inspection after recharging for signs
of dirtand mechanical damage. If the battery is char-
ged regularly with a IU characteristic curve an equa-
lising charge must be carried out (see point 2.3).

3.3 Monthly

At the end of the charge the voltages of all cells
or bloc batteries should be measured with the
charger switched on, and recorded. After charging
has ended the specific gravity and the temperature
of the electrolyte in all cells should be measured
and recorded. If significant changes from earlier

* Installation/commissioning, servicing, cleaning and disassembly
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measurements or differences between the cells
or bloc batteries are found further testing and
maintenance by the service department should
be requested.

3.4 Annually

In accordance with EN 1175-1 at least once per
year, the insulation resistance of the truck and the
battery must be checked by an electrical specialist.
The tests on the insulation resistance of the
battery must be conducted in accordance with
EN 1987-1. The insulation resistance of the battery
thus determined must not be below a value of
50 Q per Volt of nominal voltage, in compliance
with EN 62485-3. For batteries up to 20 V nominal
voltage the minimum value is 1000 Q.

4. Care of the battery

The battery should always be kept clean and dry
to prevent tracking currents. Cleaning must be
done in accordance with the ZVEI code of practice
"The Cleaning of Vehicle Traction batteries”. Any
liquid in the battery tray must be extracted and
disposed of in the prescribed manner. Damage to
the insulation of the tray should be repaired after
cleaning, to ensure that the insulation value com-
plies EN 62485-3 and to prevent tray corrosion. If it
is necessary to remove cells it is best to call in our
service department for this.

5. Storage

If batteries are taken out of service for a lengthy

period they should be stored in the fully charged

condition in a dry, frost-free room. To ensure the

battery is always ready for use a choice of charging

methods can be made:

1. a monthly equalising charge as in point 2.3

2.float charging at a charging voltage of
2.23V x the number of cells.

The storage time should be taken into account

when considering the life of the battery.

6. Malfunctions

If malfunctions are found on the battery or the
charger our service department should be called in
without delay. The measurements taken in point
3.3 will facilitate fault finding and their eliminati-
on. Aservice contract with us will make it easier to
detect and correct faults in good time.

7. HOPPECKE trak | uplift air (optional)

. Ensure that the charger belonging to the battery
is designed for electrolyte circulation.

. Before initial operation of a trak | uplift air
battery, a system test is absolutely essential. It
should be carried out as follows:

- connect up the air supply

Make a visual examination of the electrolyte surfa-
ces of all cells for movement and rising air bubbles.
Initial operation as a trak | uplift air may com-
mence only after all cells have undergone ade-
quate thorough mixing

3. The connection sequence of the trak | uplift air

=

N

system may not be changed. Ensure that the
individual hoses are pushed far enough on to
the T-pieces at all times, so as to guarantee tight
sealing and stability.
Do not bend hoses!

4. Note for use
Only purified air may be supplied to the cells.
This is to be ensured by means of a suitable
filter. HOPPECKE chargers with EUW usually have
such a filter.

8. AquaFill water replenishment systems
(optional)

[+4] HOPPECKE
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Water dispenser

Outlet nozzle with ball valve
Tap with magnetic valve
Tap with ball valve

Flow control

Battery connection coupling
Charger

~Nou P W

Function

A valve is moved by the float inside the plug. This
valve controls the amount of water required for
topping up. The water pressure blocks any further
water flow and ensures that the water is sealed
off correctly. To enable the water replenishment
system to operate smoothly the following points
must be observed:

Filling

Ideally refill %2 hour before the end of the full char-
ge. The battery must be topped up immediately
after the end of the charging process at the latest.
Topping up batteries every day is no t permitted, as
overfilling can cause the electrolyte to leak out. We
recommend topping up on a weekly basis.

In electronically controlled filling, the HOPPECKE
charger operates the electromagnetic valve (1 ~
230V) at the correct refilling time. The required
refilling time is programmable.

O

Filling duration

The filling duration depends on the load during
operation and the resulting ambient tempera-
ture generated. The filling procedure generally
takes around 3 minutes. When the flow indicator
stops moving, this indicates the end of the top-up
process. At this point, the water supply must be
disconnected immediately to prevent overfilling
of the battery.

Working pressure

The water replenishment facility must be installed
such that a water pressure of 0.2to 0.6 baris achie-
ved at the upper edge of the battery. The water
tank should be installed at a height of 3 to 7 m.
The pipe dimensions must take the number of taps
and the length of pipe required into consideration.
Batteries that are designed especially for the North
American market must be topped up with a water
pressure of 1.7 to 2.4 bar.

Cleanness

The water dispenser must only contain water
which corresponds to water purity according to
DIN 43530-4. Dispensers and pipes must be free
of dirt which could cause the plug to malfunction.
For safety reasons a filter with a maximum per-
meability of 100 to 300 pm must be built into the
battery circuit.

Tube linking system on the battery

The individual cells within the battery are linked
according to the electric circuit. It is not permitted
to make any changes.

Batteries equipped with AquaFill may only be
stored in rooms with a temperature of > 0 °C
(otherwise danger of system freezing).

Flow control

To control the filling procedure a flow control can
be built into the water pipe in front of the battery
connection coupling. When filling, the water flow
from above pushes the ball to the bottom of the
pipe. After shutting all the plugs the ball, now
floating at the top, indicates the end of the top-up
process.

Plug removers

A special appliance is required to remove the
AquafFill plug. To avoid damage, the plug must be
removed with the utmost care.

%& Pb

Back to the manufacturer!
Batteries with this sign must be recycled.
Batteries which are not returned for the recycling process must be disposed of as hazardous waste.
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Mode d'emploi Batteries de traction
Batteries de traction avec eléments a plaques tubulaires HPzS et HPzB

Nenndaten:

Capacité nominale Cg

Tension nominale

Courant nominal de décharge (A)

Densité nominale de 'électrolyte*
Température nominale

Niveau d'électrolyte nominal

* Est atteint pendant les 10 premiers cycles

Respecter la mode d'emploi et l'afficher
visiblement prés du site de charge !
Interventions sur batteries uniquement
par du personnel qualifié.

Lorsque vous manipulez* des batteries,
veillez a porter un masque de protecti-
on (visiére résistante aux chocs selon la
norme EN 166, classe F), des lunettes de
protection et un vétement de protection.
Tenez compte des dispositions légales
en matiére de prévention des accidents,
comme EN 62485-3 et EN 50110-1.

SO
=1

Défense de fumer. Ni flamme, ni étin-
celles a proximité de la batterie en rai-
son du risque d'explosion et d'incendie.

En cas de projection d'acide dans les
yeux ou sur la peau, rincer abondam-
ment a l'eau claire. Consulter immédi-
atement un médecin. Rincer a l'eau les
vétements couverts d'acide.

+ %

Danger d'explosion et d'incendie, éviter
les courts-circuits. Attention ! Les parties
métalliques des éléments de batterie
sont toujours sous tension, pour cette
raison ne jamais poser d'outil ou d'ob-
jets métalliques sur la batterie.

L'électrolyte est extrémement corrosif.

Ne pas renverser la batterie. Utiliser
uniquement les engins de levage et de
transport autorisés, p. ex. matériel de
levage conf. VDI 3616. Les crochets de
levage ne doivent pas endommager
les éléments, connecteurs ou cdbles de
raccordement.

B > b b

Tension électrique dangereuse.

Le droit a la garantie est supprimé en cas de
non-observation de la mode d'emploi, réparation
avec des piéces de rechange autres que des piéces
d'origine, intervention arbitraires, utilisation
d'additifs a l'électrolyte (soi-disant agents d'améli-
oration).

Pour les batteries selon la directive ATEX 2014/34/
EU, il convient de respecter les indications de
préservation de la classe de protection respective
pendant l'exploitation (cf. attestation correspon-
dante).

1. Mise en service des Batteries remplies et
chargées

voir plaque signalétique

2,0 Vx nombre d'éléments

Cs/5h

1,29 kg/l

30°C

jusqu'au repére de remplissage «max.»

Mise en service d'une batterie non chargée, voir
notice séparée.

Vérifier que l'état de la batterie est impeccable.
Toutes les vis du c3blage doivent étre de facon a
assurer un contact sdr. Seul un systeme de déri-
vation autorisé par HOPPECKE peut étre utilisé. Le
couple de serrage estde: 25+ 1 Nm

Controler le niveau d'électrolyte. Si celui-ci est
inférieur au déflecteur ou au bord supérieur du
séparateur, ajouter de l'eau distillée jusqu'a ce
niveau. Raccorder les fiches de |3 batterie et les
cables de charge en respectant les polarités, sinon
la batterie et le chargeur risquent d'étre détruits.
Recharger la batterie conformément au point 2.2.
Rétablir le niveau d'électrolyte avec de l'eau puri-
fiée (DIN 43530-4).

2. Exploitation

L'exploitation de batteries de traction pour véhi-
cules est régie par la norme EN 62485-3 «batteries
de traction pour véhicules électriques».

2.1 Décharge

Veiller a ne pas obstruer ou couvrir les ouvertures
d'aération. Ne pas établir ou couper les branche-
ments électriques (p. ex. prises) lorsque la bat-
terie est sous tension. Pour assurer une durée de
vie optimale, éviter les décharges d'exploitation
dépassant 80 % de la capacité nominale (déchar-
ges profondes). Ceci correspond a une densité
d'électrolyte minimum de 1,13 kg/l en fin de
décharge. Recharger immédiatement les batte-
ries déchargées. Ne pas stocker les batteries sans
les avoir rechargées au préalable. Les batteries
partiellement déchargées ne doivent pas rester
déchargées durant une longue période.

2.2 Charge

La charge s'effectue exclusivement par courant
continu. Tous les chargeurs de charge conformes
aux normes DIN 41773 et DIN 41774 sont auto-
risés. Branchement uniquement sur chargeur cor-
respondant, adapté pour le type de la batterie,
afin d'éviter toute surcharge des lignes et cont-
acts électriques, toute formation de gaz impropre
et fuite d'électrolyte de l'élément. En phase de
début de dégagement gazeux, ne pas dépasser
les courants limites conf. a la norme EN 62485-3.
Si le chargeur n'a pas été acheté en méme temps
que la batterie, il convient de le faire vérifier par
le service apres-vente du fabricant de la batterie
pour déterminers'il est adapté. Pendant la charge,
assurer une évacuation des gaz de charge. Quvrir
ou retirer les couvercles des caisses ou capots des
locaux de batterie. La ventilation doit dans tous les
cas respecter la norme EN 62485-3. Les bouchons

doivent rester sur les éléments, ne pas les ouvrir.
Raccorder la batterie en respectant les polarités, le
«+» aU «+», le «-» au «-», au chargeur non connec-
té au réseau.

La température de l'électrolyte augmente d'env.
10 °C. Pour cette raison, ne commencer la charge
que lorsque la température de l'électrolyte est
inférieure a 45 °C. La température de l'électrolyte
des batteries doit étre a au moins +10 °C. Sinon il
seraimpossible de procéder a une charge correcte.
La charge est considérée comme terminée lorsque
la densité de l'électrolyte et la tension de la
batterie sont restées constantes pendant deux
heures.

Pour l'utilisation des batteries en zone dange-
reuses voir notice spécifique.

2.3 Charge de compensation

Les charges de compensation sont destinées a
garantir la durée de vie et a préserver la capacité.
Elles sont nécessaires lorsque la batterie a subi une
décharge profonde, lorsque la charge s'est avérée
insuffisante apres plusieurs tentatives et lorsque la
batterie est chargée selon la caractéristique IU. Les
charges de compensation doivent étre réalisées
immédiatement aprés une charge normale. Le
courant de charge peut s'élever au maximum a
une capacité nominale de 5 A/100 Ah (fin de char-
ge cf. point 2.2).

Surveiller la température !

2.4 Température

Une température de 30 °C de l'électrolyte est
considérée comme température nominale. Des
températures plus élevées diminuent la durée de
vie, des températures plus basses réduisent la
capacité disponible. 55 °C est la température limi-
te, non tolérée comme température d'exploitation.

2.5 Electrolyte

La densité nominale de l'électrolyte est valable
pour une température de 30 °C et le niveau d'élec-
trolyte nominal pour une batterie compléetement
chargée. Des températures plus élevées réduisent
la densité tandis que des températures moins
élevées l'augmentent. Le coéfficient corres-pon-
dant est de -0,0007 kg/l par °C, p. ex. une densité
d'électrolyte de 1,28 ka/l @ 45 °C correspond a
une densité de 1,29 kg/l a 30 °C. L'électrolyte doit
étre conforme aux consignes de pureté selon DIN
43530-2.

3. Maintenance

3.1 Maintenance quotidienne

Charger la batterie aprés chaque décharge.
Lorsque la charge est presque terminée, contrler
le niveau d'électrolyte. Avant le début du charge-
ment, il faut controler le niveau d'électrolyte. Le
niveau d'électrolyte ne doit jamais étre inférieur
au bord supérieur du séparateur. La nécessité du
remplissage est signalée, avec un bouchon a cou-
vercle rabattable, par le passage au-dessous du
niveau minimal, et avec un bouchon Aquafill, par
l'indicateur de niveau de remplissage. En cas d'uti-
lisation d'un indicateur de niveau d'électrolyte,
ce dernier signale de facon visuelle que le niveau

* Installation/mise en service, maintenance, nettoyage et démontage
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d'électrolyte est trop bas.

3.2 Maintenance hebdomadaire

Vérifier que les connecteurs sont bien serrés et
les resserrer si nécessaire (ne s'applique pas aux
éléments a faible entretien en état d'origine). Si
la batterie est régulierement chargée selon une
caractéristique IU, procéder a une charge de com-
pensation (cf. point 2.3).

3.3 Maintenance mensuelle

Vers la fin de la charge, mesurer et noter les ten-
sion de tous les éléments ou batteries monoblocs
avant d'arréter le chargeur. Aprés la fin de charge,
mesurer et noter la densité et la température
de l'électrolyte de tous les éléments. Si on con-
state d'importants écarts par rapport aux mesu-
res précédentes ou des différences entre les élé-
ments ou batteries monoblocs, contacter le service
apres-vente pour un examen approfondi ou une
remise en état.

3.4 Maintenance annuelle

La norme EN 1175-1 prescrit en cas de besoin,
mais au moins une fois par an, qu'un élec-
tricien qualifié vérifie la résistance d'isolation du
véhicule et de la batterie. Cette vérification doit étre
effectuée conformément a la norme EN 1987-1.
La norme EN 62485-3 prévoit que la résistance
d'isolation déterminée pour la batterie ne doit pas
étre inférieure a 50 Q par Volt de tension nomi-
nale. Pour les batteries jusqu'a 20 V de tension
nominale, la valeur minimum s'éléve a 1000 Q.

4. Entretien

Maintenir constamment la batterie en état propre
et sec. Procéder au nettoyage conformément a
la fiche «Nettoyage de batteries de traction pour
véhicules». Aspirer tout liquide dans le coffre et
l'éliminer en respectant les dispositions prévues.
Réparer tout dommage présenté par l'isolation du
coffre apres avoir au préalable nettoyé la surface
concernée afin de garantir que les valeurs d'iso-
lation soient conformes a la EN 62485-3 et afin
d'éviter la corrosion du coffre. En cas de nécessité
dé-monter les éléments ; il convient de faire appel
au service apres-vente pour l'intervention.

5. Stockage

Si les batteries sont mises hors service pendant

une longue période, les stocker dans un local sec

a l'abri du gel aprés les avoir chargées a fond. Afin

d'assurer que les batteries soient toujours prétes a

étre utilisées, on peut choisir l'une des méthodes

de charge suivantes :

1. charge de compensation mensuelle conformé-
ment au point 2.3

2. charges des compensation a une tension de
charge de 2,23 V x nombre d'éléments

Le temps de stockage doit étre pris en compte dans

la durée de vie.

6. Perturbations

Si des perturbations de la batterie ou du charge-
ur sont constatées, contacter immédiatement le
service apres-vente. Pour simplifier le diagnostic
et l'élimination des perturbations, se munir des
donnés de mesure décrites au point 3.3. Contrat

d'entretien facilite la détection préventive d'erreurs.

7. HOPPECKE trak | uplift air

1. S'assurer que le chargeur de la batterie est concu

pour la circulation de l'électrolyte.

2. Avant la mise en service d'une batterie
trak | uplift air il est absolument indispensable
de tester le systéme. Pour ce faire :

- connecter les raccords d'air comprimeé
Contréler visuellement le mouvement et la
montée des bulles d'air des surfaces d'électroly-
te de tous les éléments.

La batterie trak | uplift air ne peut étre mise en
service que lorsque tous les éléments sont suffi-
samment «<mélangés au point d'étre homogenes.

.Lla séquence du systeme trak | uplift air
ne peut pas étre modifiée. S'assurer que les
tubes individuels sont toujours placés suffi-
samment loin sur les piéces en T afin de ga-
rantir I'étanchéité et la stabilité.

Ne pas plier les tubes !
4. Conseil d'utilisation
N'insuffler dans les éléments que de l'air net-
toyé. Utiliser pour ce faire un filtre approprié.
Les chargeurs HOPPECKE a circulation d'élect-
rolyte possedent généralement un tel filtre.

W

8. Systémes de complément d'eau AquaFill
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Réservoir de réserve d'eau

Tubulure d'écoulement avec robinet sphérique
Point de prélevement avec électrovanne
Point de prélévement avec robinet sphérique
Contr6leur de flux

Raccord de batterie

Chargeur

NV P NN

Fonctionnement

Dans le bouchon, une valve bouge sous l'effet du
flotteur. Cette valve commande le niveau pour ce
qui est de la quantité nécessaire. La pression d'eau
bloque ensuite 'alimentation en eau et assure un
écoulement correct. Les points suivants doivent
étre observés pour un bon fonctionnement du
systeme de remplissage du niveau d'eau.

Remplissage

L'idéal est un remplissage Y2 heure avant la fin
de la charge compléte. Le remplissage doit avoir
lieu au plus tard immédiatement apres la fin du

O

chargement.

Le remplissage quotidien n'est pas autorisé, car un
remplissage excessif peut donner lieu a une fuite
d'électrolyte. Il est recommandé de procéder a un
remplissage hebdomadaire.

Lors d'un remplissage contréle électronique, le
chargeur HOPPECKE commute la valve électroma-
gnétique (1 ~ 230 V) au niveau correct de rem-
plissage. Le temps de remplissage nécessaire est
programmable.

Durée du remplissage

La durée du remplissage dépend de la sollicitation
pendant l'utilisation et de la température ambiante
qui se produit.En regle générale, le processus de
remplissage dure 3 peu pres 3 minutes. La fin du
processus de remplissage est signalée par l'arrét de
l'indicateur de flux. Il faut ensuite détacher immédi-
atement l'arrivée d'eau, pour éviter que la batterie
soit trop remplie.

Pression d'eau

L'installation de remplissage de niveau d'eau doit
étre installée de maniére qu'une pression d'eau
comprise entre 0,2 et 0,6 bar arrive a hauteur de
l'aréte supérieure de la batterie. Le réservoir d'eau
doit étre installé a une hauteur de 3 a 7 métres.
Lors du choix de la section de la tuyauterie, il
doit étre tenu compte du nombre de points de
prélevement et de la longueur de la conduite. Les
batteries spécialement équipées pour le marché
nord-américain doivent étre remplies a une pres-
sion comprise entre 1,7 et 2,4 bar.

Pureté

Le réservoir doit uniqguement contenir de 'eau qui
correspond au niveau de pureté de la norme DIN
43530-4. Le réservoir et le systeme de tuyauterie
ne doivent pas contenir d'impuretés susceptibles de
remettre en question le fonctionnement du bouchon.
('est pour des raisons de sécurité qu'un filtre avec un
passage max. de 100 a 300 um doit étre installé dans
la conduite principale allant a la batterie.

Tuyauteries sur la batterie

La tuyauterie des différentes cellules a l'intérieur de la
batterie est affectée au cablage électrique disponib-
le. Des modifications ne doivent pas étre effectuées.

Les batteries équipées du systeme AquaFill
doivent uniguement étre entreposées dans des
locaux a températures > 0 °C (dans le cas contrai-
re, risque de gel du systeme).

Contrdleur de débit

Un contrbleur de débit peut étre intégré a la con-
duite d'eau en amont du raccord de la batterie pour
controler le remplissage. Au moment du remplissa-
ge, le flux d'eau qui provient d'en haut comprime
la bille jusqu'a la butée inférieure du tube. Apres la
fermeture de tous les bouchons, la bille qui flotte en
haut signale la fin de la remise a niveau.

Léve-bouchon

Seul un outil spécial doit étre utilisé pour dégager
le bouchon AquaFill. L'enlévement du bouchon
doit étre effectué avec le plus grand soin pour
exclure des endommagements.

Retour au fabricant!

%& Pb

Les batteries usagées portant ce single sont des biens économiques réutilisables et doivent étre intégrées dans le processus de recyclage.
Les batteries usagées, si elles ne sont pas intégrées dans le cycle de recyclage, doivent étre enlevées en tant que déchets toxiques dans
le respect des disposition prévues.
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Instrucciones de uso Baterias de traccion
Baterias de traccion con placas positivas tubulares tipo HPzS y HPzB

Datos nominales:

Capacidad nominal Cg

Tension nominal

Intensidad de corriente de descarga
Densidad nominal del electrolito*
Temperatura nominal

Nivel nominal de electrélito

* Seran alcanzodos durante los primeros 10 ciclos

Sequir las Instrucciones de uso, que
deberd hallarse siempre en la proxi-
midad de la bateria. Sélo se debera
trabajar con la bateria después de haber
recibido la correcta formacion a cargo
del personal especializado.

Cuando trabaje* con las baterias, lleve
proteccion facial (visera protectora
resistente a los golpes seglin EN 166
(lase F), gafas de proteccion y ropa de
proteccion. Observe las normas de pre-
vencidn de accidentes como EN 62485-
3y EN50110-1.

SO
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Prohibido fumar! No trabaje con llama
abierta, objetos incandescentes ni nada
que desprenda chispas en las proximi-
dades de la bateria, existen riesgos de
explosion.

Si se ha recibido salpicaduras de acido
en los ojos o la piel, lavelas con abun-
dante agua limpia. A continuacion se
debe consultar un medico sin falta. La
ropa salpicada se debe lavar con agua.

+

Peligro de explosién e incendio. Evi-
tar cortocircuitos. jAtencion! las partes
metdlicas de la bateria esta siempre
bajo tensidén. Por ello no se deben
depositar sobre la bateria ninglin obje-
to ni herramientas.

El electrélito es altamente corrosivo.

Las baterias son muy pesadas. Cuidar la
sequridad en su colocacion. Solamente
se pueden utilizar dispositivos de eleva-
ciony medios de transporte aprobados,
como p.ej. el cuadro de elevacidn de
acuerdo con VDI 3616.

B bbb

Tensidn eléctrica peligrosa.

Se anulara cuando si se hace caso omiso de las
instrucciones de uso, en caso de efectuar reparaci-
ones con piezas de recambio que no sean origina-
les, en caso de manipulacidn sin autorizacion o por
afadir cualquier aditivo al electrdlito.

Para las baterias seguin la directiva ATEX 2014/34/
EU, conviene respetar las indicaciones mencio-
nadas en el Instrucciones de uso relativas a la
sequridad durante su utilizacion (véase el certifi-
cado correspondiente).

ver tipo de placa

2,0 Vx nimero de elementos

Cs/5h

1,29 kg/l

30°C

hasta el indicador de nivel del electrdlito. En el resto
de los casos, por encima del fondo de la cestilla

1. Puesta en funcionamiento de baterias car-
gados

Para puesta en servicio de baterias sin acido
véase instrucciones aparte.

Se debera comprobar el correcto estado fisico de
la baterias. Todas las conexiones tienen que estar
apretadas para asegurar asi un buen contacto, sino
la bateria, el vehiculo o el cargador, pueden sufrir
dafos. Solo debe utilizarse un sistema de termina-
les homologado por HOPPECKE. El par de apriete
para los tornillos de los cables del cargadory de las
conexiones son: 25+ 1 Nm.

El nivel del electrélito debe controlarse. Si el nivel
esta por debajo del deflector o del borde superior
del separador, se debe rellenar con agua destilada
hasta dicho nivel. Los conectores de la bateria y
los cables de carga tienen que conectarse con la
polaridad adecuada. En caso contrario bateria y
cargador podrian quedar dafiados. La bateria se
debe rellenar seglin punto 2.2. El electrdlito se
tiene que rellenar con agua destilada hasta el
nivel indicado (DIN 43530-4).

2. Funcionamiento

Lla instalacién y funcionamiento de baterias
de traccion se hard de acuerdo a EN 62485-3
»baterias de traccion para vehiculos con propul-
sion eléctrica«.

2.1 Descarga

No deben estar cerrados los orificios de venti-
lacion. Las conexiones eléctricas (por ejemplo
enchufes) solamente se pueden conectar o des-
conectar con el cargador apagado (sin corriente).
Para alcanzar una vida media buena de la bate-
ria deben evitarse descargas superiores al 80 %
de la capacidad nominal (descargas profundas).
Las baterias parcialmente descargadas no deben
dejarse sin carga durante un periodo prolongado.

2.2 Carga

Solamente se puede cargar con corriente conti-
nua. Todos los procedimientos de carga segln DIN
41773 y DIN 41774. S6lamente se puede conectar
al cargador adecuado y apropiado para el tamafio
de bateria, para de evitar una sobrecarga de los
cables y conexiones, una gasificacion excesiva y un
derrame de electrolito. Durante el periodo de gasifi-
cacion alfinal de la carga no se deben sobrepasar las
corrientes limite de acuerdo con EN 62485-3. Si el
cargador no se ha adquirido junto con la bateria, es
conveniente que el servicio técnico del fabricante de
la bateria lo compruebe. Durante la carga se debe
asegurar una salida correcta de los gases de carga.

La tapa del cofre de la bateria o cualquier cubierta
que lleven los elementos se deberan abrir o quitar.
La ventilacion deberd respetar, en todos los casos,
la norma EN 62485-3. Los tapones permaneceran
cerrados. La bateria debe conectarse con la polari-
dad correcta (positivo con positivo y negativo con
negativo) con el cargador apagado. Posteriormente
se pondra el cargador en funcionamiento. La tem-
peratura de electrdlito aumentard en unos 10 °C
durante la carga. Debido a esto la carga no se puede
empezar antes de que la temperatura esté por
debajo de 45 °C. Antes de la carga la temperatura
del electrélito debe ser superior a +10 °C como mini-
mo. En ¢aso contrario no se conseguira una carga
completa. La carga se puede dar por finalizada en el
momento en que la densidad del electrdlitoy la ten-
sion de la bateria permanezcan constantes durante
2 horas.

Para la utilizacion des bater’ias en zonas peli-
grodas (Ex) véanse instrucciones especificas.

2.3 Carga de igualacion

Una carga de igualacién sirve para asegurar la
duracién en vida de la bateria y para mantener
la capacidad en un nivel aceptable. Las cargas de
igualacion son necesarias después de una descar-
ga profunda, de una carga insuficiente o de una
carga de tipo IU. La intensidad de la corriente de
carga puede tener, como maximo, un valor de 5 A
por cada 100 Ah de capacidad nominal (respecto a
final de carga véase punto 2.2).

iSe debe observar la temperatura!

2.4 Temperatura

La temperatura nominal del electrélito es de 30 °C.
Todos los datos técnicos estan referidos a ésta
temperatura.

2.5 Electrdlito

La densidad nominal del electrdlito esta referida a
30°C, con el nivel del electrélito correcto y en esta-
do de plena carga. Atemperaturas mas altas se dis-
minuye la densidad del electrélito y temperaturas
mas bajas lo aumentan. El factor de correccién es
-0,0007 kg/l por °C. Por ejemplo, una densidad de
electrdlito de 1,28 ka/l a 45 °C equivale a 1,29 kg/L
a 30 °C. El electrdlito debe cumplir las normas de
pureza DIN 43530-2.

3. Mantenimiento

3.1 Diario

Cargar la bateria después de cada descarga. Antes
de comenzar la carga, debe controlarse el nivel
del electrolito. La altura del nivel del electrolito no
debe quedar nunca por debajo del borde superior
del separador. Con un tapon con tapa abatible,
sabrd que tiene que rellenar agua cuando no se
alcance el nivel minimo, mientras que con un
tapon Aquafill, mediante el indicador de nivel. Con
el indicador de nivel del electrolito, se sefializara
visualmente cuando el nivel del electrolito esté
demasiado bajo. En el caso de que sea necesa-
rio se rellenara hasta el nivel nominal con agua
destilada.

* Instalacion/puesta en servicio, mantenimiento, limpieza y desmontaje
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3.2 Semanal

Comprobar el apriete de los tornillos de los ter-
minales y apretar si fuera necesario. Después de
recargar revisar si hay suciedad o dafios mecani-
cos. En caso de cargas regulares seglin la caracteri-
stica IU se debe realizar una carga de igualacion
(véase punto 2.3).

3.3 Mensual

Hacia el final de carga se deben medir y registrar
las tensiones de todos los elementos o baterias
monobloc con el cargador todavia conectado.
Después de la carga se deben medir y registrar la
densidad y la temperatura del electrélito de todos
los elementos. Si se aprecian cambios consider-
ables en comparacidn con las medidas anteriores
0 si se notan diferencias entre los elementos o
entre los monoblocs, avisar al servicio técnico
para que lleve a cabo la inspeccion o reparacion
consiguiente.

3.4 Anual

Seguin la norma EN 1175-1, un técnico especialista
debe controlar por lo menos una vez al afo la
resistencia de aislamiento del vehiculoy la bateria
contra el cofre. Dichos examenes tienen que rea-
lizarse seg(in EN 1987-1. El valor de la resistencia
del aislamiento no deberia bajar por debajo de
50 Ohmios por cada voltio de tension de la bateria,
seglin EN 62485-3. En baterias con una tension
nominal hasta 20 voltios el valor minimo es
1000 Ohmios por voltio.

4. Cuidado de la bateria

La bateria se debe mantener siempre limpia y seca
para evitar corrientes de fuga. La limpieza se rea-
liza seguin la hoja de instrucciones »Limpieza de
baterias«. Se debe aspirar el liquido del cofre de
la bateria y evacuar seg(in el método indicado. Los
defectos en el aislamiento del cofre habran desapa-
recido después de limpiar los puntos defectuosos
asegurando, unos valores de aislamiento segun
la norma EN 62485-3 y evitando la corrosion del
cofre. En caso de que fuera preciso desmontar algin
elemento es aconsejable avisar al servicio técnico.

5. Almacenamiento

Si la bateria va a quedar fuera de servicio duran-

te una temporada prolongada, debe almacen-

arse cargada en un lugar seco y resquardada de

heladas. Para asequrar que la bateria esté en

estado dptimo para su empleo, se pueden utilizar

los siguientes métodos de carga:

1. Carga de igualacién mensual seglin punto 2.3.

2.Carga de matenimiento con una tension de
carga de 2,23 V x nimero de elementos

El tiempo de almacenamiento debe ser tenido en

cuenta a la hora contabilizar la duracion en vida

de la bateria.

6. Averias

Cuando se observen averias en la bateria 0 en el
cargador, se tiene que avisar al servicio técnico
inmediatamente. Los valores registrados segun
se indica en 3.3 simplifican la busqueda del fallo
y su reparacion. Un contrato de mantenimiento
con el fabricante facilita la deteccién a tiempo de
cualquier fallo.

7. HOPPECKE trak | uplift air (opcional)

1. Es necesario tener en cuenta que el apare-
jo de carga de la bateria estd concebido para
circulacién electrolitica.

.Antes de poner en servicio una bateria
trak | uplift air es indispensable controlar el
sistema, para lo cual debera procederse en la
forma siguiente:

- Establecer el contacto de las conexiones

aéreas

Controlar a vista las superficies electroliticas de
todas las celdas en cuanto a movimiento y subi-
da de burbujas de aire.

Unicamente debera ponerse en servicio de la
bateria trak | uplift air cuando todas las celdas
se hallen suficientemente «diluidas».

. No debera invertirse el orden de conexién del
sistema trak | uplift air. Deberd procurarse que
los tubos de plastico estén
siempre suficientemente introducidos en la T,
esto es, para garantizar la hermeticidad vy la
solidez. jNo doblar los entubados!

4. j0bservacion para el uso!

Unicamente debera inducirse aire limpio en las
celdas. Esto debera procurarse por medio de un
filtro adecuado. Loaparejos de carga HOPPECKE
con caracteristica EUW llevan generalmente el
correspondiente filtro.

n

W

8. AquaFill sytema de relleno de agua (opcional)
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Deposito de agua

Desagiie con grifo esférico

Punto de toma con valvula magnética
Punto de toma con grifo esférico
Controlador de flujo

Conexidn para la bateria

Aparato de carga

~NouUu P W=

Funcién

En el tapon se mueve una valvula por el flo-
tador. Esa valvula controla la cantidad de agua
de recarga. La creciente presion del agua bloquea
la entrada de agua y garantiza un cierre correcto.
Para un funcionamiento sin fallos del sistema de
recarga de agua se deberan observar los siguien-
tes puntos:

Relleno

Lo ideal es rellenar media hora antes de finalizar
la carga completa. Como muy tarde, el llenado
deberd realizarse inmediatamente después de

O

que finalice la carga.

El llenado diario no esta permitido porque el sob-
rellenado puede causaruna fuga del electrolito. Se
recomienda un llenado semanal.

Si el relleno se efecttia de forma controlado elec-
tronicamente, el cargador HOPPECKE actda sobre
la valvula electromagnética (1 ~ 230 V) en el
momento adecuado para proceder al relleno. El
momento adecuado para proceder al relleno es
programable.

Duracion de la carga

La duracion de la carga dependera de las exigencias
durante la operaciony de la temperatura ambiental
que ello produzca. Generalmente, el proceso de
llenado dura unos tres minutos. El proceso de llena-
do habra finalizado cuando el indicador de flujo se
detenga. A continuacion, la entrada de agua debera
desacoplarse inmediatamente para evitar el sobrel-
lenado de la bateria.

Presion de trabajo

La instalacion de recarga de agua debera ser mon-
tada de tal manera que a la altura del canto supe-
rior de la bateria se produzca una presion de agua
de 0,23 0,6 bar. Eltanque de agua se debe instalar
3 una altura de 3 3 7 m. Al escoger el corte trans-
versal de la tuberia se debe considerar el nimero
de puntos de toma vy el largo de la tuberia. Las
baterias que estan especialmente equipadas para
el mercado norteamericano deben llenarse con
una presion de agua de 1,7 a 2,4 bar.

Pureza

El depodsito de agua debe contener solamente
agua que cumpla las normas de pureza segun
DIN 43530-4. El depdsito v el sistema de tuberia
no pueden tener partes sucias que perjudiquen el
funcionamiento del tapén. Por motivos de sequ-
ridad se deberd instalar un filtro con un paso
maximo de 100 a 300 ym en la tuberia principal
hacia la bateria.

Colocacion de tubos en la bateria

La colocacion de tubos de las diferentes celdas
dentro de la bateria esta asignada al circuito eléc-
trico existente. No se pueden efectuar cambios.

Las baterias provistas de AquaFill pueden ser
almacenadas Ginicamente en cuartos con tempe-
raturas > 0 °C. En caso contrario, existe el peligro
de congelacion del sistema.

Controlador de flujo

Para controlar el proceso de carga, en la tuberia
de agua se puede instalar un controlador de flujo
antes de la conexidn para la bateria. Al llenar, el
flujo proveniente de arriba empuja la bola hacia
el tope inferior de la pequefia tuberia. Después de
cerrartodos los tapones, la bola que asciende en el
agua indica el término de la recarga.

Alzador de tapones

Para sacar el tapdn AquaFill solamente se puede
utilizar una herramienta especial. Se debera tener
el mayor cuidado para sacar el tapén, evitando
posibles dafios.

iRetornar al fabricante!

%& Pb

Las baterias usadas con este simbolo son un material econdmico reutilizable y se deben devolver al proceso de reciclaje.
Las baterias usadas que no se devuelven al proceso de reciclaje se deben eliminar como residuo especial teniendo en cuenta todas las
normas correspondientes.
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Manual de instru¢des Baterias de tracdo
Baterias de chumbo com elementos HPzS e HPzB

Caracteristicas:

Capacidade nominal Cg

Tensdo nominal

Intensidade de descarga
Densidade nominal do electrélito™
Temperatura nominal

Nivel nominal do electrdlito

*V/ai atingir nos proximos 10 ciclos

Ler as Instrugdes de operacdo e afixa-
las visivelmente junto ao local de carga.
SO devera trabalhar com estas baterias
0 pessoal que tenha recebido formacdo
adequada por técnicos especializados.

Ao trabalhar* com baterias, usar pro-
tecdo facial (viseira resistente ao impacto
segundo a norma EN 166 Classe F), dcu-
los de protecdo e vestuario de protecdo.
Observar as normas de prevencdo de aci-
dentes, assim como as normas EN 62485-
3eEN50110-1.

SO
=1

£ Proibido fumar. Por existir perigo de
explosdo e incéndio, ndo é permitido
fazer qualquer tipo de lume, fagulhas ou
matéria incandescente na proximidade
das baterias.

Em caso de acidente com acido nos olhos
ou na pele, lavar abundantemente a
zona atingida com agua corrente. Deve-
se consultar um médico imediatamente
apds o acidente. Lavar com 4gua a roupa
suja de 4cido.

0 &

Perigo de explosdo e incéndio. Evitar
curto circuitos. Atencdo! As partes metali-
cas dos elementos das baterias estdo sem-
pre sob tensdo. Por isso, nunca pousar
objectos metalicos ou ferramentas sobre
as mesmas.

0 electrélito é altamente corrosivo.

Ndo inclinar a bateria. Utilizar somente
dispositivos de elevacdo e transporte
aprovados, de acordo com a3 norma VDE
3616. 0s ganchos de elevacdo ndo devem
causar danos nos elementos, unides ou
nos cabos de alimentacdo.

B>Pb B

Tensdo perigosa.

Em caso de ndo observancia das Instru¢des de ope-
racdo, sempre que se efectuem reparagfes com pecas
e acessorios Ndo originais, efectuem reparacdes sem
autorizacdo ou se acrescentem aditivos ao electrolito
(supostos produtos para melhoramento), caducam as
condicbes de garantia.

Nas baterias de seguran¢a aumentada, de acordo
com as directiva ATEX 2014/34/EU, tém que se obser-
var as Instru¢des de operagdo especificas do tipo de
proteccao durante o funcionamento (ver o certificado
em anexo).

ver quadro de tipos

2,0 Vx o nimero de elementos

Cs/5h

1,29 kg/l

30°C

até a marca de nivel "max." do electrolito

1. Colocacdo em servico de baterias carregadas
com acido

Para colocar em servico baterias secas, ver as inst-
rucdes especiais.

Deve-se comprovar 0 estado mecanico correcto da
bateria. As ligacBes aos terminais da bateria devem
ser bem apertadas e correctamente posicionadas
nos polos (+) e (-) para se assegurar o seu contacto
perfeito. Caso contrario, pode-se danificar a bateria,
a maquina ou o carregador de baterias. S0 pode ser
utilizado um sistema de descarga final aprovado pela
HOPPECKE. O bindrio de aperto para os parafusos dos
polos das ligagdes terminais e unides € o seguinte:
25+ 1Nm.

Deve-se controlar o nivel do electrdlito.

Se o nivel estiver abaixo da linha de protec-¢do ante
transbordo ou abaixo do topo superior do separador,
deve-se adicionar imediatamente agua destilada até
esse nivel. Deve-se carregar a bateria conforme indi-
cado no paragrafo 2.2. SO acrescentar 4gua destilada
no electrolito até ao nivel nominal (DIN 43530-4).

2. Funcionamento
Para o funcionamento de baterias de trac¢do, consul-
tara norma EN 62485-3.

2.1 Descarga

Ndo se podem fechar ou tapar os respiradores. As
ligacOes eléctricas (ex. fichas) s6 se podem ligar ou
desligar quando ndo houver corrente eléctrica. Para
se obter uma durac¢do de vida ideal, devem-se evitar
descargas superiores a 80 % da capacidade nominal
(descargas profundas). A que corresponde uma den-
sidade minima do electrdlito de 1,13 kg/l em final
de descarga. As baterias parcialmente descarregadas
ndo podem ser deixadas descarregadas durante um
longo periodo de tempo.

2.2 Carga

SO se deve carregar a bateria com corrente
continua. Sdo permitidos todos 0s processos
de carga segundo as normas DIN 41773 e DIN
41774. SO se deve utilizar um carregador ade-
quado e dimensionado para a bateria, a fim de
se evitar a sobrecarga dos condutores e ligagdes,
uma grande gaseificacdo e a consequente perda
de electrélito. Na fase de gaseificacgdo ndo se
pode exceder a corrente limite sequndo a norma
EN 62485-3. Se 0 carregador ndo tiver sido adqui-
rido com a bateria, é conveniente a aprovacdo dos
servicostécnicos do fabricante da bateria.
Durante a carga, deve-se garantir uma saida
correcta dos gases. A tampa da bateria ou
qualquer outra cobertura deve ser retirada ou aberta.
0s tamp@es com orificio de ventilacdo permanecem

nos elementos e fechados. A bateria deve ligar-
se correctamente nos polos (positivo no positivo e
negativo no negativo) sempre com o carregador
desligado.

SO depois é que se deve ligar o carregador.
A temperatura do electrélito aumenta aproximada-
mente 10 °C durante a carga. Por isso, a carga nao
pode iniciar-se enquanto a temperatura ndo estiver
abaixo de 45 °C. Antes da carga, a temperatura do
electrolito deve ser pelo menos de +10 °C, caso con-
trario ndo se atinge a carga completa. Considera-se
terminada a carga quando a densidade do electrélito
e a tensdo da bateria permanecerem constantes
durante 2 horas.

Leia as Instrucdes de operacdo especiais para bate-
rias Ex.

2.3 Carga de equalizacdo

As cargas de equalizacdo destinam-se a assegur-
ar a longevidade das baterias e a manter a sua
capacidade nominal. Estas cargas sdo necessarias
apos descargas profundas, apds cargas insuficientes
sucessivamente repetidas, e nas cargas segundo a
caracteristica IU. A carga de equalizacdo deve efec-
tuar-se a sequir a uma carga normal. A intensidade
de corrente de carga deverd no maximo atingir os 5
A/100 Ah da capacidade nominal (para final de carga,
ver o paragrafo 2.2).

Observar a temperatura!

2.4 Temperatura

A temperatura do electrélito a 30 °C considera-se
como temperatura nominal. As temperaturas mais
elevadas reduzem a vida da bateria, e as tempera-
turas mais baixas reduzem a capacidade disponivel.
55 °C é a temperatura limite, ndo sendo admissivel
como temperatura de servico.

2.5 Electrélito

A densidade nominal do electrdlito refere-se a 30 °C
e ao seu nivel nominal no estado de plena carga. As
temperaturas altas diminuem a densidade do elec-
trolito, enquanto que as temperaturas mais baixas
aumentam-na. O factor de correc¢do é de -0,0007
kg/L por °C, p.ex. uma densidade de 1,28 kg/L a 45 °C
corresponde a uma densidade de 1,29 kg/la 30 °C. O
electrélito deve satisfazer as prescri¢des de pureza da
norma DIN 43530-2.

3. Manutencdo

3.1 Diaria

Carregar a bateria apds cada ciclo de descarga. Veri-
ficar o nivel do eletrdlito antes de iniciar o carre-
gamento. O nivel do eletrdlito jamais deve descer
abaixo da borda superior do separador. A necessida-
de de reabastecimento de 4gua é indicada ao descer-
se abaixo do nivel minimo, no caso de um tampao
de tampa com dobradica, e pelo indicador de nivel,
no caso de um tampdo Aquafill. Se for usado um
indicador de nivel de eletrélito, o nivel de eletrdlito
baixo é indicado de forma visual. Depois do final da
carga, e sO se necessario, acrescentar agua destilada
até ao nivel nominal.

* Instalacdo/colocagao em servico, manutencdo, limpeza e desmontagem
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3.2 Semanal

Apds varias cargas repetidas, proceder a inspeccdo
visual relativamente a sujidade ou danos mecanicos.
No caso de cargas regulares sequndo as caracteristi-
as IU, deve proceder-se a uma carga de igualizacdo
(ver paragrafo 2.3).

3.3 Mensal

Ap0s o final do processo de carga, devem-se medir e
registar as tensdes de todos os elementos da bateria
ou dos monoblocos, mas com o carregador desli-
gado. Depois de terminado o processo de carga,
devem-se medir e registar a densidade e a tempe-
ratura do electrélito de todos os elementos. Caso
se verifiquem diferencas considerdveis em relacdo
3 registos anteriores, ou se houverem diferen-¢as
entre os elementos ou monoblocos, devemse avisar
05 servicos técnicos para procederem ao seu exame e
respectiva reparacdo.

3.4 Anual

De acordo com a norma EN1175-1, a resis-
téncia de isolamento do veiculo e da bateria tem
de ser verificada sempre que necessario, mas pelo
Menos uma vez por ano, por um técnico especializa-
do. 0 teste de controlo da resisténcia de isolamento
da bateria deve realizar-se de acordo com a norma
EN 1987-1. De acordo com a norma EN 62485-3, a
resisténcia de isolamento da bateria estabelecida
ndo deve ser inferior a 50 Ohm por Volt de tensao
nominal. Para baterias até 20 V de tensdo nominal, o
valor minimo é de 1000 Ohm.

4. Cuidados

A bateria deve manter-se sempre limpa e seca a fim
de se evitarem fugas de corrente. Proceder a lim-
peza sequndo a nota informativa da ZVEI. O liquido
existente na caixa da bateria tem de ser aspirado e
eliminado conforme o prescrito. Os estragos no iso-
lamento da caixa devem ser reparados depois de a
zona danificada estar bem limpa, para se cumprirem
as normas de isolamento do recipiente segundo a
norma EN 62485-3 e para se evitar a corrosao da
caixa. Se for necessario desmontar algum elemento,
é aconselhdvel chamar os servicos técnicos.

5. Armazenagem

As baterias fora de servico durante muito tempo

deverdo, depois de carregadas, ser armazenadas em

local seco e abrigado. Para se assequrar que a bateria

esteja em condigBes de funcionamento, deve-se uti-

lizar uma das seguintes formas de carga:

1. Carga de equalizacdo mensal sequndo pardgrafo 2.3

2. Carga de manuten¢do a uma tensdo de 2,25 V por
elemento ou seja (2,25 V) x (N° elementos)

0 tempo de armazenagem deve ser levado em conta

para o tempo de vida da bateria.

6. Avarias

Quando se verificarem avarias na bateria ou no carre-
gador, deve-se avisar imediatamente o servico técni-
co. Os dados registados conforme o paragrafo 3.3
simplificam a detec¢do da avaria e a sua reparacdo.
Um contrato de manuteng¢do connosco, tornara facil
a detec-¢do e correccdo das avarias em tempo Util.

7. Circulacdo electrolitica HOPPECKE trak | uplift air
1. Deve assegurar-se que o carregador da bateria
estd preparado para a circulacdo do electrélito.

2. Antes da colocacdo em servico de uma bateria
trak | uplift air, € necessario, obrigatoriamente,
um teste do sistema. Este deve ser realizado como
se seque:

- Efectuar as liga¢Oes da tubagem de ar

Controlo visual dos niveis do electrélito de
todos os elementos quanto a circulacdo e
libertacdo de bolhas de ar.

A colocagdo em servico da bateria trak | uplift air
so deve ocorrer, entdo, quando todos os elemen-
tos estiverem suficientemente "homogéneos”.

. A sequéncia do sistema trak | uplift air ndo deve
ser modificada na sua ordem de comuta-¢do.
Devera assegurar-se que os tubos flexiveis indivi-
duais estejam inseridos suficientemente longe das
pecas em T, de forma que a sua estanquicidade e
firmeza fiqguem garantidas. Ndo dobrar os tubos
flexiveis!

4. Aviso de utilizacdo.

S6 deverd ser enviado ar limpo para os elementos.
0 que devera ser assegurado através dum filtro
apropriado. Os carregadores HOPPECKE com EUW
possuem normalmente o filtro correspondente.

W

8. Sistema de reabastecimento de 4gua AquaFill
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Reservatorio de agua

Tubo de escoamento com torneira

Ponto de abastecimento com valvula magnética
Ponto de abastecimento com torneira
Indicador de fluxo

Unido de ligacdo de bateria

Carregador

NP NN

Funcionamento

A vélvula de admissdo é movimentada no tampao
através dum flutuador. Esta valvula controla o pro-
cesso de reabastecimento de dgua na quantidade
necessaria. A pressdo de agua criada no flutuador
bloqueia a alimentacdo daquela e contribui para um
nivelamento correcto. Para o funcionamento correcto
do sistema de nivelamento de dgua devem ser obser-
vados os seguintes pontos:

Nivelamento

Ideal é realizar um reenchimento ¥z hora antes do
fim da carga completa.

0 enchimento deve ser efetuado imediatamente

I

apos o fim do carregamento, o mais tardar.

Nado é permitido o enchimento diério, visto que
um enchimento excessivo pode dar azo a fugas de
eletrélito. Recomenda-se o enchimento semanal.
No caso de nivelamento controlado eletronica-
mente, o contactor da electro-valvula EC escolhe o
momento correcto para o reabastecimento. O sistema
deverd ser ligado semanalmente da mesma maneira.
0s tampdes possuem um indicador visual para sinali-
zar a altura do nivel de electrdlito.

Duracdo do nivelamento

A duragdo do nivelamento depende da solicitacdo
do trabalho e da temperatura ambiental ali ocorrida.
Regra geral, o processo de enchimento demora cerca
de 3 minutos. 0 fim do processo de enchimento é
indicado pela paragem do indicador de fluxo. Em
sequida, a alimentacdo de 4gua deve ser imediata-
mente desconectada para evitar que a bateria seja
demasiado enchida.

Pressdo de servico

0 equipamento de reabastecimento de dgua deve
ser instalado por forma a que exista uma pressdo de
agua de 0,2 a 0,6 bar, ao nivel do topo superior da
bateria. 0 depdsito de dgua devera ser instalado a
uma altura de 337 m. Quando da selec¢do do didme-
tro dos tubos, deverdo ser levados em consideracdo a
quantidade dos pontos de abastecimentos e o com-
primento dos tubos. As baterias especialmente equi-
padas para o mercado norte-americano devem ser
enchidas com uma pressao de aguade 1,7 a 2,4 bar.

Pureza

0 reservatdrio s6 deve conter agua destilada que
corresponda a pureza DIN 43530-4. Os recipientes e
0 sistema de tubagem ndo devem conter quaisquer
particulas de sujidade que coloquem em risco o fun-
cionamento dos tampdes. Por motivo de seguranca,
devera ser instalado um filtro com uma permeabili-
dade max. de 100 até 300 pm na conduta principal
que alimenta a bateria.

Tubagem flexivel na bateria

Atubagem flexivel que interliga os elementos da bate-
ria estd adequada ao circuito eléctrico existente. Ndo
deverdo ser realizadas modificacdes nesse circuito.

As baterias equipadas com AquaFill sé dever-
do ser armazenadas em instalacbes com
temperaturas acima dos 0 °C (sendo, existe
0 perigo de congelamento do sistema).

Indicador de fluxo

Para a visualizacdo do processo de enchimento,
poderd ser montado, na conduta de alimentacdo de
dgua para a bateria, um indicador de fluxo. Durante
0 abastecimento, o caudal de dgua que desce, pres-
siona a esfera para o batente inferior do tubo. Apds o
bloqueio de todos os tampdes, a esfera flutuante em
cima indica o fim do processo de nivelamento.

Elevador de tampdes

Para puxar o tampdo de AquaFill devera ser utilizada
uma ferramenta especial. A operac¢do para retirar o
tampdo deverd ser realizada com o muito cuidado,
para evitar danos.

Devolver ao fabricante!

especiais.

%& Pb

As baterias velhas com este simbolo sdo reutilizaveis, devendo ser enviadas para reciclagem.
As baterias velhas que ndo sejam enviadas para reciclagem tém que ser eliminadas, respeitando todas as prescricdes relativas a residuos
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Istruzioni per l'uso Batterie Trazione
Batterie Trazione realizzate con piastre tubolari positive tipo HPzS e HPzB

Caratteristiche nominali:

Capacita nominale Cg

Tensione nominale

Corrente di scarica

Peso specifico Elettrolito*
Temperatura di riferimento

Livello nominale elettrolito

*Sara raggiunto entro i primi 10 cicli

Seguire attentamente le istruzioni ed
esporre le stesse in prossimita della bat-
teria. La manutenzione della batteria
deve essere affidata a personale esperto.

Durante gli interventi sulla batteria
indossare una protezione per il viso
(visiera resistente agli urti conforme a
EN 166 classe F), occhiali protettivi e
indumenti protettivi. Rispettare le norme
antinfortunistiche, come EN 62485-3 e
EN 50110-1.

Vietato fumare! L'esposizione della
batteria vicino a fiamme libere, braci o
scintille accidentali puo causarne l'es-
plosione.

Schizzi di acido sugli occhi o sulla pelle
debbono essere lavati immediatamente
con acqua. Consultare immediatamente
un medico in caso di incidente con acido.
Gli abiti contaminati dall'acido debbono
essere lavati con acqua.

0 ® 2% &

Evitare il corto-circuito della batteria o
degli elementi: rischio di incendio o di
esplosione! Le connessioni in metallo
della batteria sono sempre sotto tensio-
ne. Non posare utensili od altri oggetti
metallici sulla batteria.

L'elettrolito e altamente corrosivo.

Le batterie e gli elementi sono oggetti
con elevato peso. Assicurarsi sulla loro
corretta e stabile installazione! Utilizzare
organi di sollevamento affidabili per la
loro movimentazione come ad esempio
paranchi in accordo con la norma VDI
3616.

B> b b

Attenzione, tensione pericolosa.

Ignorare le istruzioni, riparare la batteria con parti
non originali o utilizzare additivi all'elettrolito fara
decadere il diritto alla garanzia.

Per le batterie in classe di protezione Ex | e EX Il al
fine di mantenere la classificazione del grado di
protezione, occorre seguire le relative specifiche
istruzioni (vedere i certificati specifici).

1. Messa in servizio di batterie riempite e cariche

Per la messa in servizio di batterie cariche secche,
seguire le istruzioni specifiche.

La batteria deve essere ispezionata per accertarne le
condizioni fisiche prima che la stessa venga messa
in servizio. Connettere (3 batteria al caricabatteria
rispettando la corretta polarita ed assicurando un

Vedere tipo di piastra

2,0V x Numero di elementi

Cs/5h

1,29 kg/l

30°C

fino all'indicatore di livello «max.»

contatto sicuro. Altrimenti potrebbe essere danneg-
giata la batteria, il carrello o il caricabatteria. E con-
sentito utilizzare esclusivamente un sistema di cavi
di ricarica autorizzato da HOPPECKE. Coppie di ser-
raggio per viti, terminali e connessioni: 25 + 1 Nm.

Deve essere inoltre controllato il livello
dell'elettrolito. Se lo stesso e al di sotto dei para-
spruzzi o dello spigolo superiore dei separatori la
batteria deve essere rabboccata utilizzando acqua
distillata. A questo punto la batteria sara pronta per
la carica (vedere paragrafo 2.2). L'elettrolito deve
essere rabboccato con acqua distillata fino il livello
nominale dell'elettrolito (DIN 43530-4).

2. Funzionamento

La norma EN 62485-3 «Batterie trazione per carrelli
elettrici industriali» & lo standard di riferimento
delle batterie destinate ai carrelli elettrici.

2.1 Scarica

Assicurarsi che tutti gli sfiatatoi siano liberi o non
sigillati. Spine e prese debbono essere in posizione
di circuito aperto o non connesse. Al fine di garantir-
siuna buona durata di vita della batteria occorre che
la stessa non venga scaricata superando ['80 % della
capacita nominale (scarica a fondo). Questo livello
di scarica corrisponde ad una densita dell'elettro-
lito pari ad 1.13 kg/l. Le batterie scariche debbono
essere ricaricate immediatamente. Mai lasciare le
batterie scariche. Le batterie parzialmente scariche
non possono rimanere senza carica per un periodo
di tempo prolungato.

2.2 Carica

Per la «carica della batteria deve essere
utilizzata soltanto corrente proveniente dalla
rete. Sono permesse soltanto le procedure
di carica in accordo alle norme DIN 41773 e DIN
41774. Connettere (3 batteria direttamente al suo
caricabatteria al fine di evitare sovraccarico dei cavi
di alimentazione e dei relativi contatti, gassificazi-
one inaccettabile e fuoriuscita di elettrolito dagli
elementi. Nella fase di gassificazione la corrente
non deve superare il valore imposto dalle norme
EN 62485-3. Se il caricabatterie non & stato acquista-
to insieme alla batteria, & opportuno che venga
controllato dal Servizio Assistenza del costruttore
della batteria prima di procedere alla connessione
di quest'ultima. Durante la carica occorre prevedere
una corretta ventilazione dell'ambiente per l'as-
porta-zione dei gas di carica. Il coperchio del vano
batterie e del cassone (se quest'ultimo & prowvisto
di coperchio) debbono rimanere aperti o rimossi. |
tappi debbono rimanere chiusi e nei loro alloggia-
menti in quanto giad prowvisti di sfiatatoi. Con il cari-
cabatterie spento, connettere la batteria, assicurarsi
che la polarita sia corretta (Positivo con Positivo e
Negativo con Negativo), quindi accendere il cari-
cabatterie. Poiché la carica della batterie fa salire
la temperatura dell'elettrolito di 10 °C & opportuno
iniziare la carica della batteria soltanto se la tem-

peratura dell'elettrolito ¢ inferiore a 45 °C. La tem-
peratura minima dell'elettrolito della batteria non
dovrebbe essere inferiore 3 +10 °C prima di iniziare
la carica altrimenti la batteria non raggiungera la
carica piena. La batteria si puo ritenere carica quan-
do la densita dell'elettrolito e la tensione rimango-
no costanti per 2 ore.

Si prega di rispettare le particolari istruzioni d'uso
per le batterie antideflagranti.

2.3 Carica di equalizzazione

Le cariche di equalizzazione vengono effettuate per
salvaguardare la vita della batteria e mantenere
nel tempo la sua capacita. Sono necessarie dopo
scariche a fondo, ripetute cariche incomplete e
cariche con caratteristica di ricarica IU. Le cariche
di equalizzazione vengono effettuate sequendo la
normale procedura di carica. La corrente di carica
non deve superare 5 A/100 Ah della capacita nomi-
nale della batteria. (sequire la procedura di fine
carica al punto 2.2).

Attenzione: Durante la carica di equalizzazione
controllare la temperatura!

2.4 Temperatura

La temperatura di riferimento ottimale dell'elettro-
lito & 30 °C; una temperatura piu alta riduce la vita
della batteria mentre una temperatura pit bassa
riduce la capacita disponibile. La temperatura limite
@ pari a 55 °C e non deve essere accettata quale
temperatura di esercizio di una batteria.

2.5 Elettrolito

ILpeso specifico ed il livello dell'elettrolito sono rife-
riti alla temperatura di 30 °C ed elemento totalmen-
te carico. Una temperatura piu elevata di quella di
riferimento riduce il peso specifico dell'elettrolito,
mentre una temperatura pit bassa lo aumenta. Il
fattore di correzione della temperatura ¢ -0.0007
kg/L per °C (ad esempio il peso specifico di 1.28 kg/l
3 45 °C corrisponde al peso specifico di 1.29 kg/l a
30 °C per lo stesso elettrolito). Inoltre l'elettrolito
non deve contenere impurita e deve essere confor-
me alla norma DIN 43530-2.

3. Manutenzione

3.1 Giornaliera

Ricaricare la batteria dopo ogni scarica.
Prima di avviare il processo di carica controllare il
livello dell'elettrolita. Il livello dell'elettrolita non
deve mai essere inferiore al bordo superiore del
separatore. La necessita di rabbocco con acqua
viene indicata dal superamento del livello minimo,
nel caso di un tappo con coperchio ribaltabile e
dall'indicatore del livello di riempimento nel caso
del tappo Aquafill. Se viene utilizzato un indicato-
re del livello dell'elettrolita, un eventuale livello
troppo basso di quest'ultimo viene indicato tramite
segnale visivo.

3.2 Settimanale

Procedere ad una ispezione visiva della batteria al
fine di controllare eventuali danni meccanici visi-
bili e rimuovere eventuale sporcizia accumulatasi
durante la settimana. Se la batteria viene caricata
regolarmente con una curva caratteristica di carica
IU, @ opportuno effettuare una carica di equalizzazi-
one (vedere punto 2.3 delle istruzioni).

3.3 Mensile

*Installazione/messa in funzione, manutenzione, pulizia e smontaggio
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Alla fine della carica, diconnettere |a batteria dal cari-
cabatterie, rilevare le tensioni della batteria e di ogni
singolo elemento e registrarle su un apposita scheda.
Registrare anche la densita dell'acido di ogni singolo
elemento e la relativa temperatura. Se si dovessero
riscontrare significative variazioni rispetto all'ultima
registrazione, occorre procedere ad una nuova serie
di controlli dei dati rilevati ed eventualmente richie-
dere l'intervento del Servizio Assistenza specializzato.

3.4 Annuale

In accordo con la norma EN 1175-1 almeno una
volta all'anno L3 resistenza di isolamento del car-
rello e della batteria debbono essere controllati da
personale specializzato. Il test delle resistenza di
isolamento della batteria deve essere condotto in
accordo con la norma EN 1987-1. La resistenza di
isolamento cosi determinata non deve essere infe-
riore a 50 Q per Volt della tensione nominale della
batteria in accordo con la norma EN 62485-3. Per
batterie con tensione fino a 20 Volt, il valore mini-
modella resistenza di isolamento & 1000 Q.

4. Cura della batteria

La batteria deve essere tenuta sempre pulita ed
asciutta superficialmente per evitare dispersione
di corrente sulla sua superficie che pud provocare
anche la perforazione dei contenitori degli ele-
menti. La pulizia deve essere effettuata in accor-
do con le raccomandazioni ZVEl: «La pulizia delle
Batterie per Veicoli Trazione» Eventuale liquido
riscontrabile nel cassone deve essere aspirato e
riposto nella prescritta maniera. Eventuali danneg-
giamenti riscontrati nel rivestimento dell'isolamen-
to interno del cassone debbono essere riparati,
dopo avere provveduto ad una effettiva pulizia,
al fine di prevenire fenomeni di corrosione dello
stesso e ripristinare il corretto livello di resistenza
di isolamento come prescritto dalla norma
EN 62485-3. Se tale operazione dovesse richiedere
la rimozione degli elementi, €@ opportuno rivolgersi
al nostro Servizio Assistenza.

5. Immagazzinamento

Se le batterie non vengono utilizzate per un lungo

periodo di tempo debbono venire immagazzinate

in condizioni di carica in ambienti secchi non sog-

getti a temperature al di sotto dello zero. Per assi-

curarsi che le batterie possano essere pronte all'uso,

occorre scegliere tra le due procedure:

1. una carica di equalizzazione con frequenza men-
sile (come indicato al punto 2.3) oppure

2.una carica di mantenimento ad una tensione di
2.23Voltxilnumero degli elementi della batteria

Il tempo di permanenza in magazzino deve essere

tenuto in conto quando si vuole determinare La vita

della batteria.

6. Cattivo funzionamento

Se durante l'esercizio della batteria si dovesse ris-
contrare un cattivo funzionamento della stessa o del
caricabatterie, occorre chiamare immediatamente
il nostro Servizio Assistenza. | controlli descritti al
punto 3 delle presenti istruzioni dovrebbero facili-
tare l'identificazione del difetto riscontrato e la suc-
cessiva eliminazione. Un contratto di manutenzione
con (3 nostra. Organizzazione di Servizio rendera
pit semplice una manutenzione preventiva al fine
di prevenire per tempo eventuali difetti.

7. HOPPECKE trak | uplift air
1. Accertarsi che il caricabatteria di cui e corredata la
batteria sia idoneo alla circolazione elettrolitica.
2.Prima di mettere in servizio una batteria
trak | uplift air e assolutamente necessario ese-
guire un controllo del sistema. A questo scopo
procedere come seque:
- mettere in contatto i collegamenti dell'aria
Controllo visivo delle superfici elettrolitiche di
tutte le celle per verificare la prsenza di movi-
mento e di bolle d'aria risalenti.
Si potra mettere in servizio la batteria
trak | uplift air solo quando tutte le celle sono
state «<mescolate» a fondo.

. Non modificare la sequenza dei collegamenti del
sistema trak | uplift air. Accertarsi che i singoli
tubi flessibili siano sempre applicati a fondo sui
pezzi a T, garantendo cosi la tenuta e a solidita.
Non piegare i collegamenti dei tubi flessibili!

. Avvertenze per 'uso
Convogliare nelle celle solo aria pulita, da depur-
are con un filtro appropriato. | caricabatteria HOP-
PECKE muniti di EUW hanno generalmente questo
tipo di filtro in dotazione.

W
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8. AquaFill Impianti rimbocco acqua
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Serbatoio di accumulo dell“acqua
Bocchetta di scarico con rubinetto a sfera
Presa d“acqua con valvola magnetica
Presa d “acqua con rubinetto a sfera
Regolatore di portata

Giunto attacco batteria

Caricabatteria

~No U P W

Funzionamento

Nel tappo viene mossa una valvola mediante il
galleggiante. Questa valvola comanda l'operazio-
ne di rimbocco riguardo alla quantita necessaria.
La pressione dell'acqua presente blocca l'ulteriore
alimentazione d'acqua e provvede ad un raccordo
corretto. Per un funzionamento senza errori del
sistema di rimbocco dell'acqua, si devono osservare
i sequenti punti.

Riempimento
In via ottimale, si presta un rabbocco mezz'ora
prima che la carica completa giunga al termine.

I

Il rabbocco deve essere eseguito immediatamente
dopo la fine della ricarica.

Un rabbocco quotidiano non € ammesso, poiché un
riempimento eccessivo potrebbe causare una fuori-
uscita dell'elettrolita. Si raccomanda di esequire il
rabbocco una volta alla settimana.

Se si riempie a comando elettronico, l'interruttore
di carica EC provvede sempre al punto di rimbocco
giusto. Il sistema dovrebbe essere collegato anche
settimanalmente. | tappi hanno un controllo visivo
per l'altezza del livello degli elettroliti.

Durata del riempimento

La durata del riempimento dipende dalla solle-
citazione durante l'impiego e della temperatura
ambientale. Di norma, il processo di rabbocco dura
circa 3 minuti. La fine del processo di rabbocco viene
indicata dall'assenza di movimento dell'indicatore
di flusso. Successivamente € necessario scollegare
immediatamente ['alimentazione di acqua, per evi-
tare un eccessivo riempimento della batteria.

Pressione di funzionamento

L'impianto di rimbocco dell'acqua deve esse-
re installato in modo che ci sia una pressio-
ne dell'acqua di 0,2 fino 0,6 bar all'altezza del
bordo superiore della batteria. Il serbatoio
dell'acqua dovrebbe essere installato ad un'altezza
fra 3 e 7 metri. Per la scelta della sezione del tubo,
si deve tener conto del numero delle prese d'acqua
e della lunghezza della tubazione. Le batterie for-
nite appositamente per il mercato Nordamericano
devono essere riempite con una pressione dell'ac-
qua compresa tra 1,7 e 2,4 bar.

Purezza

Il serbatoio di accumulo deve contenere solo acqua
che, per quanto riguarda la purezza, sia conforme a
DIN 43530-4. Serbatoio e sistema di tubazione non
devono contenere particelle di sporco, che pregi-
udicano il funzionamento del tappo. Per motivi di
sicurezza si deve montare un filtro con un passaggio
massimo di 100 fino 300 pm nella tubazione princi-
pale verso la batteria.

Tubi flessibili sulla batteria

| tubi flessibili dei singoli elementi all'interno della
batteria sono assegnati al cablaggio elettrico esis-
tente. Non si devono effettuare modifiche.

Le batterie provviste di AquaFill possono essere
immagazzinate solo in ambienti con temperature
>0 °C (altrimenti pericolo pervia del congelamen-
to del sistema).

Regolatore di portata

Perla sorveglianza dell'operazione di riempimento,
nella tubazione di alimentazione dell'acqua, prima
del giunto diraccordo alla batteria, puo essere mon-
tato un regolatore di portata. Per il riempimento, la
corrente d'acqua che scorre dall'alto, preme la sfera
verso l'arresto in basso del tubetto. Dopo che tutti i
tappi sono chiusi, la sfera che poi galleggia in alto,
visualizza a fine dell'operazione di riempimento.

Sollevatappi

Per sfilare il tappo AquaFill si pud usare solo un
utensile speciale. | tappi devono essere sfilati con la
massima cautela, per evitare danneggiamenti.

Da inviare al costruttore!

%& Pb

Le batterie esauste che non vengono consegnate perilriciclaggio debbono essere portate a discarica per residuitossici nocivi.
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Gebruiksaanwijzing Tractiebatterijen
Tractiebatterijen met buisjesplaat HPzS en HPzB

Nominale waarden:

Nominale capaciteit Cg
Ontlaad eindspanning
Nominale ontlaadstroom
Nominale elektrolyt dichtheid*
Nominale batterij temperatuur
Nominale Elektrolytniveau
*wordt na 10 cycli bereikt

Gebruiksaanwijzing in acht nemen en
in de laadplaats duidelijk zichtbaar
ophangen. Werken aan de batterij
alleen nainstructie door geschoold per-
soneel.

Bij werkzaamheden* aan accu's
gezichtsbescherming (slagvast vizier
volgens EN 166 klasse F), beschermings-
bril en beschermende kleding dragen.
De ongevallenpreventievoorschriften,
EN 62485-3 en EN 50110-1 naleven.

Roken verboden. Open vuur, gloeiende
voorwerpen of vonken in de buurt van
de batterij voorkomen i.v.m. explosie
gevaar.

Zuur in ogen of op de huid direct met
kraanwater afspoelen. Daarna direct
een arts raadplegen. Met zuur veron-
treinigde kleding met water uitwassen.

0 ® 3% ©

Explosie- en brandgevaar, kortsluiting
vermijden. Let op: Metalen delenvan de
batterijcellen staan altijd onder span-
ning, leg daarom nooit gereedschap-
pen of voorwerpen op een batterij.

Elektrolyt bevat zeer bijtend zuur.

Batterij nooit omkiepen. Alleen daar-
voor bestemde hef- en transportinrich-
tingen gebruiken. Hijsinrichting volgens
VDI 3616. Hefhaken mogen geen
beschadiging aan cellen, verbinders of
kabels veroorzaken.

B B> b

Gevaarlijke elektrische spanning.

Bij niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing,
bij reparatie met niet originele vervangingsonder-
delen, zelfgemachtigde ingrepen en toevoegingen
aan het elektrolyt (vermeend verbeteringsmiddel)
zal de garantie komen te vervallen.

Voor de batterijen, die moeten voldoen aan de
eisen van richtlijn ATEX 2014/34/EU moet men
de 3anwijzingen in de gebruiksaanwijzing die
betrekking hebben op de veiligheid in acht nemen.

1.Ingebruikname gevulde en geladen bat-
terijen

Ingebruikname van een ongevulde batterij
zie afzonderlijke voorschriften.

zie type plaat

2,0V x aantal cellen

Cs/5h

1,29 ka/l

30°C

tot aangegeven niveau "max."

De batterij controleren op mechanische schade,
of deze is verbonden met de juiste verbinders en
volgens de juiste elektrische schakeling. Batte-
rijstekker en laadkabel correct verbinden (+ aan
+, - aan -). Er mag uitsluitend een door HOPPECKE
vrijgegeven eindafvoersysteem worden gebruikt.
Anders kunnen zowel de batterij als ook de lader
beschadigd raken. Draaimomenten voor poolbou-
ten van de eind-afleider en verbinder: 25+ 1 Nm.

Het elektrolyt niveau controleren. Is dit onder de
separatoren of de keerplaat, dan bijvullen met
gedemineraliseerd water tot deze hoogte (DIN
43530-4). De batterij opladen volgens punt 2.2.

2. In gebruikname

Voor het in gebruik stellen van tractiebatterijen
voor elektrische voertuigen geldt EN 62485-3
"Industriebatterijen voor elektrische voertuigen”.

2.1 Ontladen

Ontluchtingsgaten mogen niet afgesloten of
bedekt worden. Openen of sluiten van elektri-
sche verbindingen (bijv. stekkers) mag alleen in
stroomloze toestand gebeuren. Om een optimale
levensduur te bereiken moeten gebruiksmatige
ontladingen van meer dan 80 % van de nomina-
le capaciteit worden vermeden (diepontlading).
Dit correspondeert met een minimale elektrolyt
dichtheid van 1,13 Kg/l aan het einde van de ont-
lading. Ontladen batterijen moeten direct worden
herladen en mogen niet ontladen blijven staan.
Deels ontladen accu's mogen niet gedurende een
langere periode ongeladen blijven staan.

2.2 laden

Alle laders met karakteristiek, zoals beschreven in
DIN 41773 en DIN 41774 mogen worden gebruikt.
Afhankelijk van het gebruikte type lader is een
wisselende rimpelstroom toegestaan in de laad-
stroom van de batterij. Afwisselende stroom kan
bijdragen aan een verhoogde batterij temperatu-
ur, dit kan de batterijplaten schaden. Alleen toe-
gekende laders geschikt voor de capaciteit en type
batterij mogen worden gebruikt. In de gassingsfa-
se mag de stroomgrens volgens EN 62485-3 niet
overschreden worden. Als de lader niet samen
met de batterij wordt aangekocht is het raadzaam
deze te laten testen door de batterij leverancier.
Open voor het laden de batterij deksel, of verwij-
der deze. Bij de ventilatie moet in alle gevallen de
norm EN 62485-3 gerespecteerd worden. De ven-
tilerende doppen op de cellen moeten gesloten
blijven. Sluit de lader aan op de uitgeschakelde
lader met de correcte polariteit (+ aan +, - aan -).
Schakel de lader aan als de batterijtempe-
ratuur lager dan 45 °C en hoger dan 10 °C is.
Tijdens de lading zal de temperatuur met
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10 °C stijgen. Een correcte lading kan alleen met
de juiste temperatuur plaatsvinden. De lading is
beéindigd als de elektrolytdicht-heid en het batte-
rijvoltage gedurende 2 uur constant zijn.

Voor batterijen gebruikt in gevaarlijke zones zie
speciale instructies.

2.3 Vereffeningslading

Een vereffeningslading is nodig om de levensduur
en capaciteit te garanderen, of na onvolledige
lading (IU karakteristiek). Een vereffeningslading
volgt na een normale lading. De laadstroom mag
niet hoger zijn dan 5 A/100 Ah van de nominale
capaciteit.

Let op de temperatuur!

2.4 Temperatuur

Alle technische gegevens zijn gebaseerd op een
nominale temperatuur van 30 °C. Hogere tempe-
raturen kunnen de levensduur ernstig bekorten.
Lagere temperaturen reduceren de beschikbare
capaciteit. De absolute grenstemperatuur is 55 °C
en deze is niet als gebruikstemperatuur toege-
staan.

2.5 Elektrolyt

De nominale zuurdichtheid van het elektrolyt
is gerelateerd aan de nominale temperatuur van
30 °C en het elektrolytniveau van een volledig
geladen batterij. Hogere temperaturen verlagen
de dichtheid, lagere temperaturen verhogen dit.
De temperatuur correctiefactor is -0,0007 kg/l per
°C. Het elektrolyt volgens zuiverheid voorschriften
conform DIN 43530-2.

3. 0nderhoud

3.1 Dagelijks

De batterij na iedere lading direct herladen.
Voor het starten van het laden moet het elek-
trolytniveau worden gecontroleerd. Het elekt-
rolytniveau mag nooit boven de bovenkant van
de separator komen. De navulbehoefte met water
wordt bij een klapdekselplug aangegeven door
het min-teken dat niet overschreden mag worden,
een Aquafill-stop heeft een vulstandsmeter. Bij
gebruik van een elektrolytniveaumeter wordt een
te laag elektrolytniveau optisch gesignaleerd. Vul
indien nodig bij met gedemineraliseerd water
(zie 2.2).

3.2 Wekelijks

Controleer de poolbouten of deze vast zitten. Bij
laden met IU karakteristiek regelmatig een veref-
feningslading toepassen (zie 2.3).

3.3 Maandelijks

Meet van alle cellen het voltage aan het einde
van de lading (met de lader ingeschakeld).
De elektrolyt-dichtheid na lading van alle cellen
controleren (de lader uitgeschakeld). Waarschuw
de servicedienst indien u duidelijke verschillen
meet ten opzichte van voorgaande metingen.

3.4 Jaarlijks
De batterij isolatie-weerstand zoals beschreven in
EN 1175-1, EN 62485-3 en EN 1987-1. De gemid-

* Installatie/ingebruikstelling, onderhoud, reiniging en demontage
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delde isolatie-weerstand van de batterij mag niet
lager zijn dan 50 Q/Volt nominale spanning. Bij
batterijen tot 20 volt nominale spanning is dit
minstens 1000 Q.

4. Verzorging

De batterij altijd schoon en droog houden om leks-
panningen te voorkomen. Vloeistof in de container
wegzuigen en volgens de voorgeschreven voor-
schriften afvoeren. Beschadigingen aan de trog
isolatie moet na het reinigen van de beschadigde
delen worden hersteld om de isolatie waarde
volgens EN 62485-3 veilig te stellen en trog cor-
rosie te vermijden. Het beste kunt u hiervoor uw
servicedienst bellen.

5. Buiten gebruik stellen

Een batterij die buiten gebruik wordt gezet voor

een langere periode moet volledig volgeladen

worden weggezet in een vorstvrije ruimte. Om

schade te voorkomen moet één van de volgende

methoden worden toegepast:

1. Maandelijkse vereffeningslading volgens punt
2.3

2.0nderhoudslading bij een laadspanning van
2,23 Volt x het aantal cellen

De levensduur van de batterij wordt, ook als de

batterij niet wordt gebruikt, met deze periode

verminderd.

6. Storingen

Indien storingen aan batterij of lader worden gesi-
gnaleerd dan kunt u het beste de servicedienst
inschakelen. Meetgegevens (punt 3.3) vereenvou-
digen hettracerenvan een storing. Een servicecon-
tract met ons afsluiten helpt het tijdig signaleren
en voorkomen van fouten.

7. HOPPECKE trak | uplift air (optional)

1. Men dient er voor te zorgen dat de bij de batterij
horende acculader geschikt is voor elektrolytcir-
culatie.

2.Voor de ingebruikname van een trak | uplift air
batterij is een systeemcontrole absoluut noo-
dzakelijk. Deze dient als volgt te worden uit-
gevoerd:

- contact met de luchtaansluitingen tot stand

brengen

Visuele controle van de elektrolytoppervlakken
van alle cellen ten aanzien van beweging en
opstijgende luchtbelletjes.

De ingebruikname als trak | uplift air batterij
mag slechts dan plaatsvinden, wanneer alle
cellen voldoende worden "gemengd".

3. De volgorde van het trak | uplift air systeem
mag in de schakelvolgorde niet worden ver-
anderd. Men dient ervoor te zorgen dat de
afzonderlijke slangen te allen tijd ver genoeg
op de T-stukken gestoken zijn, zodat dichtheid
en stabiliteit gegarandeerd zijn.
Slangverbinding niet knikken!

4. Gebruikstip
Ermag alleen gereinigde luchtin de cellen wor-

den geleid. Dit dient door middel van een pas-
sende filter te worden veilig gesteld. HOPPECKE
acculaders met Airpomp zijn in het algemeen
van een dergelijke filter voorzien.

8. AquaFill waterbijvulsystemen

HOPPECKE
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watervoorraadreservoir
afvoeraansluiting met kogelkraan
aftappunt met magneetventiel
aftappunt met kogelkraan
stromingsschakelaar
batterijaansluitkoppeling
acculader

~No U P W

Functie

In de stop wordt een ventiel door de vlotter bewo-
gen. Dit ventiel bestuurt de bijvulprocedure ten
aanzienvan de vereiste hoeveelheid. De aanwezi-
ge waterdruk blokkeert de verdere watertoevoer
en zorgt voor een correcte afslui-ting. Voor een
onberispelijke werking van het waterbijvulsys-
teem dient op de volgende punten te worden
gelet.

Vullen

Optimaal is een navulling een half uur voor het
einde van de volledige oplading. Het vullen dient
uiterlijk direct na het einde van het laden gebe-
uren.

Het is niet toegestaan dagelijks te vullen omdat
dit kan leiden tot een overvulling en uittreden van
elektrolyt. Wekelijks vullen wordt aanbevolen.

Bij elektronisch gestuurd vullen schakelt de HOP-
PECKE lader het elektromagnetische ventiel (1 ~
230 V) over naar het juiste navultijdstip.

De benodigde navultijd is programmeerbaar.

Vulduur

De vulduur is afhankelijk van de belasting gedu-
rende het gebruik en van de daarbij op-treden-
de omgevingstemperatuur. Normaal gesproken
neemt hetvulproces circa 3 minuten in beslag. Aan
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het einde van hetvulproces blijft de stromingsindi-
cator stil staan. Aansluitend moet de watertoevoer
worden afgekoppeld om overvullen van de accu
te voorkomen.

Arbeidsdruk

De waterbijvulinstallatie dient zo te worden
geinstalleerd dat er een waterdruk van 0,2 tot 0,6
bar ter hoogte van de bovenkant van de batterij
aanwezig is. De watertank dient op een hoogte
van 3 tot 7 meter geinstalleerd te worden. Bij
de keuze van de buisdiameter moet het aantal
aftappunten en de lengte van de leiding in aan-
merking worden genomen. Accu's die speciaal
voor de Noord-Amerikaanse markt zijn bedoeld,
moeten gevuld worden met een waterdruk van
1,7 tot 2,4 bar.

Zuiverheid

Het voorraadreservoir mag slechts water bevatten
dat ten aanzien van de zuiverheid aan DIN 43530-
4 voldoet. Reservoir en buisleidingsysteem mogen
geen vuildeeltjes bevatten, die de werking van de
stop kunnen belemmeren. Om veiligheidsredenen
dient er een filter met een max. doorlaat van 100
tot 300 pm in de hoofdleiding naar de accu te
worden ingebouwd.

Slangverbinding op de accu

De slangverbinding van de afzonderlijke cellen
binnenin de accu is aan de aanwezige elektrische
schakeling toegewezen. Wijzigingen mogen niet
tot stand worden gebracht.

Met AquaFill voorziene accu's mogen alleen
in ruimten met temperaturen > 0 °C worden
gebruikt (anders gevaar door bevriezen van het
systeem).

Stromingsschakelaar

Ter controle van de vulprocedure kan in de watera-
anvoerleiding voor de batterijaansluitkoppeling
een stromingsschakelaar worden ingebouwd. Bij
het vullen perst de stroming van het van bovenaf
doorstromende water de kogel tegen de onderste
aanslag van het buisje aan. Na het sluiten van de
stoppen geeft de dan bovendrijvende kogel het
einde van de navulprocedure aan.

Stoplichter
Voor het uittrekken van de AquaFill-stop mag
alleen een speciaal gereedschap worden gebru-
ikt. Het uitlichten met de stop dient zeer zorgvul-
dig te worden uitgevoerd om beschadigingen te
voorkomen.

Terug naar leverancier

%& Pb

Batterijen met dit teken moeten worden gerecycled.
Batterijen die niet worden geretourneerd moeten worden verwerkt als gevaarlijke stof.

17
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Betjeningsvejledning Drivbatterier til koretgjer
Blybatterier med panserpladeceller HPzS og HPzB

Nominelle data:

Nominel kapacitet Cg

Nominel spending

Afladningsstrom

Elektrolyttens nominelle densitet*
Nominel temperatur

Nominel elektrolytstand

*opnas i lobet af de forste 10 cyklusser

Overhold Betjeningsvejledning og an-
bring den synligt ved opladningspladsen.
Arbejder pa batterier ma kun udfores af
fagpersonale efter instruktion.

Nar der arbejdes* med batterier, skal
der bares ansigtsbeskyttelse (slagfast
visir iflg. EN 166 klasse F), beskyttelses-
briller og beskyttelsesbekladning.
Overhold reglerne til beskyttelse mod
ulykker EN 62485-3 0g EN 50110-1.

Rygning forbudt. Undgad dben ild, glo-
der eller gnister i nerheden af batteriet
pa grund af eksplosions- og brandfaren.

Syrestaenk i gjet eller pd huden skal
vaskes ud hhv. af med meget, rentvand.
Kontakt derefter omgdende en lage.
Tgj, som er forurenet af syre, skal vaskes
med vand.

0@ 22 e

Eksplosions- og brandfare, undga korts-

lutninger. Bemaerk! Battericellernes
4 metaldele star altid under spanding,
leg derfor ingen fremmede genstande
eller vaerktoj pa batteriet.

W

Elektrolyt er meget @tsende.

Batteriet m3 ikke vippes. Benyt kun
godkendte lofte- og transportanord-
ninger, f.eks. loftegrej iht. VDI 3616.
Loftekroge ma ikke forarsage beska-
digelser pa cellerne, forbinderne eller
tilslutningskablerne.

BB P

Farlig elektrisk spaending.

Ved manglende overholdelse af Betjeningsvejled-
ning, reparation med ikke-originale reservedele,
egenmagtige indgreb, anvendelse af tilsetninger
til elektrolytterne (sdkaldte forbedringsmidler)
bortfalder garantikravet.

For batterier iht. Ex | og Ex Il skal anvisningerne
vedrorende opretholdelse af den pdgaldende
kapslingsklasse overholdes under driften (se den
dertil hgrende attest).en.

1. Idrifttagning af fyldte og opladede batterier

Vedr. idrifttagning af et ufyldt batteri: se den
saerlige forskrift.

Batteriet skal kontrolleres for, om det er i meka-

nisk forsvarlig tilstand. Batterislutafledningerne
skal forbindes kontaktsikkert og polrigtigt. Ellers
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se typeskiltet

2,0V x antallet af celler

Cs/5h

1,29 ka/l

30°C

op til elektrolytstandsmarket »max.«

kan batteriet, koretgjet eller opladningsapparatet
blive pgdelagt. Der mad kun bruges et slutafled-
ningssystem frigivet af HOPPECKE. Tilspandings-
momenter for slutafledernes og forbindernes
polskruer: 25 + 1 Nm.

Elektrolytstanden skal kontrolleres. Hvis det lig-
ger under skvulpebeskyttelsen eller udskillerens
gverste kant, skal der i forste omgang fyldes op til
denne hgjde med destilleret vand. Batteriet skal
oplades i overensstemmelse med pkt. 2.2. Elekt-
rolytten skal fyldes med destilleret vand op til det
nominelle niveau (DIN 43530-4).

2. Drift
For driften af koretgjets drivbatterier gaelder DIN
VDE 0510, del 3, »Drivbatterier til el-koretgjer«.

2.1 Afladning

Udluftningsabningerne ma ikke blive lukket eller
daekket til. Elektriske forbindelser (f.eks. stik) ma
kun brydes eller sluttes i stromlgs tilstand. For at
opna en optimal levetid for batterierne skal drifts-
maessige afladninger pa over 80 % af den nominel-
le kapacitet undgds (dybafladninger). Det svarer
til en minimal elektrolytdensitet pa 1,13 ka/l ved
slutningen af afladningen. Afladede batterier skal
straks oplades og ma ikke blive stdende i afladet
tilstand. Delvist afladede batterier ma ikke blive
staende uden genopladning over leengere tid.

2.2 Opladning

Der ma kun oplades med javnstrom. Alle
opladningsmetoder efter DIN 41773 og
DIN 41774 er tilladte. Batteriet ma kun tilsluttes
til et opladningsapparat, som svarer til batteriets
storrelse, for at undgd overbelastninger af de
elektriske ledninger og kontakter og for at undga
en ikke-tilladt gasdannelse og udtraeden af elek-
trolyt fra cellerne. | gasningsomradet ma graen-
sestrommene iht. EN 62485-3, ikke overskrides.
Hvis opladningsapparatet ikke er kgbt sammen
med batteriet, er det en god idé at lade producen-
tens servicetjeneste kontrollere, om det egner
sig til dette. Ved opladningen skal man sgrge for
et korrekt aftraek af opladningsgasserne. Karrets
ldg eller tildeekningerne fra batteri-indbygnings-
rummene skal abnes eller tages af. Laseprop-
perne forbliver pa cellerne eller forbliver lukket.
Batteriet skal tilsluttes polrigtigt (plus til plus og
minus til minus) til det slukkede opladningsappa-
rat. Derefter t&ndes der for opladningsapparatet.
Ved opladningen stiger elektrolyttemperaturen
i batteriet ca. 10 °C. Derfor ma opladningen forst
pabegyndes, nar temperauren ligger under 45 °C.
Inden opladningen skal temperaturen vare
mindst +10 °C, da man ellers ikke opndr nogen
korrekt opladning. Opladningen regnes for
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at veere afsluttet, nar elektrolytdensiteten
og batterispendingen forbliver konstante i
2 timer.

Se separat Betjeningsvejledning for Ex-batterier.

2.3 Kompensationsopladning
Kompensationsopladninger tjener til at sikre batte-
riets levetid og til at opretholde dets kapacitet. De er
ngdvendige ved dybafladninger, efter flere utilstraek-
kelige opladninger og opladning efter IU-karakteris-
tik. Kompensationsopladninger skal gennemfgres i
tilslutning af normale opladninger. Ladestrommen
kan max. vaere pd 5 A/100 Ah nominel kapacitet
(vedr. opladningens afslutning: se pkt. 2.2).

Var opmarksom pa temperaturen!

2.4 Temperatur

En elektrolyttemperatur pa 30 °C betegnes
som nominel temperatur. Hgjere temperatu-
rer nedsatter batteriets levetid, lavere tempe-
raturer reducerer den disponible kapacitet.
55 °C er grensetemperaturen og ikke tilladt som
driftstemperatur.

2.5 Elektrolyt

Elektrolyttens nominelle densitet refererer til 30 °C
og nominel elektrolytstand i fuldt opladet tilstand.
Hojere temperaturer nedsztter elektrolytden-
siteten, lavere temperaturer forhgjer den. Den
tilsvarende korrekturfaktor er pa -0,0007
kg/l pr. °C, f.eks. svarer en elektrolytden-
sitet pa 1,28 ka/l ved 45 °C til en densitet pa
1,29 kg/l ved 30 °C. Elektrolytten skal opfylde ren-
hedsforskrifterne i DIN 43530-2.

3. Vedligeholdelse

3.1 Dagligt

Oplad batteriet efter hver afladning. For opladnin-
gen pabegyndes, skal elektrolytstanden kontrol-
lere. Elektrolytstanden ma aldrig komme under
skilleoverkanten. Vandpafyldningsbehovet indi-
keres ved en klapdakselprop ved, at min.-stan-
den underskrides, og ved en Aquafill-prop ved
statusindikatoren. Ved anvendelse af en elekt-
rolytstandsindikator angives en for lav elekt-
rolytstand optisk. Om npdvendigt skal man ved
slutningen af opladningen fylde destilleret vand
pa op til det nominelle niveau.

3.2 Ugentligt

Visuel kontrol efter genopladning for tilsmudsning
0g mekaniske skader. Ved regelmaessig opladning
efter 10-karakteristik skal der foretages en kom-
pensationsopladning (se pkt. 2.3).

3.3 Mdnedligt

Ved slutningen af opladningen skal spandingen
fra alle celler eller blokbatterier males med ind-
koblet opladningsapparat og noteres. Efter slut-
ningen af opladningen skal elektrolytdensiteten
og elektrolyttemperaturen fra alle celler males og
noteres. Hvis der fastslds storre andringer i for-
hold til tidligere malinger eller forskelle mellem
cellerne hhv. blokbatterierne, skal man tilkalde
servicetjenesten til en yderligere kontrol eller
istandsaettelse.

*Installation/Ibrugtagning, vedligeholdelse, renggring og afmontering
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3.4 Arligt

Iht. EN 1175-1 skal en elektriker efter behov, dog
mindst en gang arligt, kontrollere koretgjets og
batteriets isolationsmodstand.

Kontrollen af batteriets isolationsmodstand skal
gennemfgresioverensstemmelsesmed EN 1987-1.
Den isolationsmodstand, som fastslas for batteriet,
ma iht. EN 62485-3, ikke underskride en vaerdi
pa 50 Q pr. V nominel spanding. Ved batterier
indtil 20 V nominel spaending er mindstevaerdien
1000 Q.

4. Pleje

Batteriet skal altid holdes rent og tort for at undga
krybestromme. Renggringen skal foretages i over-
ensstemmelse med ZVEI-cirkulaeret »Renggring af
drivbatterier til koretgjer«. Vaske i batterikarrret
skal udsuges og bortskaffes i overensstemmelse
med forskrifterne. Beskadigelser af karrets isolati-
on skal udbedres efter renggring af det beskadige-
de sted for at sikre isolationsvaerdier iht. EN 62485-
3, og for at undgd korrosion af karret. Hvis det er
nodvendigt at udbygge cellerne, er det hensigts-
maessigt at tilkalde servicetjenesten til dette.

5. 0pbevaring

Hvis batterier tages ud af drift for laengere

tid, skal de i fuldt opladet tilstand opbevares i

et tort, frostfrit rum. For at sikre batteriets

indsatsberedskab kan man vaelge folgende oplad-

ningsbehandlinger:

1. manedlig kompensationsopladning iht. pkt. 2.3

2. kompensationsopladning ved en ladespanding
pa 2,23 volt x antallet af celler.

Der skal tages hensyn til opbevaringstiden ved

levetiden.

6. Driftsforstyrrelser

Hvis der fastslds driftsforstyrrelser pa batteriet eller
opladningsapparatet, skal man omgaende tilkalde
servicetjenesten. Maledata iht. pkt. 3.3 gor det let-
tere at finde og udbedre fejlen. En servicekontrakt
med os gor det lettere at fastsla fejl rettidigt.

7. HOPPECKE trak | uplift air elektrolytcirkulation

1. Det skal kontrolleres, at ladeapparatet, som
horer til batteriet, er beregnet til elektrolytcir-
kulation.

. For ibrugtagning af et trak | uplift air-batteri er
en systemkontrol tvingende ngdvendig. Denne
foretages pa folgende made:

- Lufttilslutningerne tilsluttes

Visuel af alle cellers elektrolytoverflader med
hensyn til bevagelse og stigende luftbobler.
Ibrugtagningen som trak | uplift air-batteri ma
kun ske, nar alle celler "gennemblandes” til-
straekkeligt.

. trak | uplift air-systemets raekkefolge ma ikke
@ndres, hvad koblingsfolgen angdr. Det skal
kontrolleres, at de enkelte slanger altid er sat
langt nok pa T-stykkerne, sdledes at taetheden
og fastheden er sikret.

nN
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Slangerne ma ikke bgjes!

4. Henvisning
Der ma kun ledes renset luft ind i cellerne.
Dette skal sikres ved hjelp af et egnet filter.
HOPPECKE-ladeapparater med elektrolytcirku-
lation er generelt udrustede med et tilsvarende
filter.

8. AquaFill vandopfyldningssystemer

[+4] HOPPECKE
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Vandbeholder

Aflgbsror med kugleventil
Tappehane med magnetventil
Tappehane med kugleventil
Stromningsovervagning

Kobling til tilslutning til batteriet
Ladeapparat

~Nou P W

Funktion

Svommeren aktiverer en ventil inde i proppen.
Denne ventil kontrollerer opfyldningsprocessen
med henblik pd den ngdvendige vaskemangde.
Det vandtryk, der pavirker ventilen, sparrer for
yderligere vandtilforsel og sgrger dermed for en
korrekt afslutning. For at sikre opfyldningssyste-
mets fejlfrie funktion, skal der tages hensyn til
folgende punkter:

Opfyldning

Optimal pafyldning skal ske, en halv time inden
batteriet er fuldt opladet. Efterfyldning skal ske
senest straks efter endt opladning.

Daglig efterfyldning er ikke tilladt, da overfyld-
ning kan medfgre udsivning af elektrolyt. Ugentlig
efterfyldning anbefales.

Ved elektronisk styret vandpafyldning sorger
Hoppecke laderen for, at den elektromag-netiske
ventil (1 ~ 230V) tilkobles til den korrekte pafyld-
ningstid. Den onskede vandpdfyldningstid kan
programmeres.

O

Pafyldningstid

Pafyldningstiden er afhaengig af belastningen og
den omgivende temperatur under brug. Efterfyld-
ningen varer i reglen cirka 3 minutter. Afslutning
af efterfyldningen vises ved, at flyderen star stille.
Derefter skal vandtilforslen omgdende frakobles
for at hindre overfyldning af batteriet.

Driftstryk

Vandopfyldningsanlagget skal installeres saledes,
atetvandtryk pa 0,2til 0,6 bar opstar ved batteriets
overkant. Vandtanken monteresi en hgjde mellem
3 0g 7 m. Ved bestemmelsen af rgrets diameter
skal der tages hensyn til antallet af tappehaner og
ledningens l&ngde. Batterier, der er udstyret spe-
cifikt til det nordamerikanske marked, skal efterfyl-
des med et vandtryk pa mellem 1,7 og 2,4 bar.

Renhed

Vandbeholderen m3a udelukkende indeholde
vand, der med henblik pa dets renhed svarer til
DIN 43530-4. Beholderen og rorsystemet ma ikke
indeholde snavspartikler, der kan pa-virke prop-
pens funktion. Af sikkerhedsmaessige grunde skal
der monteres et filter med et gennemlob pa maksi-
malt 100-300 pm i batteriets primarledning.

slangerne pa batteriet

Slangernes tilslutning til de enkelte battericel-
ler hanger direkte sammen med det forhdanden-
verende elektriske kredslob. Det er ikke tilladt at
foretage @ndringer.

Batterier, der er udstyret med AquaFill,
ma kun opbevares i rum med temperaturer
> 0 °C (i modsat fald er der fare for isdannelse i
systemet).

Stromningsovervagning

Til overvagning af pafyldningen kan der indbygges
en stromningsovervdgning i vandtilforselslednin-
gen foran tilslutningskoblingen til batteriet. Under
pafyldningsprocessen trykker stromningen af det
vand, der loberigennem oppefra, kuglen ned mod
nederste endestop i det lille ror. Efter lukning af
alle propper, viser kuglen, der nu svommer oppe,
at opfyldningsprocessen er afsluttet.

Varktgj til abning af proppen

Kun et specialvaerktoj ma anvendes til dbning af
proppen. For at undgd skader, ma proppen kun
fjernes med storste omhu.

Tilbage til producenten!

%& Pb

Brugte batterier med dette tegn er recyclebart gods og skal tilfores recyclingprocessen.
Brugte batterier, som ikke tilfores recyclingprocessen, skal bortskaffes som saeraffald under overholdelse af alle forskrifterne.
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Bruksanvisning Traksjonsbatterier
Traksjonsbatterier Friventilerte celler med rorplater HPzS og HPzB

Nominelle verdier:

Nominell kapasitet C5

Nominell spenning

Utladingsstrom

Elektrolyttens nominelle syrekonsentrasjon*
Nominell temperatur

Nominelt syreniva

* Oppnas innen de forste 10 syklene

Folg bruksanvisningen og sld den opp
pa et synlig sted i laderommet. Bare
autoriserte personer skal arbeide med
batteriet.

Ved arbeider* pa batterier ma det
benyttes ansiktsvern (slagfast visir i
henhold til EN 166 Klasse F), vernebril-
ler og verneklaer. Forskrifter til forebyg-
ging av ulykker samt EN 62485-3 og EN
50110-1 ma overholdes.

Royking er forbudt. P& grunn av eks-
plosjonsfaren ma &pen flamme, glo-
dende gjenstander eller gnister ikke
komme i nerheten av batteriet.

Syresprut i gynene eller pd huden skyl-
les bort med rikelige mengder spring-
vann. Deretter sokes lege straks. Syresgl
pa kleer fjernes ved 3 skylle i rennende
springvann.

0 ® 23 e

Unngd kortslutninger pa grunn av
faren for eksplosjon og brann. Batte-
riets metalliske deler star alltid under
spenning. Legg derfor ikke verktgy eller
fremmedlegemer pa det.

Elektrolytten er sterkt etsende.

Batteriet ma ikke tippes. Det skal bare
brukes tillatt lofte- og transportutstyr,
f.eks. det som er spesifisert i VDI 3616.
Lofteutstyret ma ikke fordrsake skader
pa cellene og deres forbindelser, eller
pa tilslutningskablene.

Farlig elektrisk spenning.

B> b b

Ved ikke & ta hensyn til bruksanvisningen, ved
reparasjoner med ikke-originale reservedeler,
inngrep pa egen hand, anvendelse av tilsetnings-
midler i elektrolytten (angivelige utbedringsmid-
ler) opphgrer garantiansvaret.

For batterier ifolge ATEX direktiv 2014/34/EU, ma
instruksjoner for & beholde beskyttelses klassen
under bruk vaere komplettert med (se gyldig ser-
tifikat).

1. Idriftsettelse av fylte og ladete batterier

Idriftsettelsen av ikke fylte batterier er spesifi-
sert i s&rskilt forskrift.
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se typeskilt

2,0V x antall celler
Cs/5h

1,29 ka/l

30°C

till nivdmarke «max.»

Se etter at batteriet ikke har mekaniske skader.
Kontroller at ladekontakt og ladekabler er koblet
riktig til batteriets poler. Ved feilkobling kan bade
batteri, kjoretgy eller ladeapparat bli gdelagt. Det
ma kun benyttes et terminalsystem som er godkje-
nt av HOPPECKE. Dreiemomentet for polskruene pa
endeoverganger og forbindelser: 25 + 1 Nm.

Kontroller syrenivaet. Ligger det over skvalpedem-
peren eller under separatorenes overkant, ma det
farst etterfylles med batterivann til skvalpedempe-
rens niva. Etterlad batteriet i henhold til punkt 2.2.
Etterfyll med batterivann til det nominelle nivd
(DIN 43530-4).

2. Drift
Driften av batteriet skal foregd etter EN 62485-3
«Fremdriftsbatterier for elektriske kjoretgyers.

2.1 Utlading

Ventilasjonsapningene ma ikke tettes igjen eller
blokkeres pa annen mate. Elektrisk til- eller fra-
kobling (for eksempel med ladekontakten) ma
bare gjores i stromlgs tilstand. For @ oppna optimal
levetid ma driftsmessige utladinger pd mer enn
80 % av den nominelle kapasitet unngas (dyput-
lading). Dette betyr at syrestyrken aldri ma synke
under 1,13 kg/l. Utladete batterier skal straks set-
tes pd lading. Batterier som er delvis utladet ma
ikke sta uladet over lengre tid.

2.2 Lading

Det skal lades kun med likestrom. Alle lade-me-
toder som er beskrevet i DIN 41773 og DIN 41774
kan brukes. For & unngd overbelastning av kabler
og kontakter, ikke akseptabel gassutvikling eller
syrelekasje gjennom proppen, ma batteriet alltid
kobles til sitt eget ladeapparat. | gassomradet ma
grensestrommen etter EN 62485-3 ikke overskri-
des. Hvis ladeapparatet ikke ble anskaffet. sammen
med batteriet, bor var service-avdeling anmodes
om & kontrollere det. Det ma sprges for tilstrek-
kelig ventilasjon. Lokk eller deksler over batteriet
ma fjernes under lading. Ventilasjonen ma over-
holde EN 62485-3 standard. Men proppen forblir
pa cellene henholdsvis forblir lukket. Batteriet ma
kobles riktig (pluss til pluss og minus til minus) til
ladeapparatet. Deretter kan ladeapparatet slas pa.
Under lading stiger batteritemperaturen med ca. 10
°C. Ladingen skal derfor forst begynne nar tempe-
raturen er kommet under 45 °C. P3 den annen side
ma temperaturen vare minst +10 °C for ladingen
begynner. ellers oppnas detingen ordentlig lading.
Ladingen er ferdig nar syrestyrke og batterispen-
ning ikke lenger gker pd 2 timer.

O)

Se separat bruksanvisning for Ex-batterier.

2.3 Utjevningslading

Utjevningsladingen brukes for & forlenge batte-
riets levetid og for & opprettholde dens kapasitet.
De er ngdvendige etter dyputladinger, etter gje-
ntatte ufullstendige ladinger, eller etter lading
med IU-profil. Utjevningsladinger gjores i tilslut-
ning til og etter en normal lading. Ladestrommen
ma ikke overskride 5 A/100 Ah av den nominelle
kapasitet. (For sluttfort lading vises til punkt 2.2).
Temperaturen m3 overvakes!

2.4 Temperatur

Batteriets nominelle temperatur er 30 °C. Hoye-
re temperatur forkorter batteriets levetid, lavere
temperatur reduserer den kapasitet som er tilgje-
ngelig. 55 °C er grensetemperturen og ikke tillatt
som driftstemperatur.

2.5 Syre (Elektrolyten)

Den nominelle syrestyrke refererer seg til 30 °C og
det nominelle niva i fullladet tilstand. Hoyere tem-
peraturer gir lavere syrestyrke, lavere temperatu-
rer gir hgyere syrestyrke, ettersom syrens volum
gker med oppvarmning. Korreksjonsfaktoren er
-0,0007 kg/l pr. °C, for eksempel syrestyrke 1,28
kg/l ved 45 °C tilsvarer 1,29 kg/l ved 30 °C. Syren
skal tilsvare renhetsforeskriftene i DIN 43530-2.

3. Vedlikehold

3.1 Daglig

Lad batteriet etter hver utlading. For ladingen
ma elektrolyttnivdet kontrolleres. Nivdet pa elek-
trolytten ma aldri falle under den gvre kanten
av separatoren. Behovet for etterfylling av vann
vises med en hengslet lokkplugg ved 3 falle under
minimumsnivdet og med en Aquafill-plugg ved
indikatoren for pafyllingsnivdet. Ved bruk av en
indikator for elektrolyttnivaet signaliseres et for
lavt elektrolyttniva optisk. Hvis nodvendig skal det
fylles etter med batterivann til det nominelle niva.

3.2 Ukentlig

Besiktigelseskontroll etter opplading for skitt eller
mekaniske skader. Foreta en utjevningslading hvis
denregelmessigeladingeraviU-type(sepunkt2.3).

3.3 Mdnedlig

Mot slutten av ladingen skal alle cellespenninger
males og noteres. Etter avsluttet lading skal syres-
tyrke og -temperatur i hver celle males og noteres.
Hvis det er oppstatt vesentlige endringer i forhold
til de forrige malinger, skal det rekvireres proving
o0g eventuell istandsettelse av var service-avde-
ling.

3.4 Arligh

| folge EN 1175-1 skal isolasjonsmotstanden hos
batteri og kjoretoy kontrolleres av en elektro-
spesialist. Dette gjores etter behov, men minst en
gangarlig. Motstanden skal proves etter EN 1987-1.
| folge EN 62485-3 skal isolasjonsmotstanden ikke
underskride 50 Q pr. V av den nominelle batte-

* Installasjon/idriftsetting, vedlikehold, rengjoring og demontering
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rispenning. Hos batterier inntil 20 V er minstever-
dien 1000 Q.

4. Pleie

For 3 unngd krypstrommer ma batteriet alltid hol-
des rent og tort. Det rengjores etter forskriften
«Rengjgring av traksjonsbatterier». Vaske i bat-
terikassen skal suges av og forskriftsmessig tas
vare pa. Skader pa kassens isolerende belegg
ma rengjores og utbedres for 8 unnga korrosjon,
og for & sikre at isolasjonen fortsetter & oppfylle
kravene i EN 62485-3. Hvis det i denne forbindelse
blir nodvendig 3 ta opp celler, er det best om var
service-afdeling tar seg av dette.

5. lagring

Hvis batterier ma tas ut av drift for lengre tid, skal

de lagres i full-ladet tilstand i et tort, frostfritt rom.

For a sikre at batteriet er klar til bruk til enhver tid,

kan man lade etter folgende metoder:

1. Manedlige utjevningsladinger som beskrevet i
punkt 2.3.

2. Kontinuerlig vedlikeholdslading med 2,23 V x
antall celler.

Det tas hensyn til livslengden ved lagring.

6. Feil

Finnes det feil ved batteri eller ladeapparat ma var
service-avdeling straks tilkalles. Dokumentasjo-
nen som beskrevet i punkt 3.3 letter feilsoking og
utbedring. En service-avtale med oss vil sikre at feil
oppdages/utbedres i god tid.

7. HOPPECKE trak | uplift air
elektrolyttomvelting

. Det ma garanteres at ladeapparatet som tilhgrer
batteriet er tillatt for elektrolyttomveltning.

.For bruk av et trak | uplift air-batteri er det
absolutt nodvendig med en systemkontrol.
Denne gjennomfgres slik:

- Sammenbinding av lufttilkoplingene

Visuell kontroll av elektrolyttoverflatene til alle
celler for bevegelse og stigende luftbobler.
Bruken som trak | uplift air-batteri far kun skje
nar alle celler er tilstrekkelig «blandet».

. Rekkefglgen til trak | uplift air-systemet far ikke
forandres i koplingsrek-kefolgen. Det ma garan-
teres at de enkelte slangene stikker langt nok ut
pa t-stykkene, slik at tetthet og fasthet garante-
res.

Ikke boy slangeforbindelsene!
4. Brukshenvisning
Det far kun fores inn ren uft i cellene. Dette skal
garanteres med et egnet filter. HOPPECKE-lade-
apparater med EUW har generelt et tils-varende
filter.

=
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8. AquaFill etterfyllingssystemer for vann
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Vannbeholder

Avlopsror med kulekran
Tappepunkt med magnetventil
Tappepunkt med kulekran
Stromningsmonitor
Batterikopling

Ladeapparat

~No u P W

Funksjon

| proppen beveges en ventil av flottoren. Denne
ventilen styrer etterfyllingsprosessen med hen-
blikk pd nodvendig mengde. Det foreliggende
vanntrykket sperrer for videre vanntilforsel og
sorger for korrekt avslutning. Folgende punkter
ma overholdes for at etterfyllingssystemet skal
fungere feilfritt:

Pafylling

Etterlading %2 time for fullading er optimalt. Fyl-
lingen skal skje senest umiddelbart etter avsluttet
lading.

Daglig fylling er ikke tillatt, da overfylling kan
resultere i elektrolyttlekkasje. Det anbefales en
ukentlig fylling.

Ved elektronisk styrt vannfylling opererer Hop-
pecke laderen den elektromagnetiske ventilen (1
~ 230 V) til den korrekte gjenfyllingstiden. Den
krevde gjenfyllingstiden er programmerbar.

Pafyllingens varighet

Pafyllingens varighet varierer, alt etter belastning
under bruk og den omgivelsestemperatur som
oppstar. Fyllingsprosessen tar vanligvis ca 3 minut-
ter. Slutten av fyllingsprosessen indikeres ved at
stromningsindikatoren stopper. Deretter md vann-

I

tilforselen kobles fra umiddelbart for 3 unnga at
batteriet blir overfylt.

Arbeidstrykk

Etterfyllingsanlegget for vann skal installeres slik
at det foreligger et vanntrykk fra 0,2 til 0,6 bar pa
hpyde med batteriets overkant. Vanntanken bgr
installeres i en hoyde pa 3 til 7 m. Under valget av
tverrsnitt pa rorene ma man ta hensyn til antallet
tappepunkter og lengden pa ledningen. Batterier
som er spesielt utstyrt for markedeti Nord-Amerika
ma fylles med et vanntrykk pad 1,7 til 2,4 bar.

Renhet

vannbeholderen ma kun inneholde vann med en
renhet som svarer til DIN 43530-4. Beholderen og
rorledningssystemet m3 ikke inneholde smuss-
deler som setter funksjonen til proppen i fare. Av
sikkerhetsgrunner skal det monteres et filter med
maks. gjennomlgp pa 100 til 300 pm i hovedled-
ningen til batteriet.

Tilkopling av slanger pa batteriet

Tilkoplingen av slanger til de enkelte cellene i
batteriet er tilordnet den eksisterende elektriske
koplingen. Det er ikke tillatt & utfore endringer.

Batterier utstyrt med AquaFill skal kun oppbeva-
resirom med temperatur > 0 °C (ellers er det fare
for at systemet fryser).

Stromningsmonitor

Det kan monteres en stromningsmonitor i vann-
tilforselsledningen foran batterikoplingen for
overvakning av pafyllingen. Under pafyllingen
presser stromningen av det vannet som renner
gjennom ovenifra kulen ned til nederste stopp i
det lille roret. Nar alle propper er stengt, indikerer
sa kulen, som na flyter opp, at etterfyllingen er
ferdig.

Propplofter

Det skal kun brukes spesialverktoy for & trekke i
Aquafill-proppen. Man ma vaere ekstremt forsiktig
nar man lofter ut proppen for @ unngd skader.

Tilbake til produsenten!

%& Pb

Velbrukte batterier med dette symbolet inneholder materialer som kan brukes pa ny, og skal derfor returneres for resirkulering.
Brukte batterier som ikke fgres tilbake til resirkulering, skal under hensyn til forskriftene behandles om spesialavfall.
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Bruksanvisning Traktiondra batterier
Traktiondra batterier med rorplattor HPzS eller HPzB

Nominella data:

Nominell kapacitet Cg

Nominell spanning
Urladdningsstrom

Nominell elektrolytdensitet*
Nominell temperatur

Nominell elektrolytniva

* Uppnds inom de 10 forsta cyklerna

Las bruksanvisningen och ansld denna
syligt pa laddningsplatsen. Endast fack-
personal far utféra arbete pd batteri-
erna.

Anvand ansiktsskydd (slagtaligt visir
enligt EN 166 klass F), skyddsglasogon
och skyddsklader vid arbeten* med bat-
terier. Beakta foreskrifterna om fore-
byggande av olyckor samt EN 62485-3
och EN 50110-1.

Rokning forbjuden. Undvik gnistor, glod
och 6ppen eld indrheten av batteriet da
detta kan orsaka explosion och brand.

Syrastank i dgon eller pd huden skéljs
bort med rikligt med rent vatten.Uppsok
lakare omedelbart. Syrastank pa kldder
skoljs bort med rinnande vatten.

Explosions och brandfara. Undvik korts-
lutning. Batteriets metalidelar star alltid
under spanning, ldgg darfor inte verk-
tyg eller andra metaildelar pa batteriet.

Elektrolyten dr starkt fratande.

Tippa ej batteriet. Folj transportfores-
krifter. Endast tilldten transportutrust-
ning far anvandas, t.ex enligt VDI 3616.
Vid lyft far cellférbindningar eller ans-
lutningskablar ej skadas.

Db O® 22 @

Farlig elektrisk spdnning.

0m bruksanvisningen ej féljes eller om reparati-
oner utfors med annat dn originaldelar eller att
reparationer utfors av icke auktoriserad personal
upphor garantin.

For batterier i Ex | eller Ex Il -utforande galler
speciella sdkerhetsinstruktioner (se tillhérande
certifikat).

1. Idriftsattning av fyllda och laddade batterier

Idriftsattning av ej syrafyllda celler se separat
instruktion.
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se typskylt

2,0V x antall cellerl
Cs/5h

1,29 kg/l

30°C

till nivdmarke "max."

Die Kontrollera att batteriet inte har ndgra meka-
niska skador och att alla forbindningar &r atdrag-
na for god elektrisk kontakt. Endast ett slutligt
avledningssystem som godkants av HOPPECKE far
anvandas. Atdragningsmoment: 25 + 1 Nm.

Tillse att laddningskontakt och -kablar ar anslutna
till ratt polaritet. Vid felkoppling kan bade batteri
och laddningsutrustning forstoras. Ladda batte-
riet enligt Punkt 2.2. Batteriet fylls med destilerat
eller avjoniserat vatten till nominell syraniva (DIN
43530-4).

2. Drift

FOr installation och drift av traktiondra batterier
hanvisas till EN 62485-3. "Traktiondra batterier
for eldrift".

2.1 Urladduing

Ventilationsoppningar far inte tillslutas eller blo-
ckeras. Elektrisk anslutning eller urkoppling far
endast goras i stromlost tillstand. For att uppna
optimal livsldngd pa batteriet skall urladdnings-
djupet begransas till 80 % av nominell kapacitet.
Detta motsvarar en elektrolytdensitet av 1,13 kg/l
vid urladdningens slut. Delvis tdmda batterier far
inte ldmnas urladdade under en langre tidperiod.

2.2 Laddning

Enbart likstrom skall anvandas vid laddning. Alla
laddningsmetoder beskrivna i DIN 41773 och
DIN 41774 kan anvandas. Anslut endast laddare
som till typ och storlek dr avpassad till batteriet,
detta for att undvika overbelastning av kablar
och kontakter och for att undvika oacceptabel
gasutveckling. Stromgransen enligt EN 62485-3
far ej Gverskridas under gasningperioden vid
laddningens slut. Vid laddning maste fungeran-
de avsug av laddningsgaser finnas. Tillse att lock
eller 6ppningar ar avlagsnade eller 6ppna under
laddning. Cellventilerna skall sitta kvar och vara
stangda under laddning. Batteriet skall kopplas
till ratt polaritet (plus till plus och minus till minus)
varefter laddningsaggregatet slas pa. Vid laddning
stiger temperaturen 10 °C. Laddningen far kan
endast startas om temperaturen arunder 45 °Coch
Over 10 °C. Endast inom detta temperaturintervall
erhalls korrekt laddning. Laddningen kan anses
avslutad da batterispanning och elektrolytdensitet
inte okar under en tidsintervall av tva timmar.

Se separat bruksanvisning for Ex-batterier.

O)

2.3 Utjamningsladdning

Utjamningsladdning utfors for att forlanga batte-
riets livslangd och for att uppratthalla kapaciteten.
Detta ar nodvandigt efter djupurladdning och efter
ofullstandig laddning eller laddning med I1U-ka-
rakteristik. Utjamningsladdning utfors i anslut-
ning till och efter en normalladdning. Laddnings-
strommen skall vara max 5 A/100 Ah nominell
kapacitet.

Bevaka temperaturen!

2.4 Temperatur

Batterits nominella temperatur dar 30 °C. Hogre
temperatur forkortar batteriets livslangd och lagre
temperatur minskar tillganglig kapacitet. 55 °C dr
maximal tilldten temperatur.

2.5 Elektrolyt

Elektrolytens nominella densitet anges vid 30 °C
och vid nominell elektrolytnivd vid fulladdat
tillstdnd. HOgre temperatur minskar och ldgre
temperatur okar elektrolytdensiteten. Tillh6rande
korrektionsfaktor ar-0,0007 kg/loch grad °C. T. ex.
elektrolytdensiteten 1,28 kg/l vid 45 °C motsvarar
en densitet av 1.29 kg/l vid 30 °C. Elektrolytens
renhet enligt DIN 43530-2.

3. Underhall

3.1Varje dag

Ladda batterierna efter varje urladdning. Innan
laddning pabdrjas maste elektrolytnivan kontrol-
leras. Nivan av elektrolyter far aldrig vara lagre
an avskiljarens ovre kant. Behovet av pafyllning
av vatten visas vid pluggen till ett gdngjarns-
lock genom att miniminivan underskrids och vid
en Aquafill-plugg genom att visa fyllnivan. Vid
anvandning av en nivavisare for elektrolyt visas
en alltfor [dg niva av elektrolyter optiskt.Vid behov
fyll till nominell elektrolytniva med destilerat eller
avjoniserat vatten.

3.2 Varje vecka

Kontrollera att polskruvar ar ordentligt atdragna.
Vid regelmdssig laddning enligt IU-karakteristik
skall utidmningsladdning utforas (se punkt 2.3).

3.3 Varje manad

Mdt och notera cellspanning for varje cell vid slutet
av laddningen med laddningsaggregatet pasla-
get. Ndr laddningen ar avslutad och laddning-
saggregatet ar avslaget mat och notera elekt-
rolytdensiteten och temperaturen for varje cell.
Vid vasentliga avvikelser fran foregdende rnatning
eller vid stora skillnader mellan celler skall service
hjalp rekvireras.

3.4 Arligen
Batteriets isolationsmotstdnd skall kontrolleras
enligt EN 1175-1, EN 62485-3 och EN 1987-1

* |nstallation/idrifttagning, underh3ll, rengéring och demontering
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minst en gang per ar. Motstandet skall vara minst
50 Q/volt nominell spanning, men aldrig lagre
dn 1000 Q.

4. Skotsel

FOr att undvika krypstrommar skall batteriet alltid
hallas rent och torrt. Vatskor i batteritrdget sugs
upp och tags om hand enligt foreskrifter. Skador
i trdgisolation skall lagas efter rengdring for att
uppfylla kraven pa isolationsmotstand enligt ovan
och for att forhindra trdgkorrosion. Vid behov av
cellbyte anlitas var serviceavdelning.

5. lagring

Om batteriet tas ur drift under langre tid skall bat-

teriet lagras i uppladdat tillstand i ett frostftitt rum.

For att halla batteriet klart for drift kan foljande

laddningsbehandling tillampas.

1. Manatlig utjgmningsladdning enligt Punkt 2.3.

2. Underhallsladdning med laddningsspanningen
2,23 volt x antalet celler.

Lagringstiden skall beaktas vid beddmning av bat-

teriets livslangd.

6. Fel

om fel uppstar pa batteriet eller pa laddningsu-
trustningen skall var serviceavdelning omedelbart
tillkallas. Matprotokoll enligt Punkt 3.3 underlattar
vid felsokning. Ett service kontrakt med oss medfor
att fel upptacks och dtgardas i god tid.

7. HOPPECKE trak | uplift air

elektrolytcirkulation

1. Kontrollera att det laddningsaggregat som hor

till batteriet ar avsett for elektrolytcirkulation.

2. Innan etttrak | uplift air-batteri bérjaranvandas,
dr det nddvandigt att gora en systemkontroll.
Denna ska goras pa foljande satt:

- Koppla till luftanslutningarna.

Inspektera visuellt elektrolytytorna pa alla cel-
lerna sa att det inte fore-kommer rérelse eller
uppatstigande luftbubblor.

Anvdndning som trak | uplift air-batteri far
endast ske om alla cellerna blir tillrackligt
"genomblandade”.

.0rdningsféljden for trak | uplift air-systemet
far inte dndras betraffande kopplingsfoljden.
Kontrollera att de enskilda slangarna alltid sitter
tillrackligt langt pa T-styckena sa att tathet och
hallfasthet tillforsakras.

Boj inte slangarna!
4. Anvandningsanvisning
Endast renad luft far ledas in i cellerna. Detta ska
sakerstdllas med hjdlp av ett ldmpligt filter. HOP-
PECKE-laddningsaggregat med elektrolytcirku-
lation hari allmanhet ett sadant filter.

W

8. AquaFill vattenpafyllningssystem
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Vattenmagasin

Avloppsstuts med kulkran
Tappstalle med magnetventil
Tappstdlle med kulkran
Stromningsvakt

Koppling for batterianslutning
Laddningsaggregat

~No U P W

Funktion

| pluggen rors en ventil av flottdren. Denna ventil
styr pafyllningen med avseende pa erforderlig
mangd. Vattentrycket spadrrar ytterligare vatten-
tillforsel och ser till att avslutningen blir ratt. For
att vattenpafyllningssystemet ska fungera felfritt
maste nedanstaende punkter féljas.

Pafyllning

Optimalt &r en pafyllning ¥z timme innan ful-
laddningen &r avslutad. Pafyllning maste goras
senast direkt efter laddning.

Daglig pafyllning &r inte tillatet, eftersom for
mycket pafyllning kan leda till att elektrolyt tran-
ger ut. Pafyllning varje vecka rekommenderas.

Vid elektroniskt styrd pafyllning, stiller HOPPE-
CKE-laddaren in den elektromagnetiska ventilen
(1 ~230V)for korrekt aterfyllningstid. Specificerad
aterfyllningstid &r programmerbar.

Pafyllningstid

pafyllningstiden beror pad pafrestningen under
anvandning och den da aktuella omgivningstem-
peraturen. Vanligtvis tar pafyllningen cirka 3 minu-
ter. Nar pafyllningen &r fardig visas det genom att
flédesindikatorn star still. Darefter maste vatten-
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tillférseln genast kopplas fran for att forhindra att
batteriet blir verfullt.

Arbetstryck

Vattenpafyllningsanldggningen ska monteras sa
att det uppstar ett vattentryck pa 0,2 till 0,6 bar i
hojd med batteriets ovankant. Vattentanken bor
monteras pa en hojd av 3 till 7 m. Vid val av ror-
diameter ska hdnsyn tas till antalet tappstallen
och ledningens langd. Batterier som ar sarskilt
utrustade for den nordamerikanska marknaden
maste fyllas med ett vattentryck pa 1,7 till 2,4 bar.

Renhet

Magasinet far endast innehdlla vatten med en
renhet som motsvarar DIN 43530-4. Behallare och
rorledningssystem far inte innehalla ndgra smuts-
partiklar som kan inverka pa pluggens funktion. Av
sdkerhetsskal ska ett filter med en max. genoms-
lapplighet pa 100 till 300 pm monteras i huvudled-
ningen till batteriet.

Slangdragning pa batteriet
Slangdragningen till de enskilda cellerna i batte-
riet gors enligt den befintliga elektriska kopplin-
gen. Andringar far inte géras.

Batterier som ar forsedda med AquaFill far
endast forvaras i utrymmen med temperaturer >
0 °C (i annat fall finns risk for att systemet fryser).

Stromningsvakt

En stromningsvakt kan monteras i vattenlednin-
gen fore batterianslutningskopplingen for over-
vakning av pafyllningen. Vid pafyllning trycker
strommen av det ovanifran kommande vattnet
ned kulan till det lilla rorets undre anslag. Nar
alla pluggar har stangts, visar da kulan som flyter
ovanpa att pafyllningen har slutat.

Plugglyftare

Endast ett specialverktyg far anvandas for att dra
upp AquaFill-pluggen. Pluggen ska lyftas upp med
stor forsiktighet s3 att den inte skadas.

Ater till tillverkaren!

Forbrukade batterier med denna symbol innehéller material som kan ateranvandas.
Forbrukade batterier som ej atervinns skall behandlas som specialavfall enligt gallande lag.
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Kayttoohje Trukkiakut

Trukkiakut putkilevyilla tyyppia ja HPzS alt HPzB

Nimellisarvoja:

Nimelliskapasiteetti C5
Nimellisjannite

Purkausvirta

Hapon nimellisominaispaino*
Nimellislampotila

Happopinnan nimelliskorkeustaso

Katso tuotekilpi

2,0V x kennojen lukumaara
Cs/5h

1,29 kg/l

30°C

Hapon tasomerkkiin "max." asti.

* Nimelliskapasiteetti saavutetaan viimeistdan kymmenen purkaus-varauskerran jdlkeen

Noudata kayttdohjeita ja kiinnitda ne
akun lahelle. Akkuun kohdistuvat tyot
tulee suorittaa vain asiantuntevilla hen-
kiloilla.

Kayta akkuihin liittyvissa tyotehtdvissa*
kasvonsuojainta (EN 166 -standardin
F-luokan mukainen iskunkestdva visi-
iri), suojalaseja ja suojavaatetusta. Nou-
data onnettomuuksien ehkadisya koske-
via madrayksid sekd EN 62485-3- ja EN
50110-1 -standardeja.

Tupakanpoltto kielletty! Al3 altista akku
avotulelle ja hehkuville kipinoille, se
saattaa johtaa akun rdjahtamiseen.

Happoroiskeita silmiin tai iholle on
huuhdeltava pois vedelld. Tapaturman
sattuessa ota heti yhteys ladkariin!
Hapon tuhrimat vaatteet tulee pesta
vedella.

0 ® 22 @

Rajahdys- ja tulipalovaara, vadlta
oikosulkua! Huomio; Akun metallio-
sat ovat aina jannitteellisia. Ald laita
tyokaluja tai muita metalliosia akun
paalle.

Elektrolyytti on voimakkaasti syovytta-
vda.

Akut ja kennot ovat raskaita. Varmista
turvallinen asennus! Kdyta ainoastaan
tarkoituksenmukaisia kasittelytydkaluja
kuten VDI 3618 mukaisia nostokouk-
kuja.

Vaarallinen jannite.

B BP B

Kayttoohjeiden laiminlyominen, korjaukset ei
alkuperaosilla tai lisdaineiden kaytto elektrolyy-
tissd, johtaa takuun menettamiseen.

Akuissa ATEX direktiivin 2014/34/EU mukaan on
huolehdittava, etta ohjeita kyseisen suojausluo-
kan yllapitdmiseki kdytdn aikana noudatetaan
(katso vastaava ohje).

1. Taytettyjen ja varattujen akkujen vastaanotto.

Katso erillista ohjetta kuivien akkujen vasta-
anotosta.

Akkua tulisi tarkistaa varmistaakseen ettd se on
mekaanisesti taysin kunnossa. Akun kaapeliliitin
javaraajan liitoskaapelit on kiristettdava hyvan kos-
ketuksen varmistamiseksi. Oikea napaiss on myos
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tarkistettava. Muutoin akku, trukki tai varaaja voi
vahingoittua. Ainoastaan HOPPECKEN hyvaksymaa
liitdntdajohtojdrjestelmda saa kadyttdd. Pulttiyhdis-
teiden maaritelty vdantomomenti on: 25 + 1 Nm.

Elektrolyyttipinnan korkeus on tarkistettava. Jos se
on happotasomerkin tai erottimen alapuolella on
lisattava puhdistettua akkuvettda. Akku on tamaan
jdlkeen varattava kohdan 2.2 mukaisesti. Elek-
trolyytipinta on tarkistettava varauksen jdlkeen
(DIN 43530-4).

2. Kaytto

EN 62485-3. "Traction batteries for industrial
trucks” on trukkiakkujen toimintaa teollisuustru-
keissa koskeva standardi.

2.1 Purkaus

Varmista ettei akun kennojen hengitysreijat ole
suljettu tai peitetty. Sahkdiset yhdistajat (esim. pis-
tokkeet) saa liittdd tai erottaa toisistaan ainoastaan
avoimessa virtapiirissa. Akun optimaalisen elinian
saavuttamiseksi tulisi valttda kayttopurkauksia
jotkaylittavat 80 % nimelliskapasiteetista (syvapur-
kauksia). Vastaava elektrolyytin ominaispaino on
1.13 kg/l purkauksen lopussa. Purettu
akku on varattava heti eikd saa jattaa purettuun
tilaan. Osittain tyhjentyneita akkuja ei saa jattda
lataamatta pitkaksi aikaa.

2.2 Varaus

Varaukseen saa kdyttda ainoastaan tasavirtaa.
Kaikki varausohjelmat jotka vastaavat DIN 41773
ja DIN 41774 standardeja ovat sallittuja. Yhdis-
tetddn akku sille tarkoitettuun varajaan, joka on
akun koolle sopiva, valttadkseen sahkokaapelei-
den ja kontaktien ylikuormittumista, haitallista
kaasuuntumista ja elektrolyytin pakoa kennoista.
Kaasuuntumisvaiheessa ei  saa  ylittaa
EN 62485-3. annettua virtarajaa. Mikali varaaja
ei ole hankittu akun yhteydessa on parasta antaa
akkutoimittajan huolto-osasto tarkistaa varajan
sopivuutta. Varattaessa akkuja on asianmukaises-
ti huolehdittava varauskaasujen tuuletuksesta.
Akkutilan kansi ja mahdolliset peitteet on avattava
tai poistettava. Kennojen tulpat tulee jattaa sul-
jettuina paikoilleen. Yhdistd akku varaajaan sen
ollessa sammutettuna, huolehtien samalla etta
napaisuus on oikea. (positiivinen positiiviseen ja
negatiivinen negatiiviseen). Kytke varaaja pdalle.
Varauksen aikana elektrolyytin ldmpdtila nousee
noin 10 °C joten varaus tulisi aloittaa vasta kun
elektrolyytin lampdotila on alle 45 °C. Ennen var-
austa tulisi elektrolyytin lampdtila akussa olla
vahintdin 10 °C muutoin ei saavuteta tayttd var-
austa. Varaus on loppu kun elektrolyytin omi-
naispaino ja akkujannite pysyvdt vakiona kahden
tunnin ajan.
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Huomioikaa Ex-patterien erillinen kdyttdohje.

2.3 Tasoitusvaraus

Tasoitusvarausta kdytetddn turvaamaan akun eli-
nikdaad ja yllapitamaan sen kapasiteettia. Tasoitus-
varaus on tarpeen syvapurkauksien sekd toistuvien
epatdydellisten varauksien jalkeen seka IU-mu-
kaisten varauksien jdlkeen. Tasoitusvaraus suorite-
taan normaalivarauksen jatkeena. Varausvirran ei
tule ylittaa 5 A/100 Ah akun nimelliskapasiteetista
(varauksen loppu - katso kohta 2.2).

Tarkkaile lampaotilaa!

2.4 Lampdtila

30 °C on mdadritelty elektrolyytin nimellislampotil-
aksi. Korkeampi ldmpétila lyhentdd akun elinikad,
matalampi lampotila vahentda kdytettavissa ole-
vaa kapasiteettia. 55 °C on ylin lampdtilaraja eika
se ole hyvaksyttavissa kdyttolampaotilana.

2.5 Elektrolyytti

Elektrolyytin nimellisominaispaino on mddritelty
lampatilaan ollessa 30 °Cja pinta nimellisessa kor-
keudessa tdyteen varatussa kennossa. Korkeampi
lampotila vahentdaa maddriteltyd ominaispainoa,
matalampi ldmpatila lisdd ominaispainoa. LAmpo-
tilan korjauskerroin on-0.0007 kg/l per poikkeava
°C. Esim. elektrolyytin ominaispaino 1.28 kg/L lam-
potilassa 45 °C vastaa elektrolyytin ominaispainoa
1.29 kg/l lampaotilassa 30 °C. Elektrolyytti tulee
noudattaa DIN 43530-2 puhtausvaatimuksia.

3. Huolto

3.1 Pdivittdinen

Varaa akku jokaisen purkauksen jdlkeen. Ennen
lataamista on tarkistettava elektrolyyttitaso.
Elektrolyyttitaso ei saa koskaan laskea erottimen
ylareunan alapuolelle. Veden tayttétarve ndkyy
lappdkantisessa tulpassa tason putoamisella mini-
mitason alapuolelle ja Aquafill-tulpassa tasoil-
maisimen avulla. Elektrolyyttitason ilmaisinta
kdytettaessa liilan alhaisesta elektrolyyttitasosta
ilmoitetaan optisesti.

3.2 Viikoittain

Silmamaardinen tarkistus varauksen jdlkeen lian
ja mekaanisten vaurioiden havaitsemiseksi. Mikali
akku on sadnnollisesti varattu IU-kdyran mukaises-
ti tulisi suorittaa tasoitusvaraus (Katso kohta 2.3).

3.3 Kuukausittain

Varauksen lopussa tulisi mitata ja tallentaa kaik-
kien kennojen tai ryhmdakkujen jannitteet varaa-
jan ollessa kytkettynd. Varauksen paatyttya tulisi
jokaisen kennon elektrolyytin ominaispaino mita-
ta ja tallentaa. Mikali merkittavia muutoksia aikai-
semmista mittauksista kennojen tai ryhmadakkujen
valilla havaitaan, tarvitaan huolto-osaston toimes-
ta lisdd koemittauksia ja huoltotoimenpiteita.

3.4 Vuosittain

EN 1175-1 mukaisesti tulisi asiantuntian vahintdin
kerran vuodessa mitata trukin ja akun eristys-
vastus. Eristysvastuskoe tulisi suorittaa EN 1987-1
mukaisesti. Eristysvastus, ndin mddriteltynd, ei saa
alittaa arvoa 50 ohmia per V nimellisjannitetta
EN 62485-3. mukaisesti. Akuille joiden nimellisjdnni-

* Asennus/kdyttéonotto, huolto, puhdistus ja purku



HOPPECKE

POWER FROM INNOVATION

te on korkeintaan 20 V on minimiarvo 1000 ohmia.

4. Akun huolto

Akun tulisi aina pitdd puhtaana ja kuivana valt-
tadkseen rydmintavirtoja. Puhdistus tulisi suorittaa
ZVEI ohjeen mukaisesti. Mikd tahansa akkukote-
lossa oleva neste on poistettava ja hdvitettdva
ohjeenmukaisella tavalla. Eristysvaurio akkukote-
lossa tulisi puhdistuksen jalkeen korjata varmis-
taakseen ettd eristysvastusarvo tayttdd EN 62485-3
vaatimuksia, seka estddkseen kotelokorroosiota.
Mikali on tarpeellista poistaa kennoja on parasta
kutsua huoltohenkilokuntamme apuun.

5. Varastointi

Mikali akku otetaan pitemmaksi aikaa pois kayto-

std tulisi se sdilyttad tdysin varattuna kuivassa ja

viiledssd paikassa. Varmistaakseen ettd akku on

3ina valmis kdyttdon voidaan valita eri varausme-

netelmia:

1. Kuukausittain tapahtuvatasoitusvaraus kuten
kohdassa 2.3.

2. Ylldpitovaraus jannitteella 2.23 V x kennojen
lukumaddra.

Varastointiaika on otettava huomioon akun eli-

nikdd arvioitaessa.

6. Virhetoimintoja

Mikali akussa tai varaajassa havaitaan virhe-
toimintaa tulisi viipymattd ottaa yhteyttda huol-
to-osastoomme. Kohdassa 3.3 tehdyt mittaukset
mahdollistavat vian [6ytymista ja sen eliminoi-
mista. Kanssamme tehty huoltosopimus helpot-
taa vikojen havaitsemista hyvissa ajoin ja niiden
korjausta.

7. HOPPECKE trak | uplift air

elektrolyyttikierratys

1. On varmistettava, etta paristoon kuuluva lataus-

laite on suunniteltu elektrolyytti kierrdtykseen.

2. Ennen trak | uplift air-pariston kdyttéonottoa on
suoritettava ehdottomasti jdrjestelman tarkas-
tus. Tamad tulee suorittaa seuraavasti:

- ilmaliitantojen kosketus

Kaikkien kennojen elektrolyyttipintojen liikkei-
den ja ylosnousevien ilmakuplien visuaalinen
tarkastus.

trak | uplift air-pariston saa ottaa kayttoon vasta
sitten, kun kaikki kennot on "sekoi-tettu” riitta-
vasti.

.trak | uplift air-jarjestelman kytkentdjarjestysta
ei saa muuttaa. On varmistettava, ettd yksittdiset
letkut on tyonnetty tarpeeksi pitkdlle T-kap-
paleiden pdalle, jotta tiiviys ja lujuus voitaisiin
taata.
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Letkuja ei saa taittaa!

4. Huomautus
Kennoihin saa johtaa vain puhdistettua ilmaa.
Tama on varmistettava sopivalla suodattimella.
Elektrolyyttikierratykselliset HOPPECKE-lataus-
laitteet on varustettu yleensa aina vastaavalla
suodattimella.

8. AquaFill vedentayttojdrjestelmat
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Vesisdilio

Laskuistukka, jossa pallohana
Vedenottokohta, jossa magneettiventtiili
Vedenottokohta, jossa pallohana
Virtausilmaisin

Pariston liitosmuhvi

Latauslaite

~Nou P W

Toiminta

Uimuri liikuttaa tulpassa venttiilida. Tama ventti-
ili ohjailee tdyttéd vaaditun mddran mukaisesti.
Vedenpaine estda lisdveden sy6ton ja huolehtii
oikeasta sulkemisesta. Vedentayttdjarjestelman
virheettémdn toiminnan vuoksi on huomioitava
seuraavat kohdat:

Taytto

Optimaalista on tdyttda puoli tuntia ennen tdy-
den latauksen pdattymistd. Tdyttd on suoritettava
valittdmadsti viimeistaan latauksen paatyttya.
Pdivittdinen tdyttd ei ole sallittua, silla ylitayttd
voi johtaa elektrolyytin vuotamiseen. Viikoittainen
tayttd on suositeltavaa.

Hoppecke varaaja ohjaa elektromagneettiventti-
ilid (1 ~ 230V). Nadin trukkiakku vesitetddn elekt-
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ronisesti ohjattuna oikeaan aikaan. Tayttdaika on
ohjelmoitavissa.

Tdyttoajan pituus

Tdyttéajan pituus riippuu  kuormituksesta
panostuksen aikana ja talloin esiintyvasta ympa-
riston ldmpotilasta. Taytto kestdaa yleensda noin
3 minuuttia. Tayton padttyminen ilmaistaan vir-
tausilmaisimen pysdhtymiselld. Vedensy6ttd on
talloin katkaistava valittomasti akun ylitdayton
estamiseksi.

Kayttopaine

Vedentdyttojdrjestelma on asennettava siten, etta
vedenpaine on pariston yldareunassa 0,2-0,6 barin
valilld. Vesisdilio on asennettava 3-7 metrin kor-
keudelle. Putken poikkileikkauksen valinnassa
on huomioitava vedenottokohtien lukumddra ja
johdon pituus. Akut, jotka on tarkoitettu erityises-
ti Pohjois-Amerikan markkinoille, on taytettdva
1,7-2,4 baarin vedenpaineella.

Puhtaus

Vesisdilio saa sisaltdd vain vettd, joka
tdyttad DIN 43 530-4 puhtausvaatimukset. Sdi-
li ja putkisto eivat saa sisdltdd epdpuhtauksia,
jotka asettavat tulpan toiminnan kyseenalaiseksi.
Paristoon johtavaan pddjohtoon on asennettava
turvallisuuden vuoksi suodatin, jonka lapipddsto
on maks. 100-300 pm.

Pariston paalld olevat letkut

Pariston yksittdisten kennojen letkuliitanndt on
jarjestetty kasilld olevan sahkokytkennan mukai-
sesti. Niihin ei saa tehda muutoksia.

AquaFill jarjestelmalld varustettuja paris-toja saa
sdilyttaa vain tiloissa, joissa lampdtila on > 0 °C
(jarjestelmd voi muutoin jadtyd).

Virtausilmaisin

Tdyton valvontaa varten vesijohtoon, pariston
litosmuhvin eteen, voi asentaa virtausilmaisi-
men. Ylhdaltd ldpivirtaavan veden voima painaa
kuulan tayton aikana pienen putken alavas-
teeseen. Kaikkien tulppien sulkemisen jalkeen
ylhadlla uiva kuula ilmaisee tdyton pdatty-
misen.

Tulpannostaja

AquaFill-tulpan vetdmisessd saa kdyttdd vain eri-
koistyokalua. Tulpan nostamisessa on oltava erit-
tdin huolellinen, jotta valtettdisiin vauriot.

%& Pb

Palauta kdytetty akku toimittajalle!
Akut, jotka on merkitty ndilld symboleilla, voidaan kierrattaa lyijyakkujen jalleenkdsittelylaitoksessa.
Paluata sils ndin merkityt akut takaisin toimittajalle, jotta niiden sisaltdmat raaka-aineet saadaan uusiokayttoon.
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Instrukcja eksploatacji Akumulatory trakcyjne do pojazdow
Akumulatory otowiowe z ogniwami HPzS i HPzB, posiadajgcymi ptyty pancerne

Dane znamionowe:

Pojemnos¢ znamionowa Cs

Napiecie znamionowe

Prad wytadowania

Gestos¢ znamionowa elektrolitu*
Temperatura znamionowa

Nominalny poziom elektrolitu

* 0siggana podczas pierwszych 10 cykli

@O
00

Przestrzega¢ instrukcji  eksploata-
qji i umiesci¢ ja w widocznym miejscu
przy stanowisku tadowania. Czynnos-
¢i obstugowe przy baterii wykonywac
tylko zgodnie z instrukcjami personelu
fachowego.

Podczas prac* przy bateriach/akumula-
torach nalezy nosi¢ ochraniacz twarzy
(wizjer odporny na uderzenia zgodnie z
normga EN 166 klasa F), okulary ochronne
i odziez ochronna. Nalezy przestrzegac
przepisow z zakresu prewencji wypadko-
wej oraz norm EN 62485-3

iEN50110-1.

Nie pali¢. Nie uzywac w poblizu baterii
otwartego ognia, zaru ani nie wytwarzac
iskier, poniewaz istnieje niebezpie-
czenstwo wybuchu i pozaru.

Krople kwasu, ktére dostaty sie do oczu
albo na skdre sptuka¢ duzg iloscig czys-
tej wody. Nastepnie niezwtocznie udac
sie do lekarza. Odziez zanieczyszczong
kwasem wypra¢ w wodzie.

Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru.
{ Unika¢ powstawania zwar¢. Uwaga!
~ Metalowe czesci ogniw baterii znajduja
sie zawsze pod napieciem, dlatego nie
ktas¢ na baterii zadnych przedmiotdow

ani narzedzi.

Elektrolit posiada wtasciwosci silnie
zrace.

Nie przechyla¢ baterii. Uzywac jedynie
podnosnikow i urzadzen transpor-
towych, posiadajacych dopuszczenie,
np. zawiesi zgodnych z VDI 3616. Haki
do podnoszenia nie moga powodowac
uszkodzen ogniw, tacznikow albo prze-
wodow przytaczeniowych.

Niebezpieczne napiecie elektryczne.

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji eksploa-
tacji, wykonywania napraw

z zastosowaniem czesci innych niz oryginalne,
samowolnej ingerencji w konstrukcje, stosowania
dodatkdw do elektrolitu (rzekome Srodki polep-
szajace dziatanie) wygasa nasza odpowiedzialno$¢
z tytutu gwarangji.

W przypadku baterii zgodnych z dyrektywga
2014/34/EU ATEX nalezy przestrzega¢ wskazdwek
dotyczacych utrzymania stopnia ochrony podczas
pracy (patrz odpowiednie zaswiadczenie).

1. Uruchamianie baterii napetnionych i natado-
wanych
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patrz tabliczka znamionowa

2,0V x liczba ogniw

C5/5 h godzin

1,29 ka/l

30°C

do oznaczenia poziomu elektrolitu "max.”

Uruchamianie baterii nienapetnionych - patrz
oddzielna instrukcja.

Sprawdzi¢ stan mechaniczny baterii. Przewdd
odprowadzajacy nalezy potgczy¢ w sposdb zapew-
niajacy wiasciwy styk i prawidtowa biegunowosc.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do zniszczenia
baterii, pojazdu albo prostownika. Wolno stosowac
tylko systemy odwadniania korcowego dopusz-
czone przez firme HOPPECKE. Momenty obrotowe
dokrecania $rub biegunéw przewoddw odprowa-
dzajacych i tacznikow: 25 + 1 Nm.

Nalezy kontrolowa¢ poziom elektrolitu. Jeze-
li znajduje sie on ponizej ostony przeciwroz-
pryskowej albo gérnej krawedzi separatorow,
wowczas nalezy doda¢ oczyszczonej wody, az do
uzyskania wymaganego poziomu. Baterie nalezy
dotadowywac zgodnie z pkt. 2.2. Poziom elek-
trolitu nalezy uzupetnia¢ oczyszczong woda, az do
osiggniecia poziomu nominalnego (DIN 43530-4).

2. Eksploatacja

Eksploatacja akumulatordow trakcyjnych do pojaz-
dow jest uregulowana przez EN 62485-3 "Akumu-
latory trakcyjne do pojazddw elektrycznych”.

2.1 Roztadowywanie

Otwory wentylacyjne nie moga by¢ zamykane albo
przykrywane. Wtgczanie albo wytaczanie pota-
czen elektrycznych (np. wtyczek) moze odbywac
sie tylko przy wytaczonym pradzie.

W celu osiggniecia optymalnej trwatosci nie nalezy
dopuszczac do roztadowania podczas eksploatacji
w zakresie wiekszym niz 80% pojemnosci znamio-
nowej (roztadowanie gtebokie). 0Odpowiada temu
min. gesto$¢ elektrolitu 1,13 ka/L na koncu roztado-
wania. Roztadowane baterie nalezy natychmiast
tadowac i nie wolno ich pozostawia¢ w stanie
roztadowanym. Czesciowo roztadowane akumu-
latory nie moga pozostawac przez dtuzszy czas w
stanie nienatadowanym.

2.2 tadowanie

tadowanie mozna przeprowadzac jedynie pragdem
statym. Dopuszczalne sg wszystkie metody tado-
wania podane w DIN 41773 i DIN 41774. Podtgczad
tylko do prostownikdw przystosowanych do danej
wielkosci baterii, aby uniknac przecigzen przewo-
dow elektrycznych i stykow, niedopuszczalnego
gazowania i wyptywania elektrolitu z ogniw. W
obszarze gazowania nie wolno przekracza¢ pragdow
granicznych, zgodnie z EN 62485-3. Jezeli prostow-
nik nie zostat zakupiony razem z baterig, wowczas
wskazane jest zlecenie serwisowi producenta
sprawdzenia przydatnosci prostownika. Podczas
tadowania trzeba dbac¢ o wtasciwe odprowadza-
nie powstajacych gazow. Nalezy otworzy¢ albo
zdjac pokrywe skrzyni lub ostony komory, w ktdrej
zamontowane s3 baterie. Korki zamykajace pozos-
tajg na ogniwach i pozostajg zamkniete. Baterie
nalezy podtaczy¢ do wytaczonego prostownika z
zachowaniem wtasciwej biegunowosci (plus do
plusa i minus do minusa). Nastepnie nalezy wtaczy¢
prostownik. Podczas tadowania temperatura

elektrolitu zwieksza sie 0 ok. 10 °C. Z tego powodu
tadowanie powinno rozpoczac sie dopiero wtedy,
gdy temperatura elektrolitu jest nizsza niz 45 °C.
Temperatura elektrolitu baterii powinna wynosi¢
przed tadowaniem co najmniej +10 °C, gdyz w
przeciwnym wypadku nie uzyska

sie prawidtowego tadowania. tadowanie uwaza
sie za zakonczone, jezeli gestosc elektrolitu

i napiecie baterii zachowuja stata wartos¢ przez 2
godziny.

Prosze zwrdci¢ uwage na osobng instrukcje uzycia
dla baterii Ex.

2.3 tadowanie wyréwnawcze

tadowanie wyréwnawcze stuzy zapewnieniu
trwatosci i utrzymania pojemnosci. Jest ono koniecz-
ne po wystapieniu gtebokiego roztadowania, po
powtarzajacych sie niecatkowitych tadowaniach
i po tadowaniach wg charakterystyki IU. tadowa-
nie wyréwnawcze nalezy wykona¢ bezposrednio
po tadowaniu normalnym. Prad tadowania moze
wynosi¢ maks. 5 A/100 Ah pojemnosci znamiono-
wej (zakonczenie tadowania patrz pkt. 2.2).
Zwraca¢ uwage na temperature!

2.4 Temperatura

Temperatura elektrolitu 30°C jest okreSlana jako
temperatura znamionowa. Wyzsze temperatury
skracaja trwatos¢, a nizsze temperatury zmniejszaja
istniejaca pojemnos¢. 55°C stanowi temperature
graniczng i nie jest ona dopuszczalna jako tempe-
ratura eksploatacyjna.

2.5 Elektrolit

Gesto$¢ nominalna elektrolitu odnosi sie do 30°C i
nominalnego poziomu elektrolitu w stanie catko-
wicie natadowanym. Wyzsze temperatury powo-
dujg zmniejszenie, a nizsze temperatury powoduja
zwiekszenie gestosci elektrolitu. Zwigzany z tym
wspotczynnik korekcyjny wynosi -0,0007 kg/l - °C,
np. gesto$¢ elektrolitu 1,28 kg/L w 45 °C odpowiada
gestosci 1,29 kg/l w 30 °C. Elektrolit musi odpo-
wiadac przepisom czystosci wg DIN 43530-2.

3. Obstuga techniczna

3.1 Obstuga wykonywana codziennie

Po kazdym roztadowaniu nalezy poddac baterie
tadowaniu. Przed rozpoczeciem tadowania nalezy
sprawdzi¢ poziom elektrolitu. Poziom elektroli-
tu nigdy nie moze spas¢ ponizej gornej krawedzi
separatora. Koniecznos¢ dolania wody jest sygna-
lizowana przez jej spadek ponizej poziomu mini-
malnego w przypadku korka z pokrywka albo przez
wskaznik poziomu w przypadku korka Aquafill. W
przypadku zastosowania wskaznika poziomu elek-
trolitu zbyt niski poziom elektrolitu sygnalizowany
jest wizualnie. W razie potrzeby nalezy na koncu
tadowania dolac¢ oczyszczonej wody, az do uzyska-
nia nominalnego poziomu elektrolitu.

3.2 Obstuga wykonywana co tydzien

Po tadowaniu nalezy przeprowadzi¢ ogledziny pod
katem zanieczyszczen albo uszkodzen mechanicz-
nych. Przy regularnym tadowaniu wg charakterys-
tyki IU nalezy przeprowadzi¢ tadowanie wyréwna-
wcze (patrz pkt. 2.3).

3.3 Obstuga przeprowadzana co miesigc

Na koncu procesu tadowania nalezy zmierzyc i spi-
sa¢ napiecia wszystkich ogniw baterii blokowych,
przy witaczonym prostowniku. Po zakonczeniu
tadowania nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ gestosc elek-

* Instalacja/pierwsze uruchomienie, konserwacja, czyszczenie i demontaz
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trolitu oraz temperature elektrolitu we wszystkich
ogniwach. Jezeli wystapig istotne zmiany w sto-
sunku do wynikow poprzednich pomiarow albo
réznice miedzy ogniwami lub bateriami blokowy-
mi, wowczas w celu przeprowadzenia dalszej kont-
roli lub naprawy nalezy wezwac serwis.

3.4 Obstuga przeprowadzana co roku

Zgodnie z EN 1175-1 raz w roku lub w razie pot-
rzeby nalezy zlecac elektrykowi pomiar opornosci
izolacji pojazdu i baterii. Kontrole opornosci izolagji
baterii nalezy przeprowadzac¢ wg EN 1987-1. Zmie-
rzona opornosc izolacji baterii nie moze by¢ mniej-
sza niz 50 Q/V napiecia znamionowego, zgodnie
z EN 62485-3. W przypadku baterii 0 napieciu zna-
mionowym do 20 V, minimalna warto$¢ opornosci
izolacji wynosi 1000 Q.

4. Konserwacja

Baterie nalezy zawsze utrzymywac w stanie czystym
i suchym, aby unikna¢ powstawania pradow petza-
jacych. Czysci¢ zgodnie z instrukcja ZVEI Czyszcze-
nie akumulatoréw trakcyjnych pojazdow". Nalezy
odsysac ciecz, znajdujaca sie w skrzyni akumulato-
rowej i usuwac ja zgodnie z przepisami. Uszkodze-
nia izolacji skrzyni nalezy naprawiac po uprzednim
oczyszczeniu uszkodzonego miejsca, aby zapewnic
opornos$¢ izolacji zgodng z EN 62485-3 i uniknac
korozji skrzyni. Jezeli konieczne jest wymontowa-
nie ogniw, wowczas celowe jest wezwanie w tym
celu serwisu.

5. Magazynowanie
Jezeli akumulatory zostaja wytaczone na dtuzszy
czas z eksploatacji, wowczas nalezy je magazyno-
wacw stanie catkowicie natadowanym, w pomiesz-
czeniu suchym i zabezpieczonym przed mrozem.
W celu zapewnienia gotowosci baterii do pracy,
nalezy stosowac nastepujace sposoby tadowania:
1. tadowanie wyrdéwnawcze wg pkt. 2.3 co miesiac,
2.tadowanie konserwacyjne przy napieciu
tadowania 2,23 V x liczba ogniw.
Okres magazynowania nalezy uwzgledni¢ przy
okreslaniu okresu trwatosci.

6. Usterki

Jezeli stwierdzi sie wystepowanie usterek w baterii
lub prostowniku, wdwczas niezwtocznie nalezy
wezwac serwis. Wyniki pomiaréw, dokonanych
zgodnie z pkt. 3.3, upraszczajq ustalanie przyczyn
usterek i ich usuwanie. Zawarcie z nami umowy
serwisowej utatwia rozpoznanie usterek we wtas-
ciwym czasie.

7. HOPPECKE trak | uplift air cyrkulacja elektrolitu

1. Nalezy upewnic sie, czy nalezace do akumulatora
urzadzenie do tadowania jest skonstruowane do
wprowadzania w ruch elektrolitu.

2. Przed uruchomieniem akumulatora trak | uplift

air bezwzglednie konieczne jest sprawdzenie
systemu. Nalezy je przeprowadzi¢ w nastepu-
jacy sposdb:
- potaczenie elektryczne i mechaniczne przyta-
czy pneumatycznych Wizualna kontrola ruchu i
unoszacych sie do gory pecherzykdw powietrza
na powierzchniach elektrolitu we wszystkich
ogniwach akumulatorowych.

Uruchomienie akumulatora trak | uplift air moze
nastapic tylko wtedy, gdy zawartos¢ wszystkich
ogniw akumulatorowych jest w wystarczajacym

stopniu "wymieszana".

. Kolejno$¢ wiaczenia systemu trak | uplift air
nie moze zosta¢ zmieniona. Nalezy sie upewnic,
Ze poszczegdlne weze zawsze s3 wystarczajaco
gteboko natozone na trojniki, tak aby zostata
zagwarantowana szczelnosc i trwatosc potgczen.
Prosze nie zagina¢ wezy!

W

4. Wskazowka odnosnie uzytkowania
Do ogniw akumulatorowych mozna kierowac
wytacznie oczyszczone powietrze. Nalezy to zag-
warantowac przy uzyciu odpowiedniego filtra.
Urzadzenia do tadowania firmy HOPPECKE z EUW
standardowo posiadajg odpowiedni filtr.

8. System uzupetniania wody AquaFill
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Zbiornik zapasowy wody

Kurek odptywu z czopem kulistym

Miejsce poboru z zaworem magnetycznym
Miejsce poboru z kurkiem z czopem kulistym
Czujnik przeptywu

Przytacze wiykowe do akumulatora
Urzadzenie do tadowania

~NouUu P W

Funkcjonowanie

Zawar w korku zamykany jest poprzez ptywak. Zawor
ten steruje przebiegiem uzupetniania odnoszacym
sie do wymaganej ilosci. Wystepujace cisnienie wody
zamyka dalszy doptyw wody i zapewnia prawidto-
we potaczenie. W celu bezbtednego funkcjonowa-
nia systemu dopetniania wody nalezy przestrzegac
nastepujacych punktow:

Uzupetnianie

Optymalnym rozwigzaniem jest uzupetnianie na
pot godziny przed zakonczeniem petnego zata-
dunku. Napetnienie musi odby¢ sie najpdzniej po
zakonczeniu tadowania.

Nie jest dopuszczalne codzienne napetnianie,
poniewaz nadmierne napetnienie moze dopro-
wadzi¢ do wycieku elektrolitu. Zalecane jest coty-
godniowe napetnianie.

W przypadku napetniania sterowaniem elektro-
nicznym prostownik HOPPECKE steruje zaworem
elektromagnetycznym w zadanym czasie napet-
niania (elektrowentyl otwarty - elektrowentyl
zamkniety). Istnieje mozliwos¢ programowania
zadanego czasu napetniania.

Czas napetniania

(zas napetniania jest zalezny od obcigzenia pod-
czas uzytkowania i wystepujacej przy tym tempe-
ratury otoczenia. Proces napetniania trwa zwykle

I

okoto 3 minuty. Koniec procesu napetniania syg-
nalizowany jest przerwaniem pracy wskaznika
przeptywu. Nalezy wowczas niezwtocznie odta-
czy¢ doptyw wody, aby zapobiec nadmiernemu
napetnieniu akumulatora.

Cisnienie robocze

Urzadzenie do dopetniania wody nalezy zainsta-
lowac w ten sposdb, aby woda o cisnieniu 0,2 do
0,6 bardw znajdowata sie na wysokosci gérnej kra-
wedzi akumulatora. Zbiornik wody powinien by¢
zainstalowany na wysokos$ci od 3 do 7 m. W trakcie
wyboru przekroju poprzecznego rury nalezy wziac
pod uwage ilos¢ miejsc poboru i dtugo$¢ przewo-
dow. Akumulatory w wersji na rynek potnocnoa-
merykanski nalezy napetnia¢ woda o cisnieniu od
1,7 do 2,4 bar.

Czystos¢

Zbiornik zapasowy powinien zawiera¢ wode, ktéra
odpowiada czystosci zgodnie z norma DIN 43530-4.
Pojemniki i system rurociggowy nie moga zawie-
ra¢ zadnych czasteczek brudu, ktére stawiaja pod
znakiem zapytania prawidtowe dziatanie zatyczki.
Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy zainstalowac
filtr o maksymalnym przepuscie od 100 do 300 pm
w przewodzie gtownym do akumulatora.

Uktad wezy na baterii

Uktad wezy, ktére s3 doprowadzone do posz-
czegdlnych ogniw akumulatorowych wewnatrz
baterii, jest przyporzadkowany elektrycznym pota-
czeniom przetaczalnym. Nie wolno dokonywac
zadnych zmian.

Akumulatory wyposazone w AquaFill moga byc
przechowywane w pomieszczeniach o tempera-
turze min. 0°C (w przeciwnym wypadku wyste-
puje niebezpieczenstwo zamrozenia systemu).

Czujnik przeptywu

W celu kontroli przebiegu napetniania mozliwe jest
zainstalowanie czujnika przeptywu w przewodzie
doprowadzajagcym wode przed przytaczem wty-
kowym akumulatora. W trakcie napetniania prad
przeptywajacej z géry wody dociska kulke do dol-
nego punktu oporu rurki. Po zamknieciu wszystkich
zatyczek, kulka, ktdra ptywa w tym przypadku u
gary, pokazuje zakonczenie przebiegu dopetniania.

Podnosnik korka

W celu wyciagniecia korka AquaFill nalezy uzywac
wytacznie specjalnych narzedzi. W celu unikniecia
uszkodzen, podwazenia i wyjecia zatyczki nalezy
dokonac z najwyzszg starannoscia.

%& Pb

Z powrotem do producenta!
Stare baterie 0znaczone takim znaczkiem nadaja sie do ponownego wykorzystania i muszg zosta¢ poddane procesowi recyklingu.
Stare baterie, ktdre nie zostang poddane procesowi recyklingu, nalezy traktowac jak odpady o charakterze niebezpiecznym.
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Navod k pouziti trakcni baterie
Olovéné baterie s ¢lanky s pancéfovymi deskami HPzS a HPzB

Jmenovité hodnoty:

jmenovita kapacita g

jmenovité napéti

vybijeci proud

jmenovita hustota elektrolytu*
jmenovita teplota

jmenovita hladina elektrolytu

* dosahuje se béhem prvnich deseti cykld

DodrZujte navod k pouZiti a uloZte jej na
viditelném misté, kde se provadi nabije-
ni. Prace na bateriich provadéjte jen po
instruktaZi odbornikem.

Pfi praci* na bateriich pouZivejte ochra-
nu obliceje (razuvzdorny Stit podle EN
166 tidy F), ochranné bryle a ochranny
odeév. Pfedpisy pro prevenci nehod plati
také pro EN 62485-3 a EN 50110-1.

Zakaz koufeni. zZakaz otevieného pla-
mene, Zhnouciho popele nebo jisker
v blizkosti baterie z dGvodu nebezpedi
vybuchu a poZaru.

0¢i nebo pokoZku zasaZené kyselinou
vyplachnéte, pfip. oplachnéte dost-
ateCnym mnoZstvim Cisté vody. Poté
vyhledejte neprodlené |ékafskou
pomoc. 0dév potfisnény kyselinou
vyperte ve vodeé.

0 o 2 &

Zabrarite vzniku nebezpeti vybuchu a
pozaru, stejné jako kratkého spojeni.
Pozor! Kovové ¢asti ¢lankd baterie jsou
stale pod napétim, proto je zakazano
na baterii odkladat jakékoliv pfedméty
nebo nastroje.

Elektrolyt je silné leptavy.

Baterii neklopit. PouZivejte pouze regis-
trovand zdvihadi a transportni zafizeni,
napf. zdvihaci pfipravky podle VDI 3616.
Zdvihaci haky nesmi zplsobovat pos-
kozeni ¢lankd, spojovacich madstkd ani
pfipojovacich kabeld.

B> b b

Nebezpelné elektrické napéti.

Pfi nedodrzZeni tohoto navodu k pouZiti, pfi opra-
vach pomodi jinych neZ originalnich nahradnich
dild, pfi svévolnych zdsazich a pouZiti pfisad do
elektrolytu (Udajné pripravky zlepsujici kvalitu)
zanika narok na zaruku.

Pro baterie dle ATEX smérnice 2014/34/EU je
nutné dodrZet pokyny pro zachovani daného
druhu kryti béhem provozu (viz. pfislusné
osvédceni).

1. Uvedeni naplnénych a nabitych baterii do
provozu

Uvedeni nenaplnéné baterie do provozu, viz.
Zvlastni predpis.
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viz typovy Stitek

2,0V x pocet ¢lankd

Cs/5 hod

1,29 ka/l

30°C

az ke znacce hladiny elektrolytu ,max."

Zkontrolovat bezvadny mechanicky stav baterie.
Pfipojit koncovy vyvod baterie tak, aby nemoh-
lo dojit k dotyku a se spravnou polaritou. Jinak
mdZe dojit ke znieni baterie, vozidla nebo nabi-
jefe. Pouzivejte pouze systém polovych vodicl
schvaleny spolecnosti HOPPECKE. Utahovaci
momenty pro pdlové Srouby koncovych vyvodd a
spojovacich mdstkd: 25 + 1 Nm.

Zkontrolovat hladinu elektrolytu. Pokud dosahu-
je pod provozni ochranu nebo horni hranu
separatoru, musi se nejprve hladina doplnit desti-
lovanou vodou aZ do této vysky. Baterie se dobije
podle bodu 2.2. Elektrolyt se doplni destilovanou
vodou aZ po jmenovitou hladinu po dobijeni (DIN
43530-4).

2. Provoz
Pro provoz trak¢nich baterii pro vozidla plati
norma EN 62485-3 ,Trak¢ni baterie pro elektricka
vozidla".

2.1 Vybijeni

Vétraci otvory se nesméji uzavirat ani zakryvat.
0dpojovani nebo zapojovani elektrickych spoj
(napf. zastréek) se smi provadét pouze ve stavu bez
proudu. Pro dosaZeni optimalni Zivotnosti se musi
piedchazet provoznim vybitim vys$3im neZ 80 %
jmenovité kapacity (hluboké vybiti]. Tomu odpo-
viddminimalnihustotaelektrolytul,13kg/Inakonci
vybiti. Vybité baterie je nutno ihned nabita nesméji
z0stat stat. Castednd vybité baterie nesmi byt
ponechany delsi dobu nenabité.

2.2 Nabijeni

Nabijeni se smi provadét pouze stejnosmérnym
proudem. Dovoleny jsou vSechny postupy nabijeni
podle norem DIN 41773 a DIN 41774. Pfipojeni
se smi provést pouze na pfifazeny nabije¢ odpo-
vidajici velikosti baterie, aby se predeslo pretizeni
elektrickych vedeni a kontaktd, nedovolené tvorbé
plynd a dniku elektrolytu z ¢lankd. V oblasti, kde
vznikaji plyny, se nesméji prekrocit mezni proudy
podle EN 62485-3. Pokud si nepofidite nabije¢
spolecné s baterii, je (Celné nechat ho zkontro-
lovat zakaznickym servisem, zda je vhodny pro
predpoklddané pouZiti. Pfi nabijeni se musi zajistit
dokonaly odtah plynd z nabijeni. Viko, pfip. kryty
vestavnych prostor pro baterie se oteviou nebo
sejmou. Uzaviraci zatky zdstanou na ¢lancich, prip.
zOstanou uzaviené. Baterie se pfipoji na spravné
poly (plus na plus, pfip. minus na minus) na vyp-
nuty nabijec. Potom se nabije¢ zapne. Pfi nabijeni
stoupa teplota elektrolytu pfiblizné o 10 °C. Proto
by se nabijeni mélo provadét, az kdyZ je teplota
elektrolytu nizsi nez 45 °C. Teplota elektrolytu
baterii musi byt pred nabijenim minimalné + 10
°C, jinak se nedosahne faddného nabiti. Nabijeni se

O)

povazuje za ukoncené, pokud hustota elektrolytu
a napéti baterii zGstane po 2 hodiny konstantni.

DodrZujte zvlastni navod na pouZiti pro Ex-ba-
terie.

2.3 Vyrovnavaci nabijeni

Vyrovnavaci nabijeni slouZi k zajisténi Zivotnosti a
udrZeni kapacity. Je nutné po hlubokém vybiti, po
opakovaném nedostate¢ném nabiti a nabiti podle
charakteristiky 1U. V béZném provozu se provadi
jednou mésicné. Vyrovnavaci nabijeni se provadi
v ndvaznosti na normalni nabijeni. Nabijeci proud
miZe byt max. 5 A/100 Ah jmenovité kapacity
(konec nabijeni viz. Bod 2.2).

Dbejte na pfedepsanou teplotu!

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30 °C se oznaCuje jako
jmenovita teplota. Vyssi teploty zkracuji Zivotnost,
nizsi teploty snizuji dostupnou kapacitu. 55 °C
je mezni teplota a neni dovolena jako provozni
teplota.

2.5 Elektrolyt

Jmenovita hustota elektrolytu se vztahuje na
30 °C a jmenovitou hladinu v plné nabitém
stavu. VyS3i teploty snizuji, hluboké teploty zvySuji
hustotu elektrolytu. Prislusny korek¢ni faktor je
-0,0007 kg/I na °C, napf. hustota elektrolytu 1,26
ka/l pfi 45 °C odpovidd hustoté 1,29 ka/l pfi 30
°C. Elektrolyt musi odpovidat pfedpisdm o Cistoté
podle normy DIN 43530-2.

3. Udrzba

3.1 Denni

Baterii po kaZzdém vybiti nabijte. Pfed nabijenim
zkontrolujte stav elektrolytu. Hladina elektrolytu
nesmi nikdy klesnout pod horni hranu separatoru.
Potfeba doplnéni vody je u zatky s vyklapécim
vickem signalizovdna poklesem pod minimalni
Grovenl a u zatky systému Aquafill indikdtorem
stavu naplnéni. Pfi pouZiti indikatoru stavu elekt-
rolytu je pfilis nizka hladina elektrolytu signalizo-
vana opticky. Podle potfeby se na konci nabijeni
doplni destilovanou vodou na jmenovitou hladinu.
Vyska hladiny elektrolytu nesmi byt nizsi nez
provozni ochrana, pfip.

3.2 Tydenni

Provede se vizualni kontrola po opétovném
nabiti, zda baterie neni znecisténa nebo mecha-
nicky poskozena. Pfi pravidelném nabijeni podle
charakteristiky IU se provede vyrovnavaci nabijeni
(viz. bod 2.3).

3.3 Mésicni

Na konci nabijeni se zméfi a zaznamena
napétivsech ¢lankd, pfip. blokovych baterii pfi zap-
nutém nabijeci. Na konci nabijeni se zméfi a zazna-
menahustotaelektrolytuateplotaelektrolytuvsech
Clanka. Zjisti.li se podstatné zmény oproti minulym
meérenim nebo rozdily mezi ¢lanky, prip. blokovy-
mi bateriemi, provede dalsi kontrolu, pfip. idrzbu
zakaznicky servis. Provede se vyrovnavaci nabijeni.

3.4 Rocni

*Instalace/uvedeni do provozu, (idrzba, Cisténi a demontaz
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V souladu s normou DIN EN 1175-1 podle potieby,
avsak nejméné jednou ro¢né zkontroluje kvalifi-
kovany pracovnik izola¢ni odpor vozidla a baterie.
Kontrola izola¢niho odporu baterie se provede
v souladu s normou EN 1987-1. Zjistény izo-
la¢ni odpor baterie nesmi byt podle normy
EN 62485-3 nizsi neZ hodnota 50 Ohmd na
1 Volt jmenovitého napéti. U baterie do 20 VV jme-
novitého napéti je minimalni hodnota 1000 Ohma.

4. Péce

Baterie musi byt stale (istd a suchd, aby se
nevytvofily plizivé proudy. Cisténi se provadi
podle vyhldsky zVEl ,Cisténi trakénich baterif
vozidel". Kapalina v nosici baterie se musi odsat a
zneskodnit podle predpisl. Posko-
zeni izolace nosife se po vyCisténi pos-
kozeného mista opravi, aby se zajistil izolacni
stav podle normy EN 62485-3 a zabranilo se
korozi nosice. Je-li nutné demontovat c¢lanky, je
(¢elné obratit se na zakaznicky servis.

5. UloZeni

Pokud jsou baterie del$i dobu mimo provoz, nabiji

se a uloZi v suchém, nezdmrzném prostoru. K

zajisténi provozniho stavu baterie je mozné zvolit

nasledujici postup pfi nabijeni:

1. Mési¢ni vyrovnavaci nabijeni podle bodu 2.3

2.Udrzovacdi nabijenipfi nabijecim napéti
2,23V x pocCet clankad.

Doba uloZeni se zohledni v celkové Zivotnosti.

6. Poruchy

Pfi zjisténi poruch na baterii nebo na nabijedi
se neprodlené zavold zakaznicky servis. Namérené
hodnoty podle bodu 3.3 usnadfiuji diagnostiku
chyb a odstrafiovani poruch. Servisni smlouva s
nasi firmou ulehCuje v¢asnou detekci chyb.

7. HOPPECKE trak | uplift air
1. Musi se zabezpeCit, Ze nabije¢ pfifazeny k baterii
je koncipovan pro cirkulaci elektrolytu.

2. Pfed uvedenimtrak | uplift air baterie do provo-
zU je nutné provést kontrolu systému.

Tato kontrola se provadi nasledovné:

- zapojit vzduchové pripojky
Vizudlné zkontrolovat hladinu elektrolytu
ve vSech ¢lancich z hlediska jeho pohybu a
vytvareni stoupajicich vzduchovych bublin.
PouZiti trak | uplift air baterii smi nasledovat
pouze tehdy, kdyZ byly vSechny C¢lanky
dostatecné ,promichané”.

.Zapojeni hadiCek trak | uplift air-systému se
nesmi ménit. Je tfeba zabezpecit, aby jednotlivé
hadice byly vZdy dostatené daleko zasunuté
na T-kusech tak, aby bylo zajisténo tésnéni

W

3 jejich pevnost.
Hadice se nesmi zalamovat - musi byt vZdy
volné prichodné!

4.Do C¢lankd smi byt prfivadén jen Cisty vzduch.
Ten se musi zabezpedit pomoci odpovidajiciho
filtru. HOPPECKE-nabijece s EUW maji zdsadné
odpovidajici filtr.

8. AquaFill - systém dopliovani destilované vody

[+4] HOPPECKE
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zasobnik destilované vody

Vytokové hrdlo s kulovym kohoutem
Misto odbéru s magnetickym ventilem
Misto odbéru s kulovym kohoutem
Pratokomér

Rychlospojka baterie

Nabije¢

~NouT P W

Funkce

Ventil je ovladany plovdkem. Tento ventil fidi
proces doplnéni na potfebné mnoZstvi. Tlak vody
blokuje dal§i pfitok vody a zajistuje korektni
ukonceni doplnéni. Pro bezchybnou funkci
dopliiovaciho systému vody se musi brat v Gvahu
nasledujici body:

Naplnéni

Doplnéni by se mélo optimalné provést asi pal
hodiny pfed Gplnym nabitim. Doplnéni musi nas-
ledovat nejpozdéji bezprostiedné po skonceni
nabijeni.

Denni dopliiovani neni povoleno, protoZe pre-
plnéni miZe vést k tniku elektrolytu. Doporucuje-
me tydenni dopliiovani.

Pfi fizeno elektronicky doplfiovani vody spind
nabije¢ HOPPECKE elektromagneticky ventil

I

(1 ~ 230 V) v nastaveném d{asovém bodé.
Potfebny ¢asovy bod pro dopliiovani je pro-
gramovatelny.

Doba doplnéni

Doba doplnéni je zavisld od zatiZzeni béhem
nasazeni a pfitom vznikajicich teplot okoli.
Dopliovani obvykle trva pfiblizné 3 minuty. Konec
plnéni je signalizovan klidovym stavem indikatoru
pratoku. Abyste zabranili preplnéni baterie,
okamZité po doplnéni odpojte pfivod vody.

Pracovni tlak

Dopliovaci zafizeni vody se musi instalovat tak,
aby vznikl tlak vody od 0,2 do 0,6 bard ve wysi
vrchniho okraje baterie. Vodni nadrz by méla
byt instalovadna ve wysi 3 aZz 6 metrd. Pfi volbé
prdméru trubek by se mél brat v Gvahu pocet
odbérnych mist a délka vedeni. Voda do baterii se
specialni vybavou pro severoamericky trh musi byt
dopliiovana pod tlakem 1,7 az 2,4 bar.

Cistota

Zasobnik smi obsahovat jen vodu, kterd odpo-
vida svou Cistotou normé DIN 43 530.4. Zasob-
nik a trubkova vedeni nesmi obsahovat Zadna
zne(isténi, kterd by mohla zplsobit chybnou
funkci zatek. Z bezpecnostnich ddvodd se musi
zabudovat filtr s maximalni propustnosti od
100 do 300 pm do hlavniho pfivodu k bateriim.

Hadicova spojeni k bateriim
Hadicova spojeni jednotlivych ¢lankd baterie jsou
pfifazena existujicim elektrickym spojenim.

AquaFillem plnéné baterie se smi skladovat
jen v prostorech s teplotou > 0 °C (jinak hrozi
nebezpedi zamrznuti systému).

Hlida¢ pritoku (pritokomér)

Pro kontrolu plniciho procesu se mize do
vedeni vody pfed pfipojky na baterie zabudovat
indikator prdtoku. Konec dopliiovaciho procesu
indikuje barevny tercik jednotlivych zatek.

Pfipravek k vytahovani zatek
K vytaZeni AquaFillové zatky se smi pouZit jen
specialni nastroj. VytaZeni zatky se musi provést s

vavs

nejvétsi peclivosti, aby se predeslo poskozeni.

Zpatky k vyrobci!

Staré baterie s touto znackou predstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recykla¢niho procesu.
Staré baterie, které se neodevzdavaji k recyklaci, se zneskodni podle predpist jako specialni odpad.
Provadime bezplatny zpétny odbér starych baterii.
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Navod na obsluhu Batérie pre pohon vozidiel

Olovéné batérie s clankami s pancierovou doskou HPzS a HPzB

Menovité udaje:

menovitd kapacita Cg

menovité napatie

vybijaci prid

menovitd hustota elektrolytu*
menovita teplota

menovité naplnenie elektrolytom

* dosiahne sa v priebehu 10tich cyklov

DodrZujte navod na obsluhu a upevnite
ho viditelne na mieste nabijania batérii.
Prace na batéridch sa smu prevadzat iba
podla prikazov odborného personalu.

Pri pradci* s batériami noste ochranu
tvare (nerozbitny Stit podla normy
EN 166 triedy F), ochranné okuliare a
ochranny odev. DodrZiavajte predpisy
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci,
ako aj normy EN 62485-3 3 EN 50110-1.

Fajcit zakdzané. Ziadny otvoreny pla-
men, hortdci popol alebo iskrenie v bliz-
kosti batérie, lebo hrozi nebezpecenst-
Vo expldzie a poziaru.

Pri postriekani kyselinou do oka
alebo na pokoZku, dobre umyt/vymyt
cistou vodou. Potom okamZite vyhladat
lekara. Kyselinou znecisteny odev vyp-
rat vo vode.

0 e 23 e

Nebezpecenstvo expldzie a poziaru,
zabrante skratom. Pozor! Kovové casti
batérie sU vzdy pod napdatim, preto
nepokladajte Ziadne cudzie predmety
alebo néstroje na batériu.

Elektrolyt je silne Zieravy.

Batériu nenaklanat . PouZite iba pripus-
tné zdvihacie a dopravné zariadenia,
napr. pripravky na zdvihanie VDI 3616.
Zdvihacie haky nesmu poskodit clanky,
prepojky alebo pripojovacie kable.

B>k b

Nebezpecenstvo Urazu el. prddom.

Pri nedodrzani ndvod na obsluhu, pri opravach, pri
ktorych sa nepouZiju originalne nahradné diely,
pri samovolnych zasahoch a pri pouZiti pridavkov
do elektrolytu (tzv. vylepSujlcich prostriedkov)
zaruka zanika.

Pre batérie podla ATEX smernice 2014/34/EU je
nutné pocas prevadzky dodrZiavat ' pokyny pre
udrzanie prislusného stupna ochrany (Vid' pri-
loZené osvedcenie).

1. Uvedenie naplnenej a nabitej batérie do pre-
vadzky

Pre uvedenie nenaplnenej batérie vid' zvlastny
predpis.

Skontrolujte batériu a jej bezchybny mechanicky
stav. Kontakty batérie sa musia pripojit bezpecne a

30

vid' typovy stitok

2,0V x pocet clankov

Cs/5h

1,29 kg/I

30°C

po znacku naplnenia elektrolytom ,max"

spravne podla polarity, inak mdZe dojst k zniceniu
batérie, vozika alebo nabijacky. PouZivat sa smie
iba systém polovych vodifov schvaleny spoloc-
nostou HOPPECKE. Utahovaci moment pre skrutky
na poloch batérie, vodicov a prepojov: 25 + 1 Nm.

Hladina elektrolytu sa musi kontrolovat. Tato musi
leZat nad spodnou hranicou umelohmotnej zatky
alebo nad hornym okrajom separatora. Batéria
sa dobija podla bodu 2.2. Elektrolyt sa doplni
destilovanou alebo demineralizovanou vodou do
menovitej vySky (DIN 43530-4).

2. Prevadzka
Pre prevadzku trakcnych batérii plati EN 62485-3
.Batérie pre pohon elektrickych vozidiel".

2.1 Vybitie

Vetracie otvory nesmu byt' uzatvorené alebo
zakryté. Zapojenie a prerusenie elektrickych spo-
jeni (napr. zastrcky a zasuvky) sa smie prevadzat
iba v bezpriidovom stave. K dosiahnutiu optimal-
nej Zivotnosti batérie sa nesmie prevadzat vacsie
vybitie ako 80 % menovitej kapacity (hlboké vybi-
tie). Tomu zodpoveda minimalna hustota elekt-
rolytu 1,13 kg/I na konci vybitia. Vybité batérie sa
musia okamZite nabit a nesmu zostat stat vo vybi-
tom stave. Ciastone vybité batérie nesmuU zostat
dlhsi ¢as nenabité.

2.2 Nabijanie

K nabijaniu sa smie pouZit iba jednosmerny prid.
VSetky metddy nabijania podla DIN 41773 a DIN
41774 st pripustné. Batérie smi byt pripojené len
k urcenym nabijacim zariadeniam, pripustnym pre
dan( kapacitu batérie. Len tak je moZné zabranit
pretaZeniu el. vodicov a kontaktov, nepripustnému
tvoreniu plynov a vytlacaniu elektrolytu z clankov. V
oblasti splynovania nesmu prekrocit nabijacie pridy
hranicné hodnoty podla EN 62485-3. Ak nebola nabi-
jacka zakipena spolocne s batériou, odporticame
nechat nabijacku skontrolovat servisnym oddelenim
dodavatela batérie. Pri nabijani sa treba postarat
0 dobré odvetravanie plynov, vytvarajlcich sa pri
nabijani. Veka, popr. kryty batérii sa musia otvorit
alebo odobrat . Uzatvaracie zatky na clankoch zost-
anl uzatvorené. Batéria sa musi spravne napojit
(plus na plus popr. minus na minus) na nabijacku.
Potom sa nabijacka zapne. Pri nabijani stipne teplo-
ta elektrolytu o cca 10 °C. Preto by sa malo zacat s
nabijanim batérie aZ ked bude teplota elektrolytu
nizsia ako 45 °C. Teplota elektrolytu batérie, ktord ma
byt' nabita, musi mat minimalne +10 °C, lebo inak sa
neda dosiahnut spravne nabitie batérie. Nabijanie je
ukoncené, ak zostane hustota elektrolytu a napatie
batérie po dobu 2 hodin konstantné.

DodrZujte osobitny navod na obsluhu pre

O)

Ex-batérie.

2.3 Vyrovnavacie nabijanie

Vyrovnavacie nabijanie sliZi k zabezpeceniu
Zivotnosti a k udrZaniu kapacity batérie. Toto
je potrebné po hlbokom vybiti, po opakovane
nedostatocnom nabiti a po nabiti batérie
podla IU- charakteristiky. Vyrovnavacie nabija-
nie sa prevadza po normalnom nabiti batérie.
Nabijaci prdd smie cinit max. 5 A/100 Ah
menovitej kapacity (ukoncenie nabijania vid'
bod. 2.2).

Dbajte na teplotu!

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30 °C sa oznacuje ako
menovita teplota. Vyssie teploty zniZuju Zivot-
nost batérie, nizSie teploty znizuji kapacitu
batérie. 55 °C je hranicna teplota a nie je pripustna
ako prevadzkova teplota.

2.5 Elektrolyt

Menovita hustota elektrolytu sa vztahuje na
teplotu 30 °C a stav elektrolytu v Uplne nabitom
stave. Vyssie teploty zniZujd, niZsie teploty zvySuju
hustotu elektrolytu. Korekcny faktor cini -0,0007
kg/l pre kazdy K, napr. hustota elektrolytu 1,28
ka/I pri 45 °C zodpoveda hustote 1,29 kg/| pri 30
°C. Elektrolyt musi zodpovedat predpisom cistoty
podla DIN 43530-2.

3. Udrzba
3.1 Denne
Batériu nabit po kaZzdom wvybiti. Pred zacatim
nabijania skontrolujte hladinu elektrolytu.

Vyska hladiny elektrolytu nesmie nikdy klesndt
pod hornd hranu odlucovaca. Potrebu doplne-
nia vody signalizuje pokles pod minimalnu hla-
dinu v pripade zatky s vyklopnym vieckom, resp.
ukazovatel hladiny v pripade zatky Aquafill. Pri
pouZiti ukazovatela hladiny elektrolytu sa prilis
nizka hladina elektrolytu signalizuje vizual-
ne.Podla potreby sa musi elektrolyt doplnit ku
koncu nabijania demineralizovanou vodou na
menovitd vysku.

3.2 Tyzdenne

Vizualna kontrola batérie po nabiti na znecis-
tenie a mechanické poskodenia. Pri pravidel-
nom nabijani podla IUcharakteristiky sa musi
vykonat vyrovnavacie nabijanie (vid' bod 2.3).

3.3 Mesacne

Ku koncu nabijania sa musia zmerat a zazna-
menat napatia vSetkych clankov, popr. bloko-
vej batérie, pri zapnutej nabijacke. Po ukonceni
nabijania sa musia zmerat a zaznamenat hustota
a teplota elektrolytu. Ak boli zistené podstatné
zmeny medzi cldnkami batérie alebo u blokovej
batérie k predchadzajicim meraniam, potom su
potrebné dalSie skdsky, popr. oprava batérie ser-
visom vyrobcu.

3.4 Roclne

Na zaklade normy EN 1175-1 sa musi podla pot-
reby, ale najmenej raz do roka previest kont-
rola odporu izoladcie vozidla a batérie odborni-
kom. Kontrola izolacného odporu sa prevadza

*Instalacia/uvedenie do prevadzky, Gdrzba, Cistenie a demontaz
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podla EN 1987-1. Zisteny odpor izol4cie by nemal
mat' podla EN 62485-3 nizsiu hodnotu ako 50 Q
na kazdy volt menovitého napatia. U batérii do
20 V menovitého napatia cini minimalna hodnota
1000 Q.

4, Starostlivost’

Batéria sa musi udrZiavat stale v cistom a suchom
stave, aby sa prediSlo plazivym pridom. Cistenie
podla zVEl-informacného listu ,Cistenie batérii k
pohonu vozidiel". Tekutina v nosici batérie sa musi
odsat a odstranit podla predpisov. Poskodenia
izolacie nosica batérie sa musia opravit po ich
ocisteni, aby sa zabezpecili hodnoty izolacie podla
EN 62485-3 a predislo kordzii nosica batérie. Ak
bude nutnd vymena clankov batérie, je potrebné
toto nahlasit vyrobcovi.

5. Skladovanie

Ak sa batérie nebudu dlhSiu dobu prevadzkovat,

musia sa tieto skladovat v nabitom stave v suchej

miestnosti, kde teplota neklesne pod bod mrazu.

Aby sa zaistila prevadzkyschopnost batérie, musia

byt' prevedené nasledujlce podmienky nabijania

batérie:

1. mesacné vyrovnavacie nabijanie podla bodu
2.3.

2.UdrZiavacie nabijanie pri napati 2,23 V x
pocet clankov

Dobu skladovania batérie je potrebné zohladnit

pri Zivotnosti batérie.

6. Poruchy

Ak sa zistia poruchy na batérii alebo nabijacke,
je potrebné okamfZite kontaktovat servisné odd.
vyrobcu. Udaje merani podla bodu 3.3 zjedno-
dusia hladanie a odstranenie chyb. Servisna zmlu-
va s nami ulahci vcasné spoznanie chyb

7. HOPPECKE trak | uplift air

1.Musi sa zabezpecit, aby k batérii patriaca
nabijacka bola vybavena cirkulaciou elektrolytu.

2. Pred uvedenim trak | uplift air-batérie je nutna
kontrola systému. Tato sa prevadza nasledovne:
- zapojit vzduchové pripojky
Vizualne skontrolovat hladinu elektrolytu vo
vietkych cldnkoch na jeho pohyb a vytvaranie
stlipajucich vzduchovych bublin
Spustenie trak | uplift air-batérii smie nasledo-
vat iba vtedy, ak boli v3etky clanky dostatocne
,premiesané”.

3. Zapojenie hadiciek trak | uplift air-systému sa
nesmie menit. Musi sa zabezpecit, aby jednotli-
vé hadice boli vZdy dostatocne daleko zasunuté
na T-kusoch, aby bolo zaistené tesnenie a ich
pevnost.

Hadice sa nesmu zalamovat!

4. Do clankov smie byt' privadzany iba cisty vzduch.
Tento sa musi zabezpecit pomocou zodpoveda-
juceho filtra. HOPPECKE - nabijacky s EUW maju
zasadne zodpovedajuci filter.

8. AquaFill dopliiovacie systémy vody
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Zasobnik vody

Vytokové hrdlo s gulovym ventilom
Miesto odberu s magnetickym ventilom
Miesto odberu s gulovym ventilom
ukazovatel prietoku

Spojka pripojky batérie

Nabijacka

~No U P W

Funkcia

V ztke sa ventil pohybuje pomocou plavaka. Tento
ventil riadi proces doplnenia podla potrebného
mnozstva. Existujlci tlak vody blokuje dalsi pritok
vody a postara sa o korektné ukoncenie doplnenia.
Pre bezchybnt funkciu doplnovacieho systému
vody sa musia brat’ do Gvahy nasledujlce body:

Naplnenie

Optimalne je doplnenie ¥ hodiny pred skoncenim
Gplného naloZenia. Plnenie sa musi uskutolnit
najneskdr hned po skonceni nabijania.

Denné plnenie nie je povolené, pretoZe preplne-
nie mo6Ze viest k Gniku elektrolytu. Odpor(ca sa
tyZzdenné plnenie.

Pri elektronicky riadeny dopliiovani sa postara
spina¢ dobijania EC vZdy o spravny ¢asovy bod
doplnenia. Systém by mal byt' ale tieZ tyZdenne
zapojeny. Zatky maja vizualnu kontrolu pre vysku
stavu elektrolytu.

O

Doba doplnenia

Doba doplnenia je zavisld od zat'aZenia v
priebehu nasadenia a pritom vznikajtcich teplot
okolia. Proces plnenia trva spravidla priblizne 3
minuty. Koniec procesu plnenia signalizuje zasta-
venie ukazovatela prietoku. Nasledne je nutné
okamZite odpojit privod vody, aby sa zabranilo
preplneniu batérie.

Pracovny tlak

instalovat tak, aby vznikol tlak vody od 0,2 do
0,6 barov vo vyske vrchného okraju batérie.
NadrZ na vodu by mala byt' instalovana vo vyske
3 az 7 metrov. Pri volbe priemeru trubiek by
sa mal brat' do Gvahy pocet odbernych miest a
dlZka vedenia. Batérie Specidlne vybavené pre
severoamericky trh sa musia plnit s tlakom vody
1,7 az 2,4 baru.

Cistota

Zasobnik smie obsahovat iba vodu, ktord zod-
povedd svojou cistotou norme DIN 43 530-4.
Zasobnik a trubkové vedenia nesmd obsaho-
vat Ziadne znecistenia, ktoré by mohli viest k
nefunkcnosti zatky. Z bezpecnostnych dbévodov
sa musi zabudovat filter s maximalnou priepus-
tnostou od 100 do 300 pm do hlavného privodu
k batériam.

Hadicové spojenia k batériam

Hadicové spojenia jednotlivych cldnkov batérie st
priradené k existujicim elektrickym spojeniam.
Zmeny nie st povolené.

Batérie s AquaFill systémom sa smu skladovat
iba v priestoroch s teplotou > 0 °C (inak hrozf
nebezpecenstvo zamrznutia systému).

Ukazovatel prietoku

Pri rychlospojke je zaradeny ukazovatel prie-
toku, z ktorého je zrejmé, ci prebieha plnenie
alebo ci je plnenie celej batérie ukoncené.

Zariadenie na vytahovanie zatok

K vytiahnutiu AquaFill- zatky sa smie pouZit iba
Specidlny nastroj. Vybratie zatky sa musi previest
s najvacsou opatrnostou, aby sa predislo jej pos-
kodeniu.

Spat k vyrobcovi!

Staré batérie s touto znackou predstavuju recyklovatelny produkt a musia sa odovzdat do recyklacného procesu.
Staré batérie, ktoré sa neodovzdavaju k recyklacii, sa zneskodnia podla predpisov ako nebezpecny odpad.
Pri prevadzkovani batérii a nabijacov je nutné dodrZiavat narodné normy, predpisy, zakony a stvisiace platné nariadenia.
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Uzemeltetési utasitasok jarmimeghajté akkumulatorokhoz
Pancéllemezes 6lomakkumulatorok HPzS, HPzB

Névleges adatok:

Névleges kapacitas (g

Névleges fesziltség

Kistitési dram

Elektrolit névl. SGrlisége*

Névleges hdmérséklet

Névleges savszint

* névleges savsir(iség 10 ciklus utan érhetd el

Uzemeltetési utasitasok betartani és a
télt6helyen lathatdan elhelyezni. Az
akkumulatoron torténd munkakat csak
szakképzett személy irdnyithatja.

Az akkumuladtorokon végzett munkak*
soran viseljen arcvéddt (az EN 166 szab-
vany szerinti F osztaly kovetelményei-
nek megfeleld Gtésalld pajzs), védss-
zemiveget és védGruhat. Tartsa be a
balesetmegelGzési elGirdsokat, vala-
mint az EN 62485-3 és az EN 50110-1
szabvanyok kovetelményeit.

SO
=1

Dohanyozni tilos. T(iz- és robbanas-
veszély miatt a telepek kozelében
tilos nyilt ldng vagy parazs hasznalata
tilos.

A szembe vagy a bdrre kerilt savat
b6, tiszta vizzel ki ill. lemosni. Utana
rogton orvoshoz kell fordulnia. Savval
szennyezG6dott ruhazatot vizzel kell
kimosni.

0 &

Tliz- és robbandsveszély miatt zarlat-
veszélyt megakadalyozni. Figyelem! A
celldk fémrészei fesziiltség alat vannak,
ezért az akkumulatorra fémes targyat,
szerszamot helyezni tilos.

1

Az elektrolit erdsen mard hatasu.

Az akkumulatort nem szabad megdon-
teni. Csak munkavédelmileg enge-
délyezett emeld illetve szallitd szerke-
zetet hasznaljon. Az emel6kampd nem
sértheti meg a cellat, celladsszekotét.

B>k B

Eletveszélyes fesziiltséq.

A Uzemeltetési utasitasok be nem tartdsa, javitas-
nal nem eredeti alkatrész felhasznélasa, dnha-
talmu &talakitasok, elektrolitadalékok (allitola-
gos javitbadalékok) hasznalata a garancia megs-
z(inését vonja maga utan.

Az Ex I. és Ex Il szerinti akkumulatorok esetén ez
lizemeltetés alatt a védettség fenntartasahoz szii-
kséges elGirdsokat figyelembe kell venni. (lasd a
vonatkozo bizonylatunkat).

1.Savval és drammal toltott akkumu-latorok
lizembehelyezése

Szarazon toltott akkumulatorok izembehelye-
zésére kiilon elGirasok vonatkoznak.

l4sd adattabla

2,0 V/cella x cellaszam
Cs/5h

1,29 ka/l

30°C

,max" szintjelzésnél

Ellenérzini kell az akkumulatorok szerkezetileg
kifogastalan &llapotat. Tovabbd ellendrizendd
3 tolt6kabel polaritashelyessége és megfeleld
rogzitettsége, ellenkezd esetben a jarmii vagy a
t6lt6késziilék Gizemeltetése soran zavarok léphet-
nek fel. Csak a HOPPECKE altal jovahagyott vég-
kdbel-rendszert szabad hasznalni. Péluscsavarok
és kabelelvezetd csavarok rogzitési nyomatéka:
25+1Nm.

Ellendrizend6 a savszint magassdga. Ha a szint a
véd6lemez szintje alatt van, Ggy desztillalt vizzel
3 véd6lemez szintjéig fel kell tolteni. Az akku-
muldtorok elektromos toltése a kezelési elGirds
2.2 szerint végzendd. Az elektrolit szintet az elek-
tromos toltés utan a névleges szintig desztil-lalt
vizzel fel kell tolteni (DIN 43530-4).

2. Uzemeltetés
targoncatelepek tzemeltetése EN 62485-3 része
vontakozik.

2.1 Kisiités

Az optimélis élettartam elérése érdekében a
névleges teljesitmény 80 %-anal nagyobb kisité-
seket el kell kerdlni. Emellett a savsiriségnek
nem szabad 1,13 kg/l érték ala sillyedni (1,10
ka/l ald semmiképp sem). Ha az egyes esetekben
3 névleges teljesitmény 80 %-anal tobbet vettiink
ki (mélykisités), kiegyenlitG toliést kell végezni
(lasd 2.3 fejezet). Az akkumulatorokat sohasem
szabad kisttott dllapotban tarolni, hanem mielGbb
Ujra kell tolteni Gket. A részben lemeriilt akku-
mulatorokat nem szabad hossz( ideig toltetlen
allapotban hagyni.

2.2 Toltés

(sak egyenarammal szabad tolteni! Valame-
nyi DIN 41773/DIN 41774 szerinti toltési mod
megengedhetd. A gdzosodasi tartomanyban
3 hatararamok nem léphetik til a EN 62485-
3 részében megadott értékeket. Ha a toltékés-
ziiléket nem az akkumuldtorral egyiitt szerezték
be, célszer(i azt alkalmassdga szempontjabdl
az akkumulatorgyartd vevdszolgalataval feldl-
vizsgaltatni. A toltés sordn keletkezd gdzok
megfeleld elvezetésérél gondoskodni kell. Az
akkumulatoredény fedelet ill. Akkumulatorterek
takarofedelét ki kell nyitni ill. le kell venni. A
cellak zarédugdi zarva ill. a helyikon maradhat-
nak. Az akkumulatort pdlushelyesen (pozitiv a
pozitivra, negativ a negativra) kell a kikapcsolt
télt6berendezésre csatlakoztatni. Csak ezutan
kapcsoljuk be a tolt6t. A toltés sordn az elektro-
lit h6mérsékletének min. 10 °C-ot emelkedik,
ezért a toltést csak akkor szabad megkezdeni,
ha az elektrolit hémérséklete 45 °C alatt van. A
toltés kezdetet el6tt az elektrolt hdmérsékleté-

nek 10 °C-nak kell lennie, kilonben nem lehet
a megfelel6 toltéttséget elérni. Az akkumulatort
feltoltottnek lehet tekinteni, ha a savslrliség
és az akkumuldtorfesziiltség 2 d6ran at allando
marad. Az akkumulatoredény fedelet ill. az akku-
mulatortér takarofedelét csak a toltés befejezése
utdn 2 6ra miltan szabad becsukni.

Kilonleges utaldsok a veszélyes kérnyezetben
izemeltetett akkumulatorokhoz:

2.3 Kiegyenlitd toltés

A kiegyenlit6 toltések a megfeleld élettartam
és kapacitds biztositasat szolgaljak. Sziikséges
alkalmazni mélykisités utan, ismételt elégtelen
toltés utdn és IU jellggorbe szerinti toltés utan.
A kiegyenlit6 toltést a normal toltés utan kell
végrehajtani. A tolt6aram max. 5 A/100 Ah
lehet. (Toltés befejezést lasd. 2.2 pont szerint).

A hémérsékletet figyelni kell.

2.4 H6mérséklet

Az elektrolit névleges hémérséklete 30 °C. A
nagyobb hémérséklet csokkenti az élettartamot,
az alacsonyabb hémérséklet csokkenti a ren-
delkezésre 3lld kapacitast. Az akkumulator felsd
hatdrhémérsékletére 55 °C, Gzemszerlien nem
megengedett.

2.5 Elektrolit (sav)

Az elektrolit névleges s(irlisége 30 °C-ra valamint
teljesen feltoltott allapotra vonatkozik.

Magasabb héfok csokkenti, alacsonyabb hdfok
noveli az elektrolitstiriiséget. A savslrliség
hémérséklet-korrekcids tényezdje: -0,0007
kg/l/°C. PL: 1,28 kg/l 45 °C megfelel 30 °C-on
1,29 kg/l-nek. Az elektrolit tisztasaganak meg kell
felelnie DIN 43530-2 rész szerinti mértéknek.

3. Karbantartas

3.1 Napi munkak

Az akkumulatort minden kistités utan fel kell
tolteni. Toltés elbtt ellendrizze az elektrolit szint-
jét. Az elektrolit szintje soha nem csokkenhet a
szeparator fels§ pereme ala. A viz utantoltésének
sziikségességét csuklds fedel(i dugd esetén a
folyadék minimalis szint ald csokkenése, Aqua-
fill-dugd esetén pedig a szintjelzd jelzi. Elekt-
rolit-szintjelz§ hasznalata esetén a tul alacsony
elektrolitszint vizudlisan allapithatd meg.

3.2 Heti munkak

Az akkumuldtor poluskivezetéseinek szoros
illesztését ellendrizni kell, sziikség esetén
meghUzni. Szemrevételezve ellenGrizni az akku-
muldtorok tisztasagat és sériilésmentességét.
|U-t6ltési mdd alkalmazasanal kiegyenlitd toltést
(lasd. 2.3) kell végezni.

3.3 Havi munkak

A toltési folyamat befejezése elGtt bekapcsolt
tolt6berendezés mellett minden cella fesziiltségét
meg kell mérni és feljegyezni az ellen6rzd
kartonra! Ha az el6z6 méréshez képest jelentds
eltrérése-kettapasztalunk, ill. haazegyescellakjel-
ent@seltéréseketmutatnak, Ugytovabbivizsgalatok
és teendGk érdekében a vev@szolgdlatot kell
értesiteni.

*Telepités/lizembe helyezés, karbantartas, tisztitas és leszerelés
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3.4 Eves munkak

EN 1175-1 szerint évente legalabb egyszer villa-
mos szakemberrel meg kell méretni a targonca és
a telep szigetelési ellenallasat. A mérés EN 1987-1
rész szerint torténjen. EN 62485-3 része szerint a
mért ellenallas nem lehet kevesebb mint 50 Q/V
névleges fesziiltség, azaz 20 V névleges fesziiltsé-
gig az ellenallas min. 1000 Q legyen.

4. Atelep gondozasa

Kiszdaram kialakuldsdnak  megelzése
érdekében mindig tartsuk tisztan és szarazon az
akkumulatort. A telep megtisztitdsa a ,Targon-
ca telepek tisztitasa" elGiras szerint torténjen.
A szekrénybe esetlegesen befolyt folyadékot
el@szor szivassuk le, (megsemmisitése elGras
szerint torténjen), majd a szekrény letisztita-
sa utan javitsuk ki a szigetelés sériiléseit, Ggy
hogy a szekrény szigetelési értéke megfeleljen
EN 62485-3 részében eldirt értéknek. igy mddon
megelézhetd a szekrény korrozidja is. Ha a cellak
kiszerelése is sziikséges, Ugy célszer(i ezzel a
munkaval szakembert megbizni.

5. Tarolas

A hosszabb ideig nem izemeld telepeket teljesen

feltoltott dllapotban, szaraz és fagymentes helyen

taroljuk. Az izemképesség megtartasa érdekében

az alabbi téltésmegtartd eljarasok végzendbek:

1. kiegyenlitd toltés 2.3 pont szerint havonta egys-
zer,

2. szintentarto toltés, 2,23 V/cella feszlltséggel.

Az élettartam kiszamitdsakor a tarolsai id6t is

figyelembe kell venni.

6. Meghibasodas

Ha a telepen vagy a tolt6n meghibasodast ész-
lellink, ezt azonnal jelezziik a vevGszolgalatnak.
A 3.3 pont szerint Osszegy(ijtott mérési adatok
megkonnyitik a hibakeresést. Szakcéggel kotott
karbantartasi szerzdéssel a hibdk idében felis-
merhetGek.

7. HOPPECKE trak | uplift air
elektrolit-keringetés

1. Biztositanikell, hogy a telepheztartozo toltGkés-
z(ilék elektrolit-keringetésre legyen méretezve.

2.Egy trak | uplift air-telep lzembe helyezése
el6tt kotelezd jelleggel rendszervizsgalatot kell
végezni. Ezt kovetkezGképp végezziik:

- Megteremtjiik a légcsatlakozdk érintkezését
Szemrevételezéssel ellendrizziik valamennyi
cella elektrolit-felliletét mozgds és felszalld
le-vegGbuborékok tekintetében.

A trak | uplift air-telepként torténd Gzembe

helyezéscsakabbanazesetbentorténhetmeg, ha

minden cella elegend§ mértékben ,4at lett
keverve".

. A trak | uplift air-rendszer sorrendje a kapc-
soldsok sorrendjét tekintve nem maddosithato.
Biztositandd, hogy az egyes témlék mindenkor
elegend§ tavolsagban legyenek a T-idomokra
dugva, ezzel szavatolva a tomitettséget és a
szilardsagot.

W

Atomloket nem szabad megtorni!

4. Alkalmazasi tajékoztatod
Kizarélag tisztitott leveg6t szabad a celldk-
ba vezetni. Ezt alkalmas sz(r§ segitségé-
vel biztositani kell. Elektrolit-keringetéses
HOPPECKE-t6lt6késziilékek altaldban rendelkez-
nek megfeleld sz(irGvel.

8. Aqua Fill vizutantolt6-rendszerek
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Vizkészlet-tartaly

Lefolyd csonk golydscsappal
Leeresztd csap magneses szeleppel
Leeresztd csap golydscsappal
Aramlésellendrz8

Telepcsatlakozo

Tolteekésziilék

~No U P W=

M(ikodés

Az (sz0 egy szelepet mozgat a dugdban, mely
szelep a szlkséges mennyiség tekintetében
vezérli az utantoltés folyamatat. A fennalld
viznyomas megakadalyozza a viz tovabbi
bedramlasat és gondoskodik a korrekt lezarasrol.
A vizutantolté-rendszer hibamentes miikodését
szavatolando, kdvetkezd pontokat kell figyelembe
venni:

Feltoltés

A teljes feltoltés vége el6tt Y2 Graval optimalis az
utantoltés. Az utantoltésnek legkésébb a toltés
befejezése utdn azonnal meg kell torténnie.

A naponta torténd feltéltés nem megengedett,
mivel a tultoltés elektrolitszivargashoz vezethet.
Heti rendszeresség(i utantoltés ajanlott.
Elektronikusan vezérelt feltdltés esetén az EC
t6ltéskapcsold mindenkor gondoskodik a helyes
utantoltési idépontrél. A rendszert szintén heten-
te kell csatlakoztatni. A dugdk az elektrolit-szint
ellen6rzéséhez kémlel6vel rendelkeznek

A toltés idGtartama
A toltés idGtartama az alkalmazas soran fellépd
igénybevételt6l és az ennek soran fenndlld

I

kornyezeti hémérséklettdl fiigg. A feltdltési folya-
mat altaldban korilbellil 3 percet vesz igény-
be. A feltoltési folyamat végét az dramlasjelzd
ledllasa jelzi. Ekkor a vizellatast azonnal le kell
valasztani az akkumulator tlltéltésének elkertilé-
se érdekében.

Munkanyomas

A vizutdntolt6 berendezést Ggy kell installal-
ni, hogy a telep felsG6 peremének magassaga-
ban 0,2 és 0,6 bar kozétti viznyomas uralkodjon.
A viztartdlyt 3-7 m kozotti magassagban kell
felszerelni. A cs6keresztmetszet kivéalasztasanal
figyelembe kell venni a leeresztd csapok szamat
és a vezeték hosszat. A specidlisan az észak-ame-
rikai piacra gyartott akkumulatorokat 1,7-2,4 bar
viznyomassal kell feltélteni.

Tisztasag

Akészlettartaly tisztasag szempontjabol csak a DIN
43530-4. részének megfelel vizet tartalmazhat. A
tartaly és a csGvezetékrendszer nem tartalmazhat-
nak olyan szennyezGdéseket, melyek megkérdd-
jelezik a dugd miikodését. Biztonsagi okokbdl a
telephez vezet§ févezetékbe max. 100-300 um
kozotti ateresztéssel rendelkezd sz(irét kell bes-
zerelni.

Atelepen lévo csGhalozat

Az egyes celldk cs6haldzata a telep belsejében
hozza van rendelve a meglévd villamos kapc-
so-lasokhoz. Modositasok végzése tilos.

Az AquaFill rendszerrel ellatott telepek csak
> 0 °C hémérséklet( terekben tarolhatok (egye-
bekben fennadll a rendszer befagyasanak ves-
zélye).

Aramlasellenérzé

A toltésfolyamat ellenérzéséhez a telepcsat-
lakozd elé a tapvizvezetékbe aramlésellendrzd
épithetd be. Feltdltés sordn a fentrdl lefolyd viz
aramlasa a golydt a csovecske alsd pontjdhoz
nyomja. Minden dugd zarasa utan az ekkor
felfelé Gszd golyd az utantoltési folyamat végét
jelzi.

Dugdéemeld

Az AquaFill-dugé kihlzasdhoz kizardlag spe-
cidlis szerszam hasznalhatd. A dugd kihGzasat
karosodasok elkeriilése érdekében a legnagyobb
elévigyazattal kell végezni.

%& Pb

A mellékelt jellel jelzett elhasznalt akkumulatorok Gjrahasznosithato termékek.
Szakcégek gondoskodnak reciklizalasukrol.
Az elhasznalt targoncatelep kommunalis hulladékba nem dobhat, specialis megsemmisitést igényel.
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Instructiuni de utilizare pentru baterii de tractiune
Utilizare pentru baterii de tractiune vehicule HPzS si HPzB

Date nominale:

Capacitate nominald Cs

Tensiune nominald

Curent de descdrcare

Densitatea nominald a electrolitilor*
Temperaturd nominala

Nivel nominal al electrolitilor

*se atinge Tn 10 cicluri

Respectati manualul de utilizare si apli-
cati la locul Tncarcdrii. Lucrdrile la bate-
rii se executd numai dupa instruire de
cdtre personalul de specialitate.

n cazul efectudrii lucrdrilor* la baterii
purtati protectie a fetei (vizierd rezis-
tentd la lovituri conform EN 166 clasa F),
ochelari de protectie si imbrdcaminte
de protectie. Respectati prevederile de
prevenire a accidentelor, precum si EN
62485-3 5i EN 50110-1.

Fumatul interzis. Nu sunt admisi focul
deschis, jar sau scantei Tn apropierea
bateriei, deoarece existd pericol de
explozie si de incendiu.

Spalati resp. cldtiti stropii de acid din
ochi sau de pe piele cu apa curatd din
abundentd . Apoi consultati imediat un
medic. Spalati cu apa Tmbrdcamintea
contaminatd cu acid.
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Evitati pericolul de explozie, pericolul
de incendiu, scurtcircuitele. Atentie!
Piesele metalice ale celulelor de bate-
rie se afld permanent sub tensiune, de
aceea nu plasati obiecte strdine sau
instrumente pe baterie.

Electrolitul este foarte coroziv.

Nu rdsturnati bateria. Utilizati numai
utilaje de ridicat si de transport apro-
bate, de ex. garnitura de ridicare conf.
VDI 3616. Carligele de ridicat nu trebuie
sd deterioreze celulele, racordurile si
cablurile de legdturd.

Tensiune electrica periculoasa.

n cazul nerespectdrii manualului de utilizare, la
reparatii cu piese de schimb neoriginale, inter-
ventii arbitrare, folosirea adaosurilor la electroliti
(presupusi amelioratori) garantia devine nuld.

Conform directivei ATEX 2014/34/EU, pentu bate-
rii se vor respecta indicatiile privind mentinerea
respectivului tip de protectie in timpul exploatarii
(vezi certificatul aferent). Se va respecta manualul
de utilizare suplimentar.

1. Punerea in functiune a bateriilor umplute si
ncarcate

Pentru punerea in functiune a unei baterii
neumplute vezi instructiunile separate.
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vezi pldcuta de tip

2,0V x numar de celule

Cs/5h

1,29 ka/l

30°C

pand la marcajul ,max." al nivelului de electroliti

Bateria trebuie verificatd din punct de vedere al
starii mecanice ireprosabile. Cablurile de Tncdrcare
trebuie brangate cu contact asigurat si polarita-
te corectd. Tn caz contrar bateria, vehiculul sau
Tncdrcatorul se pot distruge. Este permisd utiliza-
rea numai a sistemului de cablu flexibil de conexi-
une autorizat de HOPPECKE. Momente de strangere
pentru suruburile de pol ale cablurilor de incarcare
si racordurilor: 25 + 1 Nm.

Se va verifica nivelul electrolitului. Acesta tre-
buie sd fie deasupra protectiei contra deversdrii
sau deasupra muchiei superioare a separatorului.
Bateria trebuie Tncarcatd conform punctului 2.2.
Electrolitul trebuie completat cu apa purificatd
pand la nivelul nominal (DIN 43530-4).

2. Operare

Pentru exploatarea bateriilor de tractiune pentru
vehicule este valabil EN 62485-3 ,Baterii de tracti-
une pentru vehicule electrice”.

2.1 Descarcare

Este interzisa nchiderea sau obturarea orificiilor de
aerisire. Deschiderea sau inchiderea racordurilor
electrice (de ex. conectori) este permisa numai in
stare fard curent. Pentru atingerea unei durate de
viatd optime, se vor evita descdrcdrile operationale
de peste 80 % a capacitatii nominale (descarcari
totale). Aceasta corespunde unei densitdti minime
a electrolitului de 1,13 kg/l la sfarsitul descarcdrii.
Bateriile descdrcate trebuie Tncdrcate imediat si nu
trebuie ldsate descdrcate. Nu este permisd ldsarea
n stare neincdrcatd a bateriilor descarcate partial
pe o perioada mai lunga de timp.

2.2 ncircare

Tncdrcarea este permisd numai cu curent continuu.
Sunt admisibile toate procedurile de Tncdrcare
conforme cu DIN 41773 si DIN 41774. Racordare
numai la Tncdrcdtorul alocat, admisibil pentru
dimensiunea bateriei, pentru a evita suprasoli-
citarile cablurilor electrice si a contactelor, a
formdrii inadmisibile de gaze si a scurgerii electro-
litului din celule. Tn etapa de gazare este interzis3
depdsirea limitelor de curent conform EN 62485-3.
Dacd incdrcdtorul nu a fost achizitionat impreund
cu bateria, se recomanda verificarea potrivirii sale
prin serviciul clienti al producdtorului. La ncdrcare
trebuie asiguratd evacuarea ireprosabild a gazelor
de Tncarcare. Se vor deschide sau se vor scoa-
te capacele containerului resp. a compartimen-
tului bateriilor. Se va asigura aerisirea conform
EN 62485-3. Dopurile de Tnchidere raman pe celu-
le resp. raman Tnchise. Bateria trebuie conectatd
la Tncdrcatorul oprit cu polaritate corectd (plus
la plus resp. minus la minus). Apoi se pornes-
te Tncdrcatorul. Tn timpul Tncdrcdrii temperatura

electrolitului creste cu aprox. 10 °C. De aceea
ncarcarea se va incepe doar dacd temperatura
electrolitului este sub 45 °C. Temperatura electroli-
tului din baterii trebuie sa aibd inainte de incdrcare
minim + 10 °C, deoarece in caz contrar nu se atinge
ncarcarea completd requlamentard. Tncdrcarea se
considerd terminatd cand densitatea electrolitului
si tensiunea bateriei rdman constante peste 2 ore.

Respectati manualul de utilizare separat pentru
baterii Ex.

2.3 Incircare de egalizare

Incrcarile de egalizare servesc la asigurarea
duratei de viatd si la mentinerea capacitatii. Sunt
necesare dupd descdrcare completd, dupa incarca-
re insuficientd repetatd si Tncdrcare cu linie carac-
teristic3 IU. Tncarcdrile de egalizare se realizeazs
dupd Tncarcdrile normale. Curentul de Tncarcare
poate fi de max. 5 A/100 Ah din capacitatea nomi-
nala (terminarea incarcdrii vezi punctul 2.2).
Atentie la temperatura!

2.4 Temperatura

Temperatura electrolitului de 30 °C este specificata
drept temperaturd nominald. Temperaturi mai
ridicate reduc durata de viatd, temperaturile mai
scdzute diminueaza capacitatea disponibild. 55 °C
este temperatura limitd max. §i nu este admisibild
ca temperaturd de exploatare.

2.5 Electrolitul

Densitatea nominald a electrolitului se referd la
30 °C si nivelul nominal al electrolitului in stare
complet Tncarcata. Temperaturile mai mari reduc,
temperaturile mai scdzute mdresc densitatea
electrolitului. Factorul de corectie aferent este de
-0,0007kg/l per °C, de ex. densitatea electrolitului
de 1,28 kg/l la 45 °C corespunde unei densitati
de 1,29 kg/l la 30 °C. Electrolitul trebuie sd cores-
punda requlamentului privind gradul de puritate
n conformitate cu DIN 43530-2.

3. intretinere

3.1 Zilnica

ncércati bateria dupa fiecare descircare. inainte
de Tncarcare, nivelul electrolitului trebuie sa fie
verificat. Nu este permis ca nivelul electrolitului sa
se afle sub marginea superioard a separatorului.
Necesarul de completare cu apd se afiseazd n
cazul unui dop cu capac basculant prin scdderea
sub nivelul minim si T cazul unui dop Aquafill
prin intermediul afisajului nivelului de umplere.
n cazul utilizarii unui indicator al nivelului elect-
rolitului, un nivel prea scdzut al electrolitului este
semnalizat optic. Dacd este nevoie, completati
pe la sfarsitul Tncdrcdrii cu apd purificatd pand la
nivelul nominal. Tnsltimea nivelului electrolitului
nu trebuie sd depdseascd protectia contra dever-
sdrii resp.

3.2 Saptamanala

Control vizual dupd reincdrcare din punct de vedere
al murdéririi sau al deteriordrilor mecanice. In cazul
ncdrcdrii regulate cu linie caracteristica IU se va
realiza o incarcare de egalizare (vezi punctul 2.3).

* Instalarea/punerea in functiune, intretinerea, curatarea si demontarea
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3.3 Lunara

Catre finalul procesului de Tncarcare se vor masura
si se vor nota tensiunile tuturor celulelor resp. blo-
curilor de baterii la Tncdrcdtor pornit.

Dupd terminarea Tncarcarii se vor mdsura si se vor
nota denstitatea si temperatura electrolitului tutu-
ror celulelor. Dacd se constatd modificdri fata de
mdsurdtorile anterioare sau diferente intre celule
si blocuri de baterie, se va contacta serviciul clienti
pentru verificare resp. reparatie.

3.4 Anuala
inconformitatecuEN1175-1lanevoie,insd celputin
0 datd pe an trebuie verificata rezistenta izolatiei
vehiculului si bateriei de cdtre un electrian speci-
alizat. Verificarea rezistentei izolatiei se va efectua
conformEN1987-1. Conform EN 62485-3 rezistenta
izolatiei bateriei determinatd nu trebuie sd fie mai
micd decdt valoarea de tensiune nominald de
50 Q pe volt. La baterii cu tensiune nominald de
pana la 20 V valoarea minima este de 1000 Q.

4. Tngrijire

Bateria trebuie tinutd permanent curatd si uscatd,
pentru a evita curentii de conturnare. Curdtarea
se va realiza conform fisei de date ZVEI ,Curdtarea
bateriilor de tractiune pentru vehicule”. Lichidul
din containerul de baterie trebuie aspirat i salu-
brizat regulamentar. Deteriordrile izolatiei con-
tainerului se vor repara dupd curdtarea locului
deteriorat, pentru a asigura valorile de izolare
conform EN 62485-3 si pentru a evita corodar-
ea containerului. Dacd este necesard demontarea
celulelor, se recomanda contactarea serviciului
pentru clienti.

5. Depozitare

Dacd bateriile sunt scoase din functiune pentru o

perioadd mai lungd, acestea trebuie depozitate

complet Tncdrcate Tntr-o Tncapere uscata, ferita de

Tnghet. Pentru asigurarea capacitdtii de utilizare a

bateriei se poate opta pentru urmdtoarele metode

de Tncarcare:

1. 7ncarcare de egalizare lunard dupa pct. 2.3,

2.1ncdrcare de mentinere 3 o tensiune de incdrca-
re de 2,23V x numarul celulelor.

La durata de viatd se va tine cont de timpul de

ncdrcare.

6. Defectiuni

Dacd se constatd defectiuni la baterie sau la
ncdrcdtor, se va contacta imediat serviciul pentru
clienti. Datele mdsurate conform 3.3 simplificd
detectarea erorilor si eliminarea defectiunilor. Un
contract de service cu noi faciliteazd recunoasterea
din timp a erorilor.

7. HOPPECKE trak | uplift air (optional)

1. Se va asigura, ca ncarcatorul aferent bateriei
este proiectat pentru recircularea electrolitului.

2.1nainte de punerea in functiune a unei baterii
trak | uplift air este necesara in mod obligato-
riu verificarea sistemului. Aceasta se va efectua
dupd cum urmeazd:

- conectarea racordurilor de aer

Verificarea vizuald a suprafetelor de electrolit
ale tuturor celulelor din punct de vedere al
deplasarii si al bulelor de aer care urcd.
Punerea in functiune ca baterie trak | uplift air
este permisd doar daca toate celulele au fost
suficient ,amestecate”.

3. Nu este permisd schimbarea ordinii de comutare
a sistemului trak | uplift air. Se va asigura, 3
furtunurile individuale sunt permanent destul
de bine aplicate pe piesele T, astfel ca etanseita-
tea si stabilitatea sad fie asigurate.

Nu frangeti furtunurile!

4. Indicatie privind utilizarea

n celuls este permisd conducerea numai a aerului

purificat. Acesta va fi asigurat cu ajutorul unui

filtru. Incdrcatoarele HOPPECKE cu EUW au Tn gene-
ral filtru corespunzdtor.

8. Sisteme de reumplere cu apd AquaFill
(optional)

HOPPECKE
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1 Rezervor de apa

2 Racord de scurgere cu robinet cu bild

3 Punct de ramificatie cu ventil magnetic
4 Punct de ramificatie cu robinet cu bild
5 Sistemul de monitorizare a debitului

6 Cuplaj pentru racordarea bateriei

7 ncarcator

Functionare

Ventilul este miscat in dop de cdtre un flotor. Acest
ventil comandd procesul de reumplere din punct
de vedere al cantitdtii necesare. Presiunea exis-
tentd a apei blocheaza alimentarea Tn continuare
cu apd si asigurd inchiderea corecta. Pentru o fun-
ctionare ireprogabild a sistemului de reumplere cu
apa trebuie respectate urmdtoarele puncte:

Umplere
Optima este o completare cu o ¥z ord Tnainte
de Tncheierea Tncarcarii complete. Umplerea tre-
buie sd aibd loc cel tarziu imediat dupd sfarsitul
ncarcarii.

I

0 umplere zilnicd nu este permisd, deoarece o
supraumplere poate duce la iesirea de electrolit.
Se recomanda o umplere saptamanala.

n cazul umplerii comandat electronic incarcatorul
HOPPECKE comutd ventilul electromagnetic (1 ~
230 V) la mometul de reumplere corespunzator.
Timpul necesar pentru reumplere este progra-
mabil.

Durata umplerii

Durata de umplere depinde de solicitarea din
timpul utilizdrii si de temperatura ambientald in
acea perioadd. De reguld, procesul de umplere
dureazd aproximativ 3 minute. Sfarsitul procesului
de umplere se afiseazd prin oprirea indicatorului
de curgere. Apoi, alimentarea cu apd trebuie sd fie
decuplatd imediat pentru a Tmpiedica o supraum-
plere a bateriei.

Presiune de lucru

Instalatia de reumplere cu apd se va instala astfel
ca presiunea apei de 0,2 pana la 0,6 bar sa existe
pand la marginea superioard a bateriei. Rezervorul
de apd trebuie instalat (3 Tnaltimea de 3 pand la
7 m. La alegerea diametrului tevii trebuie luat Tn
calcul numarul locurilor de ramificatie si lungimea
conductei. Bateriile, care sunt echipate special
pentru piata nord-americand trebuie sd fie umplu-
te cu o presiune a apei cuprinsa intre 1,7 pana la
2,4 bari.

Puritate

Rezervorul poate sd contind numai apd, a cdrei
puritate corespunde DIN 43530-4. Rezervoarele si
sistemele de conducte nu trebuie sd contind impu-
ritdti care pericliteaza functionarea dopului. Din
motive de sigurantd Tn conducta principald care
duce la baterie se va monta un filtru cu permeabi-
litate maximd de 100 pand la 300 um.

Tubulatura la baterie

Celulele individuale din baterie sunt interconec-
tate conform circuitului electric existent. Nu sunt
permise modificdri.

Bateriile dotate cu AquaFill pot fi depozitate
numai in Tncdperi cu temperaturi > 0 °C (In caz
contrar pericol de Tnghetare a sistemului).

Sistemul de monitorizare a debitului

Pentru supravegherea procesului de umplere se
poate monta un sistem de monitorizare a debi-
tului Tn conducta de alimentare cu apd Thainte de
cuplajul pentru racordarea bateriei. La umplere se
fnvarte roata cu palete. Dupa nchiderea tuturor
dopurilor roata cu palete imobild indicd termina-
rea procesului de reumplere.

Dispozitiv de scos dopuri

Pentru tragerea dopului AquaFill poate fi utilizat
numai un instrument special. Scoaterea dopului
se va realiza cu cea mai mare grija, pentru a evita
deteriordrile.

%& Pb

Bateriile uzate sunt deseuri ce necesita supraveghere speciald la eliminare.
Aceste baterii, marcate cu semnul de reciclare si tomberonul barat, nu trebuie aruncate la gunoiul menajer.
Modul reprimirii §i valorificarii trebuie discutat cu producdtorul conform Art. 8 al Ordonantei privind bateriile.
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MHCprKLI,l/IH 3a eKcrifioataund
Tarosu 6aTepuu 3a TpaHcNopTHU cpeacTea OnoBHM BaTepun ¢ KNeTkn ¢ 6poHupann nnodm HPzS n HPzB

HomuHanHu aaHHu:

HomunHaneH kanauntet Cg

HomuHanHo HanpexeHve

Pa3spsineH Tok

HomuHanHa nnbTHOCT Ha enekTponuTa®
HomuHanHa TemnepaTtypa

HomuHanHo HMBO Ha enekTponuTa

* poctura ce B pamkute Ha 10 umkbna

BsemeTe npeaBua MHCTpyKUMsiTa 3a
ynoTtpeba v noctaBeTe Ha BUOHO MSACTO
Ha MACTOTO Ha 3apexpgaHe. Pabota c
6aTepuuTe camo crieq MHCTPYKTUpaHe
OT KBanuduumpaH nepcoHar.

Mpu paboTtn* no Gatepumn ga ce Hocu
3almTa Ha nuueTo (ycTonums Ha yaap
BM3bOp cbrnacHo EN 166 knac F),
3aLUMTHMA ouMna M 3almUTHO OBMeKo.
[a ce cnaseaT npegnucaHusTa 3a
npefoTBpaTsiBaHe Ha 3110M0SyKU, KaKTo
n EN 62485-3 n EN 50110-1.

MyweHeTo 3abpaHeHo. [la HMa OTKpUT
nrnambK, Xap WnM uckpu B 6nm3ocT
po GaTtepusTta, nopagu onacHocT OT
eKCnroswsi 1 noxap.

lMpomuBanTe M un3MMBaWTE MNPBLCKMN
KMcenuMHa B ouMTe WNM MO Koxarta
c MHoro 6uctpa Boga. Cnepg ToBa
He3abaBHO  noTbpceTe  nekap.
M3nepete c BOga 3amMbpCEHOTO C
KucenuHa obnekro.

0 ® 28 ©

W3bsireaiiTe onacHOCT OT ekcniosus u
noxap, KbC cbeauHeHunsi. BHnmaHwne!
MeTanHute 4acTu Ha KneTkuTe Ha
baTepusita BWHaArM ce HamupaTt
Nnof HanpexeHue, mnopaau ToBa He
OoCTaBsiiTe BBLHLWHU MNpeameTn unm
MHCTPYMEHTU BbpXy GaTepusiTa.

EnexkTponutbT € CMnHo passxaaly,.

He obpbLianTte 6aTtepuaTa.
M3nonsBante camMo paspelleHu
NMOAEMHU U TPAHCTIOPTHU CHOPBXKEHMS,
HanpuMep MOAEMHM  yCTpoUCTBa

cbrinacHo VDI 3616. TakenaxHute Kyku
He TpsbBa fda NpWYMHSIBAT MOBpPeau
no KneTkuTe, CbeauHWTENUTE Wnn
cBbp3BaLyuTe kabenu.

B B b B

OnacHo EI1IeKTPUYECKO HanpexeHue.

Mpy HecnasBaHe Ha WHCTpyKUUsTa 3a ynotpeba,
Npy PEMOHT C HEOPUTMHaNHW PE3EepPBHU YacTu,
npu caMoBOMHM AencTBus, ynotpeba Ha fobaBku
KbM enekTponuta (CbMHUTENHU nogobputenu)
rapaHuuMoHHaTa NpeTeHumnsi ce aHynupa.

3a bGatepuute cbrnacHo paupektua ATEX
2014/34/EU, no Bpeme Ha pabota TpsibBa ga
ce cbbnogaBaT ykasaHMsiTa Ha CbOTBETHUA
BMA 3awmTa (BUXKTE KOHKPETHWUS [OKYMEHT).
Tpsbea oa ce B3ema Npeasua AOMbIHUTENHaTa
MHCTPYKUMS 3a ynoTpeba.

1. BbBexaaHe B eKCnioaTauusi Ha HanbIHeHU
1 3apepeHu 6atepun

OTHOCHO BbBeXAaHeTo B eKcnnoatauus
Ha HeHanbJ/IHEeHa 6aTepm| BMNXTEe OTAEeJIHO
npeanucaHue.

BWXXTE TunoBara Tabenka

2,0 V x bpost kneTku

Cs/5h

1,29 kg/l

30°C

[0 Mapka 3a HMBO Ha enekTponuTta ,max.”

BatepusaTa TpsibBa aa ce npoeepu 3a 6e3ynpeyHo
MeXaHU4yHO CbCTosiHMe. KpalHuaT un3Bog Ha
b6aTepusita TpsibBa Aa ce CBbPXKE CbC CUTypeH
KOHTaKT M npaBunHa nonsipHocT. B npotuseH
cnyyah Moxe pda ce noBpedsaT OaTepusita,
TPaAHCMOPTHOTO CPeAcTBO UMM 3apsigHOTO
ycTponcTso. Moxe aa ce usnonasa camo kpanHa
cuctema 3a oTBexgaHe, ogobpeHa ot HOP-
PECKE. MomMeHT\ Ha 3aTsiraHe 3a MOSCHUTE
BMHTOBE Ha KpalHWTE M3BOAM U CbeauHUTEnNs:
25+ 1 Nm.

TpsabBa p[da ce KOHTponMpa HUBOTO Ha
enekTponuTa. To TpsibBa Aa nexu Hag 3awmTarta
cpeLly npbCckaHe Unu ropHust pb6 Ha cenaparopa.
Batepusta TpsbsBa ga ce gosapexpa CbrnacHo
T. 2.2. EnektponutbT TpsibBa Oa ce HambiHU
C npeuncTeHa BoJa OO HOMMHAMHOTO HMBO
(DIN 43530-4).

2. Pa6oTa

3a pabotata Ha GaTepuute 3a TpPaHCMOPTHU
cpeacTea e B cuna EN 62485-3 , Tsarosu 6atepun
3a eneKkTpuYecky TpaHCNOPTHY cpeacTea’.

2.1 Pa3pexaaHe

OTBopuTE 3a BeHTMNMpaHe He TpsbBa da ce
3aTBapAT wnum nokpueat. OTBapsHe wnn
3aTBapsiHe Ha enekTpU4ecku Bpb3KkW (Hanpumep
Liekepu) MOXe f[a Cce M3BbpLBa camo npu
CcbCTOsIHME 6e3 Tok. 3a focTuraHe Ha onTumaneH
CpOK Ha ekcrnnoatauus TpsibBa ga ce usbsreat
paspexgaHusi npu pabota noseye ot 80 % oT
HOMUWHanNHUS KanaumTeT (Abnboku paspexaanuvs).
ToBa OTroBaps Ha MWHMManHa NABLTHOCT Ha
enektponuta 1,13 kg/l B kpasi Ha pa3pexaaHeTo.
Paspenennte Gatepun TpsbBa ga ce 3apegdat
BefHara u He TpsibBa Aa ce octaesAT. YacTnyHo
pa3peneHuTe 6atepun He TpsibBa fa ce ocTaBsT
He3apeaeHu 3a Abbr Nepuos OT BpeMeE.

2.2 3apexpaaHe

TpsbBa pa ce 3apexpa eOVHCTBEHO C
nocTosiHeH ToK. PaspelleHn ca BCUYKK
mMeToaM Ha 3apexgaHe cbrrmacHo DIN 41773
n DIN 41774. TlpucbeguHsiBaHe camoO KbM
CBbOTBETHOTO Pa3pelleHo 3apsAaHO  YCTPOMCTBO
3a roneMuHaTa Ha 6atepusiTta, 3a ga ce u3bsarHat
npeToBapBaHNsA Ha enekTpUYecKUTe NPOBOAHULN
W KOHTaKTW, Hepa3pelleHo obpa3syBaHe Ha rasose
W U3nNu3aHe Ha enekTponuT oT knetkuTe. B
30HaTa Ha obpasyBaHe Ha ras3oBe rpaHuyHUTE
TokoBe cbrnacHo EN 62485-3 He TpsibBa pga ce
npesuvwasaTt. AKO 3apsigHOTO YCTPOUCTBO He e
3aKyneHo 3aefHo ¢ 6atepusaTa, e uenecbobpasHo
TO fa ce fafe 3a npoBepka Ha MpuUrogHocTTa
My OT cnyx6aTta 3a KIMEeHTU Ha NPOM3BOAMTENS.
Mpu 3apexaaHe TpsibBa Aa ce NOMoXu rpwka 3a
6e3ynpeyHo n3TernsHe Ha OTAENsALMTE ce ra3oBe
npu 3apexgaHe. KanauuTe pecn. nokputusta
Ha oTgeneHuaTa Ha OaTepuaTta TpsibBa
na ce OTBOpPAT unu ceansT. BeHTunupaxeTo
TpsbBa fga ce ocurypu cbrnacHo EN 62485-3.
3anywankite ocTaBaT BbpXy KIeTkuTe pecn.
ocTaBaT 3aTBopeHu. batepusita Tpsbea pa ce
NpMCbeanHM C MpaBuIHa NONSAPHOCT (NG KbM

MAC pecn. MUHYC KbM MUHYC) KbM U3KIOYEHOTO
3apsgHo yctponcteo. Cnepn ToBa TpsibBa Aa
ce CBbpXe 3apsagHoTo  ycTpoictso. [pu
3apexgaHe TemnepaTypata Ha enekTponuTta
ce noeuwasa ¢ ok. 10 °C. [llopagn TOBa
3apexgaHeTo crnefBa Aa 3anodHe efBa, koraTto
TemrnepaTtypata Ha ernekTponuta ce Hamupa
nog 45 °C.TemnepaTypaTa Ha enekTponuta Ha
baTepunte npeau 3apexagaHeTo TpsibBa Aa 6bae
Hau-manko + 10 °C, Tbil KaTo MHa4e He ce JocTura
npaBuIHO MbIHO 3apexpaaHe. 3apexaaHeTo ce
cyMTa 3a MPUKIYAMO, KOraTto MITbTHOCTTa Ha
eniekTponuTa M HanpexeHueTo Ha GaTtepusaTta
ocTaHaT NOCTOSHHM NoBeYe OT 2 Yaca.

B3emeTe npeaBua oTAenHata MHCTPYKUMS 3a
ynotpeb6a 3a Ex-6atepumn.

2.3 KomneHcupallo 3apexaaHe
KomneHcupawmTe 3apexgaHus cnyxat 3a
rapaHTMpaHe Ha Cpoka Ha ekcnnoaTauus 1 3a
3anasBaHe Ha kanauuTeta. Te ca Heobxoaumu
crnen Obnbokv paspexzaHus, crep MoBTOPHO
He[oCTaTbYyHO 3apexgaHe W npu 3apexaaHe
¢ lU-xapaktepuctuka. KomneHcupawmte
3apexgaHna TpsbBa da ce M3NbhHaBaT crnepg
HOpManHu 3apexaaHus. 3apsgHUST TOK MOXe
na 6bae makcumanHo 5 A/100 Ah HoMuWHaneH
KanauuTeT (Kpaw Ha 3apexaaHeTo, BukTe T. 2.2).
Cv6niopgaBanTe TemnepaTyparal

2.4 Temnepatypa

Temnepatypa Ha enektponuTta 30 °C ce o3Ha4aBa
KaTo HOMMWHanHa TemnepaTypa. [lo-BucokuTe
TeMnepaTypy CKbCsSBaT CPOKa Ha ekcnnoartauusi,
Mo-HUCKUTE TemnepaTtypyu HamansiBaT HanuyHusi
kanauntet. 55 °C e makcumarnHarta rpaHuvHa
Temnepatypa U He e Mo3BofeHa kaTo paboTHa
TeMnepaTypa.

2.5 Enektponurt

HomuHanHaTta NNbTHOCT Ha enekTponuTute ce
oTHacs 3a 30 °C, a HOMMHANHOTO CbCTOSIHME Ha
eneKkTponunTa e Npu NbIHO 3apefeHO CbCTOSHME.
Mo-BuCOKM TemnepaTypu HamanssaT, MO-HUCKU
Temnepatypy nosBuwaeaT NAbTHOCTTA Ha
enekTponuTa. CbOTBETHUAT  KOpurmpaly
koedumumeHT Bb3NM3a Ha —0,0007kg/l 3a °C,
Hanpumep NMbTHOCT Ha enekTponmnTa 1,28 kg/l
npu 45 °C otroBaps Ha nnbTHocT 1,29 kg/l
npu 30 °C. EnektponuTtbT TpsbBa ga otroBapsi
Ha npeanucaHnaTa 3a uyuctota cbrnacHo DIN
43530-2.

3. TexHn4ecko o6cnyxBaHe

3.1 ExegHeBHO

3apexpaHe Ha GatepuaATta cnej  BCSKO
paspexaaHe. MNpeav aa 3anoyHeTe Aa 3apexaare,
npoBepeTe HWBOTO Ha enekTponuTa. HuBoTO
Ha enekTponuTa HuWKora He TpsibBa Ja napa
noa ropHusi pvb Ha cenapatopa. Hyxpgata ot
[JOoMbfiBaHe Ha BoJa Ce Nokassa 4ypes cnajaHeTo
Ha HWBOTO MOA MWMHUMANHOTO HMBO MpW Tamna ¢
nagallo kanaye u oT MHAMKATOpa 3a HUBOTO Npwu
Tana Aquafill. Korato ce wusnonssa wvHgukatop
3a HMBOTO Ha €EneKkTponuTa, TBbPAE HWUCKOTO
HWBO Ha ENEKTPONUTAa Ce CUrHanMampa Bu3yarnHo.
AKO e HeoBxoauMO, Mpy Kpasi Ha 3apexdaHeTo
TpsbBa Ja ce AOMbMHM C NpeYucTeHa Boaa do
HOMMWHAMHOTO HMBO. BucouMHaTa Ha HUBOTO Ha
enekTponuTa He Tpsibea Aa cnaga nog 3awmTarta
cpeLly npbckaHe pecr.

3.2 Bcsika ceamuua
BusyaneH KoHTpon 3a 3ambpcsiBaHe unu

* WHcTanupaHe/BbBeXaaHe B ekcnroataums, Noaapbkka, NOYMCTBaHe 1 AEMOHTaX
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MeXaHU4HW MoBpeau cre NOBTOPHO 3apexaaHe.
Mpn peposHo 3apexpaaHe c¢ IU-rpacduka Tpsidea
[a Cce W3BbPLUM KOMMEHCMpaLLO 3apexaaHe
(BuxTe T. 2.3).

3.3 Bcekun meceny

B kpasi Ha npoLieca Ha 3apexaaHe, Npu BKIMIOYEHO
3apsifHO  YCTPOMCTBO, TpsibBa Aa ce M3MepsiT
M 3anuuiaT HanpexeHusiTa Ha BCUYKM KMETKU
pecn. 6nok 6atepumn. Cnep kpas Ha 3apexaaHeTo
TpsibBa Aa ce u3Mepu U 3anuie NbTHOCTTa
1 TemnepaTypata Ha enekTponuTa Ha BCUYKU
KNETKN. AKO Ce YCTaHOBSIT CbLLECTBEHN Pa3nuyns
CNpsIMO  NMPeAuLLIHN U3MEPBAHUS UNMU  Pasnvku
Mexady vactute pecn. 6nok 6atepumte, Tpsbsa
0a ce 3asBM [OOMbMHWTENHA NpoBepka pecr.
PEeMOHT OT crnyx6aTa 3a KIMeHTW.

3.4 ExerogHo

CwrnacHo EN 1175-1 npu HeobxoauMmocT, HO
Hali-mMarnko BEAHBLX B roguHarta, 13onauvoHHOTO
CbMPOTMBMNEHNE HA TPAHCMOPTHOTO CPEACTBO
n Ha GaTepusTa TpsbBa Aa ce nposepsiBa OT
enekTpoTexHuk. MNpoBepkaTta Ha M30MaunoHHOTO
cbnpoTuBneHne Ha GaTepusita Tpsiba gda ce
m3BbpwmM cbrnacHo EN 1987-1. YcraHoBeHOTO
M30MaUMOHHO CBbNPOTMBNEHNE Ha GaTtepuaTa,
cbrnacHo EN 62485-3, He TpsibBa na 6bae
no-Hmucko ot 50 Q 3a eduH BONT HOMWHAmHO
HanpexeHue. MNpn 6atepun go 20 V HOMMHANHoO
HanpexeHve MMHMManHaTa ctorHocT e 1000 Q.

4. Mopapbxka

BatepusTa BuHaru Tpsbea aa 6bae uncta n cyxa,
33 ga ce u3bsrHaT TOKOBE Ha MOBbLPXHOCTHA
yTedka. [NouncrsaHe cbrnacHo ZVEIl-nuctoskata
,louncTBaHe Ha TArosy 6aTepun Ha TPAHCMOPTHU
cpeactea“. TeyHocTTa B KyTusiTa Ha GaTepusta
TpsbBa Oa ce mM3cMyye M Ja ce npepage 3a
oTnagbuM cbrnacHo npasunata. lospean no
nsonaumaTa Ha Kytuata Tpsibea ga ce kopurupat
creg MoyucTBaHe Ha MACTOTO Ha nospedaTta,
3a [a ce rapaHTupaT CTOMHOCTU Ha u3onauusTa
cbrnacHo EN 62485-3 n ga ce usberHe koposwus
no kymmsata. AKo e HeobXoauM [eMOHTax Ha
KneTKu, e LenecbobpasHo Ja ce 3asBu Tosa npe[
cnyx6ara 3a KnueHTu.

5. CbxpaHeHue

Ako GaTepunte ObNrO BpeMe ca U3BbH

ekcnnoatauusi, Te TpsibBa Oa ce CbxpaHsiBaT

HanbfIHO 3apefdeHW B Cyxo nomelleHve 6es

3aMpb3BaHe.

3aaa ce rapaHTvpa roToBHOCTTA 3@ eKcrinioatauums

Ha GaTepusTa, Moxe Aa ce usbepaT cnegHute

OencTBuA No 3apexaaHe:

1. exxemece4yHO KOMMEHcMpaLLo
cbrmacHo T. 2.3

2. Nogabpxallo 3apexgaHe Npu HanpexeHne Ha
3apexgaHe 2,23 V x 6poii KneTku

Bpemeto 3a cbxpaHeHune TpsbBa pnOa ce

cbbnogaBa Npu cpoka Ha ekcrnoartauums.

3apexnaHe

6. HensnpaBHocTN

AKO ce yCTaHOBST HEM3NPaBHOCTM No GaTepusTa
UM 3apsifHOTO YCTPOWCTBO, He3abaBHO TpsiGBa
Aa ce notbpcu cnyxbata 3a knueHTW. [aHHuTe
OoT wu3MepBaHe cbrnacHo 3.3 onpoctsasaT
TbPCEHETO Ha rpelwkata W OTCTPaHsiBAaHETO
Ha HeusnpaeHocTTa. CepBu3eH OOroBop C Hac
yrnecHsiBa CBOEBPEMEHHOTO OTKpUBaHe Ha
nedexTn.

7. HOPPECKE trak | uplift air (no ns6op)

1. TpsibBa pa ce rapaHTupa, 4Ye 3apsigHOTO
YCTPOWCTBO Ha GaTepusita e NpoeKTMpaHo 3a
LMpKynaums Ha enekTponuTa.

2.Mpean BbBexZaHe B eKkcnnoatauus Ha
trak | uplift air-6aTepusi 3agbmxuTEnHO €
Heobxoayma npoBepka Ha cucTtemaTa. Tosa
TpsibBa Ja ce U3BbPLUM KaKTo criefBa:

- CBbp3BaHe Ha Bb3ayLLHWUTE BPbH3KU
BuayaneH KOHTpon Ha MOBbPXHOCTUTE Ha
€neKTPOnMTa Ha BCUYKM KIETKW 3a ABUXKEHUE U
nsguralm ce Bb3gyLHU Mexyp4yeTa.
BbBexgaHeTo B ekcnnoatauus karto trak |
uplift air-6aTepusi moxe Aa ce n3BbpLLIBa Camo
ToraBa, Korato BCUYKM KIETKU ca JOCTaTbyHO
LOMeceHu".

3. He TpsibBa fa ce npomeHsi nocnegoBaTenHocTTa
Ha BkrtouBaHe Ha trak | uplift air-cuctemara.
TpsibBa na ce ocurypy OTAENHWTE MapKyyu
no BCSIKO Bpeme Aa ca HagsiHaTW JOCTaTbyHO
BbpXy T-enemMeHTWTe, Taka 4Ye 3a ca
rapaHTUpaHn XepMeTUYHOCT U 3apaBuHa.

He nperbBainTte Bpb3kaTta ¢ Mapkyu!

4. YkasaHve 3a ynotpeba
B «kneTkute Moxe pJda ce nojaBa camo
npeyncteH Bb3gyx. ToBa Tpsbea pAa
ce ocurypu upe3 noaxogsw, uUNTbP.
HOPPEKE-3apsagHu yctporictea ¢ EUW no
MPVHUMN NpUTeXaBaT CboTBETEH PUNTHLP.

8. dyHKunoHupaHe Ha AquaFill cuctema 3a
AonbiiBaHe Ha BoAa (no usbop)
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3anaceH pe3epBoap 3a Boga
W3nyckaTeneH HakpanHUK CbC cdhepuyeH
KpaH

MsicTo 3a oTBeXAaHe C MarHUTEH BEHTUM
MsicTo 3a oTBeXAaHe CbC chepuyeH KpaH
WHaukaTop Ha NoTok

CbepuHuTen Ha Bpb3kaTa Ha 6atepusita
3apsaHo YCTponCTBO

N =

~No bW

B npobkata eouH BEHTUN ce [ABUXW 4pes
nonnaebka. TO3W BEHTUN ynpaensisa npoueca
Ha JonbfBaHe Mo OTHOLUEeHWe Ha HeoBXOAMMOTO
KonuyecTBO. HamnuuHOoTO HansraHe Ha BogaTa
Grok1pa Nno-HaTaTbLUHOTO NoAaBaHe Ha Boga U ce
TPV 32 KOPEKTHO MpuKItoYBaHe. 3a 6e3ynpeyHo
(pyHKUMOHMpPaHe Ha cucTemMaTa 3a JoMbrBaHe Ha
BoAa TpsibBa [a ce B3emaT NpedBuA criegHuTe
MOMEHTU:

O

MbnHeHe

DoplInéni by se mélo optimalné provést asi pul
hodiny pfed Gplnym nabitim. MbnHeHeTo Tpsbea
[a ce N3BBbPLUN Hal-KbCHO BedHara cref kpas Ha
3apexxgaHeTo.

E>xeHeBHOTO MbIIHEHE He e AoNYCTUMO, TbI KaTo
npenbriBaHETO MOXe Aa AoBeAe A0 U3TUYaHe Ha
enekTponuT. MNpenopbyBa ce CeAMUYHO MbIHEHE.
Mpyn enekTpoHHO ynpaBneHWe NbliHeHe
3apsigHoTo ycTpoincteo HOPPECKE BkniouBa
enekTpoMarHuTHus BeHTun (1~230V)BnpaBunHus
MOMEHT 3a gonbneaHe. HeobxoanMoTo Bpeme 3a
JonbnBaHe e nporpamvpyemo.

MNpoAbMKUTENHOCT Ha NbIIHEHe
MpoAbmKMTENHOCTTA Ha MbIIHEHE 3aBUCK
OT HaToBapBaHeTO MO Bpeme Ha ynoTpebaTta
1 siBABallaTa ce MNpu ToBa TemnepaTypa Ha
0bKkpbxeHueTo. [lo npaBumo npouechbT Ha
MbfHEHe OTHema okoflo 3 MWHyTW. KpasT Ha
npoLeca Ha MbIHEHE Ce Moka3Ba Ype3 cnvpaHe
Ha uHAvKkaTopa 3a notoka. Crnep ToBa nofaBaHeTo
Ha Bofa TpsibBa Aa ce npekbcHe HesabaBHO, 3a
[a ce npefoTBpaTy npenbnBaHe Ha GatepusTa.

Pa6oTHO HansiraHe

Ypepbata 3a gonbnBaHe Ha Boda TpsibBa aa
ce MHCTanupa Taka, Ye [a e Hanuue HansiraHe
Ha BopaTta ot 0,2 no 0,6 bar Ha BUCoYMHaTa Ha
ropuusi pbb6 Ha 6GaTepusita. PesepBoapbT 3a
BOJda criefBa Aa Ce MHCTanupa Ha BUCOuMHa 3
0o 7 m. MNpwu n3bopa Ha HaNPe4YHOTO ceveHne Ha
Tpbbata TpsiGBa aa ce B3eme npeasua 6posT Ha
MecTaTa 3a OTBEXIaHe U AbIDKMHaTa Ha NIMHUATA.
BatepunTe, kouMTO ca crneumanHo obopyasaHu
3a ceBepHOaMepuKaHckua nasap, Tpsbsa ga ce
MbIHAT ¢ Boga noa Hansaraxe ot 1,7 o 2,4 bar.

Yucrora

3anacHuAT pesepBoap MOXe Ja CbAbpXa caMo
Boaa, koaTo otroBapsi Ha DIN 43530-4 oTHOCHO
yucrotata. PesepBoapuTte U TpbbHUTE cUCTEMM
He TpsbBa Aa MMaT 3aMbPCEHW 4acTu, KOUTO
3acTpawasaTt (yHKUMOHMPaHeTO Ha npobkaTa.
Mo cbobpaxeHus 3a curypHoct Tpsibea aa ce
MOHTMpa unTbp ¢ Makc. nponyckaHe 100 go 300
Um B rmaBHaTa nNuHWS KbM batepusTa.

CBbp3BaHe Ha MapKyuu kbMm GaTepusita
CBbp3BAHETO HAa MapKyynTe Ha OTAerHuTe
KNneTkM B pamkuTe Ha GaTepusita e rnokasaHo B
HanuuHaTa enekTpuyecka cxema. He tps6ea aa
ce npeanpuemMar npoMeHu.

CHabpeHute ¢ AquaFill 6atepun morat ga ce
CbXpaHsBaT caMo B NOMELLIEHUs1 C TemnepaTypu
> 0 °C (uHaye cCbluecTBYBa OMacHOCT OT
3aMpb3BaHe Ha cucTemara).

WHankaTop Ha noToka

C uen KOHTponupaHe Ha mpoleca Ha MbfiHeHe B
nojasallara nMHWA 3a BoAa, Npean CbeanHuTens
Ha Bpb3kaTa Ha baTepusiTa MOXe Aa Ce MOHTUpa
MHAMKATOP Ha NoToka. MNpy MbHeHe HamMMpaLLoTo ce
BbTPEe NonaTHo Konero ce BbpTW. Crieq 3aTeapsiHe
Ha BCWYKM MPOBKM HENOABMKHOTO NIONATHO KOMemno
nokassa Kpasl Ha npoleca Ha AornbriBaHe.

MoBauray Ha NpoGku

3a wmaternaHe Ha AquaFill-npobkata moxe ga
ce uM3nons3ea camMo CreunaneH WHCTPYMEHT.
WaTernsiHeTo Ha npobkaTa TpsibBa Aa ce U3BbpLUBa
MHOrO BHUMAaTESHO, 3a Aa ce u3barHat nospeau.

&

Pb

Ynotpe6GeHuTe 6aTepum ca cneumanHu otnagbuu, 3a peuuknpaHe.
Te3n GaTepumn, KOUTO Ca O3HAYEHU CbC 3HaKa 3a PELMKNMPAHE U 3avepkHaTUsi KOHTEMHep, He TpsibBa [a ce W3XBLbPMST C
[OMaKVHCKUTE 0TnagblUmM. HaumHbT Ha BpbliuaHe U peumknvpaHe TpsioBa Aa ce AOroBopsiT C Npou3BoamTens cbrnacHo § 8 BattV.
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|/|HCprKL|I/IH no aKcnnyataunn
CeuHUoOBbIe 6aTapen Tuna PzS n PzB ¢ naHUMpHBLIMK NNacTUHaAMK

HomuHanbHbIe napaMeTphbi:

HomuHanbHas émkocTs Cs

HoMUHaNBEHOE HaNpsKEHne

Tok pasprga

HoMUHaNBEHAas NNOTHOCTL 3NeKTponuTa*
WcnonHeHne baTapen ans pesepsHoro
OCBELLEHIS M0B340B

HomuHaneHas Temnepatypa

HoMuHanBHbI#A ypoBeHb anekTponuTa

* ( pocTuraeTca B B TeMEHMN 10 Luknos)

CoBnioaaTb WHCTRYKUMIO No
3KCMNYaTALMM, PAMELIEHHYIO HAMASHO
Ha paboyem mecTe no

3apsake 6arapen. PaboTa c Garapesmu
paspeLLaeTCs TonbKo
KBanUGULMPOBAHHOMY NepcoHarny.

Mpw BbINONHEHUN paboT* ¢ 6GaTapesmu
criepyeT HafeBaTb 3aLLUTHYIO NULIEBYIO
Macky (yAapOonpoYHblii MULEBOI LWMTOK
cornacHo EN 166 knacc F), 3awuTHble
0YKM 1 3aWuTHyIo opexay. Cobniogaiite
npeanucaHnst No npeaynpexneHunio
HECYaCTHbIX Cry4aeB, a Takke
TpebosaHus ctaHaapToB EN 62485-3 n
EN 50110-1.

SO
=1

Kypub 3anpewuero! He gonyckaetcs
OTKPBITOTO OTHS, NaiikK MW MCKp BBNUMan
Oatapem, T,

BO3HUKAET ONacHOCTb NOXApOB U
B3PbIBOB.

Kannu kucnoTel, nonaBLUWe B rnasa unu
Ha KoXy Hea0X04MMO CMbITb HMCTON
BOAo#A. Mocne

aT0ro Heobxo4MMo oBpaTUTLCA K Bpavy.
3arpAsHERHYHO KUCTIOTOMN OAeXaY
HEOBX0AMMO

HEMEANEHHG NoCTApaTh B GonbLuom
KOMM4ecTBe BOgH!.

VCKRIouMTb NOXApO- U B3PLIBOONACHOCTb,
KOpOTKWE 3aMblkanws ! BHumaHve!
{7 MeTannuyeckve JeTanu Beeraa
= HaXOAATCA NOZ HanpsXxeHuem. He knacTe
MHCTPYMEHTBI W NMOCTOPOHHME
NPeAMETH! Ha akkyMyNSTOpGI.

3NeKTPONMT SBNAETCH CUNbHO
Pa3bEAAIOLLMM BELUECTBOM.

He HaknoHsTs Gatapeu. Ucnonb3osats
ANA NOZBEMa TPAHCTIOPTUPOBKN
aKKYMYMATOPOB TOMbKO
NpegHa3HaYeHHbIe AN STOro
TPAHCNGPTHBIE CPECTEE, HANPUMED
NofbEMHblE YCTpoWcTa cornacko VDI
3616.

MogbemHele yCTpoitcTBa He A0MKHbI
BbI3bIBATH NOBPEXIEHVIA ANEMEHTOB,
NEepeMbIMEX 1 KaBenbHBIX COBAUHEHNIA.

BbICOKOE MEKTPHHECKOE HANPSXEHNE,
OnacHo AMs XU3HN.

Mpu HecofniogeHWM MHCTPYKLMM NO SKCTTYaTaLuu, Npi
MpOBEAEHNI PABOT NO OBCIYKNBAHNIO N PEMOHTY ¢
MPUMEHEHVEM HE (MPMEHHBIX 3aNacHbIX YacTei,
CaMOBONbHBIX BMELLATENLCTBAX, UCTONb30BAHAW 0BaBOK K
anexTponmTy (Akobbl ynyJwiaiowmx cpeacTs) notpebutens
TEpAET NPABO HA NPELABMEHUE MPETEHIUI N0 FrapaHTUK.
Tpw NCNONB30BAHAN NMPEAHA3HAYEHHSIX ANA 30H NOBEILIEHHOA
B3pLIBOONACHOCTY GaTapei UCMONHEHHBIX MO NPEANNCaHMIo
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oM. 0603HaqeHVe TUNa
2,0B X uneno snementos
Cs/54acos

1,29 kr/n

cM. 0G03HaYeHue Tvna
THom =30°C
7,0 OTMETKU YPOBHS 3NEKTROANTa “Make.”

Atex 94/9/EG, cnegyet Bo BpeMa akcnnyatauna cobniopath
yKa3aHust 1o 6BECTIEYEHMIO COOTBETCTBYIOLLMX BUZOB 3aLLIATHI.
TMpocum Bac y4ecTb OCOBEHHYI0 UHCTPYKLMIO NO
akenyaraumu.

1. BBOg B 3KCNNYaTaLMIO 3ANHUTLIX U 3APAKEHHbIX
Batapen

(BBOA B 3KCNNYaTALMI0 HE3ANONHEHHLIX 3NEKTPONUTOM
Garapei: cm. ocobble npeanucanns).

MposepuTh Batapeio Ha UCNPaBHOE MEXaHMHECKUX
cocrosiHue. HakoHeuHUKM BUHTOBbIE AOMKHLI 0GecneuvBaTh
XOPOLLYI0 KOHTAKTHOCTE 1 MPABATEHYI0 NONAPHOCTL, B
MPOTMBHOM CRy'ae BOSMOXHO noBpexaeHue GaTapeu,
MaLLMHB! U4 33PAAHOMO YCTPONCTBA, CrieslyeT NpUMeHsTL
Tonbko paspelueHHyio HOPPECKE cuctemy nepembidek
mexay KpaVIHMM 3MEMEHTOM 1 BbIBOAHbLIM MOJSIKOCOM.
KPEMNALWIA MOMEHT 4715 BUHTOB NEPEMbIMEK 1 HAKOHEHHVKOB:
25 HM £ 1 Hwm.

CnepayeT KOHTPONMPOBATL YPoBEHD nekTponuTa. Ecnu atot
YPOBEHL HAXOQMTCA HUXE BEPXHEro kpas cenaparopa, To
HeoBX0MMO MPOUSBECTM 0NMB AUCTUNTMPOBAHHOM BOAbI
(DIN 43530, yacTb 4) A0 HEOGXOAUMOTO YPOBHS.

[Jlosapsp batapem A0IMKeH NPOM3BOAUTLCA COrNAcHo NYHKTY
2.2

[lonne aneKkTponuTa cneayet NpousBoANTL
LAVCTUNIMPOBAHHOI BOOM 10 HOMUHANBHOTO YPOBHA.

2. 3kennyarauus 6atapei

Pexum akcnnyataum TAroBsix Bataper, MCNONB3yIOLMXCH B
06nacTH NPOMBILLNEHHBIX, 3NEKTPOTPAHCMOPTHbIX CPEACTE,
ONPEAENAETCH HOPMamu EN 62485-3.

2.1. Paspap 6aTapeit

BEHTMNSLMOHHBIE OTBEPCTS HE [IOMYCKACTCA ASPKATL
3aKPLITEIMK. TOAKNIOYEHNE WM OTKIIOYEHNE 3NEKTPUYECKIX
COBAMHEHMIA ( K NPUMEpY, LLITEKEPa) JOMKHO NPOUCXOQUTh
TOMbKO B 06ECTONEHHOM COCTOAHMN, AnA obecneveHus
onTvManbHoro cpoka cryxGul Gatapeu cneayet usberats
paspsa 6onee vem Ha 80 % HOMMHAMBHO EMKOCTH
(rmyGokwin paspsa).

Tny6okomy paspsay Gatapein CoOTBETCTBYET MIAHUMANbHaA
NMOTHOCTb ANEKTPONKTA

1,13 kr/ n.

EaTapeM B HE MOAHOCTbIO Pa3pAXeHHOM COCTOAHUN
HeAb3sl OCTaBAATb HE3aPSKEHHBIMU Ha AAUTEAbHOE
Bpems.

2.2, 3apap 6atapen.

Jlonyckaetcs 3apss GaTapey TONbKO MOCTOAHHLIM ToKoM. Anst
3TOFO NPMEMNEMBI METOABI 3apAfa cornacHo DIN 41773 u
DIN 41774. Noaknioyerne Gatapen NpOU3BOANTE TOMLKG K
COMPSIKEHHOMY, ANA pasmepoB Batapem JOMyCTUMOMY
3apAXEHHOMY NPUBOPY, C TeM, 4ToBbI UCKMKYUTL NeperpyaKy
ANEKTPUECKUX COBAMHEHNI 1 KOHTAKTOB, HEJOMyCTUMOE
0Bpa3oBaHue ra3oB UMK BbITEKAHUE 3NEKTPONUTA U3
anemenToB. Bo usbexanve npouecca rasoobpasosaHus He
JOMKHbI NPEBBILLIATLCS MAKCMATBHO AOMYCTUMBIE TOKM
COIN&CHO EN 62485-31. B cnyyae, ecnn sapaabiit npubop He
paBoTaert c Garapeeit, Heobxogumo, 4Tobbl dupma-
M3rOTOBUTENE NPON3BENA NEPENPOBEPKY NPUTOAHOCTH STOTO
npuGopa ANs 3apsga Bataped AaHHoro TUna.

B npoecce 3apsaa AomkeH BbiTb oBecneyeH JoCTaToMHb i
0TBOA ra30B. KpbILkn koprycoB Batapei 40mkHb! ObiTs
OTKPBITHI, HO 3arNYLUKU Ha 3NEMEHTaX AOMKHLI OCTaBaThCA

O)

3AKPBITBIMKM. HeoBX04MMO 0BECneUnTs BEHTMNALWMIO COMMACHO
Hopme EN 62485-3.

Mpu nopkmicYeHUn cnegyeT coBniogath NONAPHOCT
coenuHeHnA 3apsgHoro yeTpolicTea ¢ Barapeedt (nioc k
NNHCY, MUHYC K MUHYCY).

B npouecce 3apsiga Gatapen Temnepartypa anektponuta
noeiwaeTes npubn. Ha 10 °C. MostoMy 3apag cneayer
NPOU3BOAMTL NPH TEMMEPATYPaX 3NEKTPONUTA HIBKE NIoC
45°C,

TemnepaTypa anekTponuTa 6atapew JOMKHA COCTABNATL
nepes 3apsgoM MuHAManeHo +10 °C, Tak kak B NpOTMBHOM
cny4ae He o0ecneyvBaETCs NPaBUmbHLI NPOLECT sapada.
CocToAHME NONHOI 3APFKEHHOCTY CYATAETCS AOCTUIHYTEIM,
€CNU NNOTHOCT SNEKTPONUTA 1 HAMPSKEHWE AMeMeHTa
OCTAHOTCH HEUIMEHHLIMY B TeYeHUe ABYX YaCoB.

Mpocum Bac yuects 0COBEHHYI0 MHETPYKLMIO NO SKCNNyaTaumn
Ans TAroBbIx GaTape Tuna EEx.

2.3.  YpaBHutenoHblii 3apaa

YpaBHUTENbHbIN 3apAA NPOUSBOANTCH C Lienbio obecneyeHus
cpoxa cryxBbl GaTapem v Ans KOMNEHCALMM EMKOCTH. JToT
3apAA CreayeT NPOU3BOANTL Nocne FRyGoknX pa3psace i
NoCIE MHOTOKPaTHBIX HEMOMHbIX MOBTOPHLIX 3apAA0B Mo
rpacpukam |U. YpaBHUTENbHbIE 3apAAb! AOMKHbI BHINOMHATLCS
Cpagy e Nocne HOpMarnbHOro pexvMa sapsga. 3apAaHbiil Tok
MOXET COCTaBNATL MAKCUMansHO 5 A / 100AY HOMUHANGHOI
eMKOCTY ( KOHeL| 3apAaa; CM. NYHKT 2.2).

Cnegyet yuuTbiBaTh TeMneparypy!

2.4. Temneparypa 3NeKTponuTa.

Temneparype snexrponuta B 30 °C onpeaensieTcs kak
HOMUHaNbHast, MoBbILLEHHAA TeMNepaTypa CoKpalLaeT cpok
cnyxbl, NOHWKEHHaA TeMnepaTypa yMeHbLIaeT
pacnonaraemylo emMkocTb. Temnepatypa B 55 °C sensietca
npeAenbHoil TEeMNepaTypoil, U OHa He 4OoNYCTAMa B KayecTee
paboseit Temnepatypl.

2.5, 3nekTponur.

TMoA HOMUHaNLHOW NOTHACTBIO 3MEKTPONUTA NOHUMAETCA
NROTHOCTL 3nekTponuTa npu 30 °C 1 HOMUHANBHOM YPOBHE
NEKTPONATA B MONHOCTbIO 3aPSHKEHHOM COCTOAHIM
aKkyMynsTopa. MoBbiLIEHHaS TEMNEpaTypbl YMEHBLIAIOT, &
fonee Hu3kve TeMNepaTypbl NOBLILAIT NMOTHOCTL
anekTponuTa. COOTBETCTBYIOLUMIA NOMPaBOMHBIA Ko3thdMLMEHT
cocraenset -0,0007kr/n Ha °C. Mpumep: MnoTHocTs
anexTponuta 1,28 kr/n npu 45 °C cO0TBETCTBYET NNOTHOCTH
1,29r/n npu 30 °C. YncToTa SnEKTpONUTa AOMKHA
COOTBETCTBOBATL TPeboBaHNAM CTaHAapTaM

DIN 43530, vacTb 2.

[ns noaaepxaHus 6atapei B 3KCNNyaTaLUOHHON FOTOBHOCTI
CcnesyeT UCTIONB30BATL CMIEAYIOLLME 3aDAOHBIE PEXAMBI:

3 Texnuueckoe obcnyxueanue,

3.2. ExXeaHeBHoe.

batapen cnegyert sapsxaTb nocrne Kaxgoro paspsga. B koHue
3apsfa cneayeT KoHTPonMpoBaTh ypoBeHb anekTponuTa. Mpu
HEO0BX0AMMOCTH B KOHLE 3apsiaa 0BecneumTh HOMUHANBHBIA
YPOBEHb aNEKTPONUTA NYTEM AONMBA ANCTUNIMPOBAHHOMBOAb.
YpOBEHb 3NEKTPONUTA HE OMKEH NPEBLILIATH BEPXHErO Kpast
cenaparopa Wi He AOIKeH BbiTb HUXKE COOTBETCTBYIOLSH
oTMeTKI “MuH’.

3.3. ExenepencHoe.

locne 3apsga NPoBOANTL BHELLIHWIA OCMOTP Ha 3arpa3HeHue
WK MexaHneckvie nospexgenue. B cnyyae perynspkore
NPUMEHEHUA METOO0B 3apsAga

no rpacouky [U cnepyeT NpoBOANTL YPABHWTENbHLIV 3aPAA
(cm. nyHKT 2.3).

34, Exemecsynoe,
B KoHUe 3apsaa cneayeT U3MepsTh U PerucTpUpoBaTh
HaNpsXEHMe BCEX AMEMEHTOB M BNOYHBIX aKKYMYNATOPOB NpH

* MoHTax/BBOZ, B 9KCNyaTaLuio, 06CnyXuBaHne, O4nCTKa U AEMOHTaX
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NOZKNIOHEHHOM 38PSAHOM YCTpoitcTRe. Mocne okoHYaHUs
3apaAa CNieAyeT UIMEPATh M PerUCTPUPOBATE NNOTHOCTE
SNEKTPONNTA 1 TEMNEPATYPY BCEX dnemeHToB. Ecnn
0BHAPYKeHE! CYLIECTBERHBIE U3MEHEHUA HAMEPEHHBIX
NapaMeTRoB MM CTINYNA MEXAY 3HAYSHUAMU DadMNHHBLIX
ANEMEHTOB UMK BnoyHbix BaTapeil, cnegyet 00paTHTLCR B
CEPBHCHBIE CNyXOb GUPMB! ANA NPOBSASHNA A3NbHEALIMX
NPOBEPOK 1 BOCCTAHOBNEHUS BaTapeit.

34. ExeropHoe.

B cooteetcTeme ¢ Hopmamk EN 1175 -1 no mepe
HeoBX0AMMOCTY HG He pexe pasd B reg, cnegyeT
KOHTPONMPOBATH CONPOTUBIEHNE M3ONALKK BaTapent W Bcero
TPAHCNORTHOTO CPEACTBA, MPHBNeKas CNeuManicTa -
AMEKTPVKA.

MNogoBHele MPOBEPKN FOMKHBI NPOUIBCANTLCS B COOTBETCTBUN
¢ Hopmamu EN 1887-1.

CornacHo cTangapTy EN 62485-3, COMPOTHBNIEHNE M30NALMM
farapen He AGMKHD NpeBbILATE 3Ha4eHWe 50 OM Ha kaxabli
BONBT HOMMHANBHOTO Hanpsketus. [ns Batapei ¢
HOMUHANGHBIM HaNpsxeHvem Ao 20 B MuHumanbHoe
HOMMHANBHOE 3HAYEHNE CONPOTHBNEHUA COCTaBNAET

1000 Om.

4, ¥Yxop 3a GaTapesAmu.

Batapetc cnegyeT CORSMKATL CYXOW 1 YMCTON BO n3bexarne
TOKa YTEHK NG NOBEPXHOCTH. YucTky SaTapen cnegyet
TPOA3BCAMTE COIMECHS MPEATIMCAHUID «MUCTKa TAFOBLIX
Barapeii». CBpasylowyocs Ha Axe kopnyca Sarapen
KUAKOCTD CnepyeT NepuoANYecK OTKa4UBaTh B COCTBETCTBUN
C NpeanvcaHnsmu No yxody 3a Satapeeit.

BosMoxHble NOBPEXAEHIA MIONALMK BOIHUKAIOWME NOCNE
uMCTRM BaTapeu, A0MKHE GbiTh HE3aMEAMMTENEHO YCTPaHEHS!
€ UenbK 00ecnesHIs NapamMeTpoB H3ONSLAM COMMAacHo
CTaHAAPTY EN 62485-3! U NPEAOTBPALIEHMIO CYXON KOPPO3MK.
B criyvae, ecni HEOBXOAUM JEMOHTaX SNEMEHTOB
LenecoctpasHo 0GpaTiTbCs B CEPBUCHYIC CYXOY (UPME,

5. XpaHenue Garape.

B cnyvae, ecnu B TeveHie ANUTENBHOTO NEpUoaa He
nnaxupyeTes aKennyataumus Gatapelt, ux XpaHetne
FAOIKHO NPOUIBOAUTLCS B NONHOCTHIO 3APAKEHHOM
COCTOAHAV B CYXOM NOMELUSHWY NN TemnepaType Buiwe 0 °C.
1. ExemecsuHsii ypaBHUTENbHeIA 3apAg COTMacHo
nyHkTy 2.3.

2. MonaepKuBaIOLLMA 3apSA NP 3aPSAHOM HAMPSKEHUM
2,23B X YACNO 3NEMEHTOB.

CrieayeT yyuTbIBaTh BANSHUE ANNTENBHOCTH XPaHEHNS Ha
CpoK CNy#Ob! SaTapem.

6. HencnpasHocTi 6aTapen.

B cnyyae, ecriv oSHapyXeHb! HercnpaeHocTy GaTapen U
3aPAAHOTO YCTPOWCTBA, HeOBXOAMMO HE3aMeANUTENbHO
obpatutecs B cepanchyi cnyxby dupmsl. Mpoeeaetne
W3MEPEHMI B COOTBETCTBIE ¢ MyHKTOM 3.3 ynpowwaeT nouck
AedEKTE M YCTPaHEHNE NoBpEXAEHNA. CEpRICHBIE KOHTPAKTR!
C HaMW YNPOLIAIOT CBOSBPEMEHHOE BEIRBNEHNE JethekTOB.

7. Barapewu trak® air na 6aae,
1. Heofixopumo o8ecnednTs YCnoBue, KOTopoe PaccyuTaHo
NS NapamMeTpoB 3aPRAHOTC YCTPONCTEA 3NEKTPONATAYECKON
LMpKYNALMK, BXOASLLEMO B 0B bem Sarapeu.
2. Tlepeg nycxoM B aKkcrinyaTauuio 6arapey trak® air
Heo0X0A1MO 0BA3ATENEHO BLINOMTHUTS KOHTPOME CHCTEMBI.
JlaHHBIA KOHTPOMB NPOM3BOAUTCS CNEAYICLMM COpasoM;
— BBINOMHUTE KOHTAKTUPOBAHNME MECT NOAKTIOHEHNA
BO3AYXa
— BKIOHMTH BO3AYLUHB(A HECOC € NOMCLLBIC
KOHTPONBHCHA KNABULLM
— NPOW3BECTI BU3YaMNbHbIIA KOHTPONb
ANEKTPONUTUYECKOA NOBEPXHOCTU BCEX A4eeK B
CTHOWEHNV DBAXEHUS W MOZHUMAIOLUMXCA BBEPX

BO3AYLUHbIX My 3bIPbKOB.

Myck B skennyataumio SaTapen trak® air MoxeT Bbite
BBIMONHEH TC/IBKG NOCNE ACCTATOUHOTO «NIEPEMELIMBAHUS BO
BCEX Aueilkax.

3. 3anpeluaeTcs POUBOAUTL U3MEHEHUE KOMMYTALVOHHON
NoCneaoBaTeNbHOCTU cucTeml trak® air. Heoixogmmo B
[A0CTaTOUHOM 0GbEME BINONHUTE HACAAKY OTAENMbHEIX
LUNAHIOB Ha TPOHHVKA C Lenblo 0GeCneyeHins repMeTuuHOCTI 1
MPOUHOIO COBLNHEHNS.

3anpewaeTea ¢rubaTh WNAHICBLIE COSAMHEHNA!

4. Pabodee ykasaHne

S4SIKM MOXHO 3MONHATL TOMLKO O4MLLGHHbIN B030YXOM. 3T
ycnoeue 0fecneyinBagTCs ¢ NOMOLLIbIC COOTBETCTBYIOLLIENO
unbTpa. 3apAgHbIe YCTpoicTBa PUpMbl HOPPECKE, Kak
npasino, 0Gopya0BaHb! TakAM GUNLTROM.

8.Cucrem ans monmeku oAbl AquaFill

POWER FROM INNOVATION

1 EMKOCTb BOABI

2 CnyckHo# natpyBoK C WapoBbiM KpaHoM

3 3ab0pHblit NYHKT C 3NEKTPOMATHUTHbIM KNanaHoM
4 3abopHbIi NYHKT C WapoBbIM KpaHoM

& Pene notexa

6 CoeannuTenbran MyTa 6atapen

7 3apsgHoe yCTpoiicTao

BYHKUHOHWPOBAHWE

B npo6e ¢ NCMOLLBIO NONNABKA NPUBCINTCA B ABIKEHUE
KnanaH. JaHHbil knanax perynupyeT NpoLece ZONUBKA B
QTHOLIBHUN HeoBxonmore

konMuecTBa. NoganHoe AABNeHUe BOAbI NPOUIBORUT
Gnokvposky faneHefilueil nogaqm eogsl 1 oBecnevyrsaer
npaBubHOE 3anupanve. [lna 6esynpeqHoro
(YHKUMCHVDOBAHNS CUCTEMBI AONVEXM BOAbI HeoDXo4UMo
COBMI0AATD CNERYIOLME MyRKTE

Npouecc 3anontHenna

ONTMMaAbLHO MPOBECTU AO3aMNOAHEHME 3a MoAYaca

O 3aBepLUEHNs MOAHOM NOrpy3kW. AOAUBKA AOAXKHA
OCYLLECTBAATLCA CPady Xe MOCAE 3aBEPLIEHUA 3aPAAKH.
ExeaHeBHaA AOAMBKA He AOMYCKaeTCs, MOCKOAbKY
nepenoAHEHWE MOXET Bbl3BaTb YTEUKY SAEKTPOAUTA.
PekomeHayeTcs exeHepenbHas AOAVBKA.

[Tpu ¢ 3NEKTPOHHBIM YNpaBAEHUEM 3aNONHEHVN 2apAAHbIA
nepexmoqarens EC cneaut 3a cobnioperviem keobxoguoro
CPpoKa A71A BBINONHEHWA AGTVEKA. [y 3TOM NOAKNIYeHKe
CUCTEMB! HeOBX0IMMO NPOK3IBOJMTE TAKKE OfMH Pa3 B

HEZENKC.

MpoBky NPEgOCTABNSICT BOIMOKHOCTb ANR BBINGNHEHNS
BH3YAMBHOIG KOHTPONS € LIENbIC ONPeAeneHns yposHa
ANEKTPONNTA.

MPOACAKUTENLHOCTEL 3aNONHEHUS
TponeMKATENBHOCTb 3AMCITHEHKS 3aBUCHT OT paloueit
HArpY3KA M OT BORHVKAIOLUEA NI STOM TEMNeparTypbl

O

oKkpyxaroLed cpedel. MpoLeaypa AOAMBKM 06bIUHO
3aHUMaeT NpubA. 3 MUHYTbI. OCTaHOBKa MHAMKaTOpa
pacxoAa yKasblBaeT Ha 3aBepLUeHUEe NPOLEAYPbI
AOAMBKMU. MocAe 3aBepLUEHUs NPOLEAYPbI CAEAYET
cpasy Xe OTKAKOUMTb MOAAYY BOAbI BO U3bexaHue
nepenoAHeHus 6arapeu.

Pabouee paBnenne

YCTpOiCTBO ANS 4ONMBKM BOAL! HEODXOAMMO YCTaHOBNTL
Tarum 0Bpazom, utall Ha BHICOTE BEPXHEN KponMky BaTapen
Haxemnock daenewve B pasmepe ot 0.2 8o 0,6 Sap.
PesepByap ¢ BOZOWA GOMKEH BbITh YCTAHOBNEH Ha BbICOTE OT 3
1o 7 M. Mpu exbope nonepesHore cevexua TpyGonposoaa
HOMKHBI YUHTLIBATLCS KONMMYECTBO 3a00PHDIX NYHKTOB W AMMHA
TpyBonposoga. batapeun B MCNOAHEHWM AAA PbIHKa
CeBepHON AMEPUKU AONXKHBI 3aMOAHATLCS BOAOK MOA
AaBaeHvem 1,7-2,4 6apa.

Yucrora

B eMKOCTb MOXHO 3aNONHATL TONbKO BOZY. UYMCTOTA KOTOPOW
cooTeeTcTRYET Hopme QWH 43 530, vacTh 4. EMKOCTb U
ccTema TpYGONPOBOZA HE AOMKHBI COAEPHaTh IPRA3HBIE
4acTMLbl, KOTOpPbIE MO Bbi GTPASUTECS HA
paboTocnocobHOCTH MpodkK. C YUETOM MPEANUCAHNA TEXHUKM
GesonacHocT# HeoBXoAKMO NPeaYyCMOTPET B rNaBHOM
TpySONPOBOZE. KOTOPBIA BEJET k GaTapee. GuALTP ¢
NpenyCKHOR cnocoBHoeTbio B pasmepe ot 100 4o 300 um.

Wnaxroeoe coeuHerte B SaTapen

LLinaHroBore coeguHeHHe OTIeNbHBIX FHEEK B Npegenax
Gatapen COOTBETCTRYET CYLLECTEYIOLEMY 3NEKTDUMECKCMY
noAKNIoyeHnio. o 37O/ NpUIKHE 3aNpeLLaeTes BENOMHATE
KaKkue-NuBo U3IMeHeHNA.

Barapen, ocHaluéHHbie AquaFill MOXHE XpaHWTb TONbKO B
NOMELLEHMAX ¢ TEMNEpaTypoii ¢abiwe O C (B NPOTMBHOM
CNyYae CYLECTBYET CNACHOCT: 3aMEp3aHUA).

Pene notoka

C Lenbio BLINONHEHUA KOHTPONS NPOLECCa 3anonHeHns B
BOQONPOBOAE NEPed MECTOM NOAKMIOYEHNA COSIUHUTENbHOM
MydTH GaTapen MOXHC YCTAHOBMTL pene noToka. Bo Bpems
npoLiecca 3anomHex1s NoToK BOAbI, KATOPbIA NOCTYNAET
CBEPXY, NPOM3BOANT LABIIEHIE Ha LIAPOBON SNEMEHT B
CTOPOHY HUDKHErO yropa TpySiu. Mocne sakpbiTis scex npook
NNaBaloLMil CBEPXY LUAPOBCH 3MEMEHT FOBOpUT 06 OKOHYEHWN
npeLecca ACIMBK.

WHcTpymeHT Ana cHATMA npobok

Lns cHaTis npobkwn cuctemel AquaFill paspewastc
WCMONb30BATL TOMbKC CELMaNbHbI MHCTPYMEHT. CHATHE
NpOBRN AOTKHO OCYLLECTBNATECA 0COGEHHO OCTOPOXHO BO
n3BexaHne noBpexIeHuA.

&

Pb npeanucasnam

Boaspar 6atapei NPOUM3BOAKUTENIO.
Crapble UCNoMNb3oBaHHbie GaTapeu C 3TUM 3HAKOM ABNAIOTCA NPOAYKTOM AN BTOPUYHOIO MCMONb30BaHUS U NoABEepralnTcs
nepepaGoTkv. Gatapen He npeaHasHauerHbIe ANA BTOPUUHON nepepadoTki CrieAyeT yTUNMaupoBaTh COrNAacHo CrneunantHbim
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Navodila za uporabo

Svinceve akumulatorske baterije z oklepno celico HPzS in HPzB

Nazivne vrednosti:

Nazivna kapaciteta Cs

Nazivna napetost

Tok praznjenja

Nazivna gostota elektrolita*
Nazivna temperatura

Nazivni nivo elektrolita

Koli¢ina elektrolita v litrih

* Dosezena v 10 ciklih polnjenja

Upostevajte navodila za uporabo in
naprej PriloZite nakladalni prostor
viden. Dela na baterijah samo po uspo-
sobljeno osebje.

Med izvajanjem del* na akumulator-
ju nosite zas¢ito za obraz (na udarce
odporen vizir v skladu z EN 166 razred
F), zascitna ocala in varovalno obleko.
Upostevajte predpise za preprecevanje
nezgod ter EN 62485-3 in EN 50110-1.

Ne kadite. Ni odprtega plamena jaz,
Zarek ali iskre v blizini Baterija zaradi
eksplozije in ognja voznjo.

Kislina spusti v o¢eh ali na Koza z veliko
Ciste vode Sperite. Nato takoj eno Glej
zdravnika. OnesnaZen s kislino Izperite
obleko z vodo.

Eksplozija in nevarnost poZara, krat-
kotrajno izogibajte se sklepom. Pozor!
Kovinski deli baterijskih celic so vedno
pod napetostjo, zato nobenih tujih pre-
dmetov ali del Prici pri¢o na baterijo.

Elektrolit je zelo koroziven.

Ne nagibajte baterije.

Samo dovoljeno dviganje in prevoz
Uporabi teinrichtungen, z. Dviganje jedi
po VDI 3616. Dvigalni kavelj se ne sme
poskodovati na celici len, konektorjev
ali povezovalnih kablov vzrok.

B O® 2R &

Nevarna elektri¢na napetost.

NeupoStevanje navodil za uporabo, z Popravilo
z neoriginalnimi nadomestnimi deli, vsiljivnimi
posegi, uporabo dodatkov na elektrolitu (domne-
vna pravna sredstva) odpravijo garancijo.

Za baterije po ATEX direktiva 2014/34/EU, upos-
tevajte navodila za vzdrZevanje ustrezne stopnje
zasCite med delovanjem (glejte priloZeno potrdilo).
Upostevati je treba dodatna navodila za uporabo

1. Zagon napolnjenih akumulatorjev

Za zagon akumulatorjev, ki jih niste napolnili,
glejte posebne predpise.

Preverite, ali je akumulator v mehansko brezhib-
nem stanju. Priklju¢ni kabel akumulatorja mora
imeti dober stik in pravilno polarnost. V nasprot-
nem primeru lahko unicite akumulator, vozilo ali

40

glejte tipsko ploscico

2,0V x Stevilo celic

15 (Cs/5 h)

1,29 kg/l

30°C

do oznake nivoja elektrolita »max.«
glejte tipsko ploscico

polnilnik. Uporabljati se sme samo kon¢ni odvodni
sistem, ki ga je odobril HOPPECKE. Zatezni momen-
ti vijakov na polih in spojk: 25 +1 Nm.

Preverite nivo elektrolita. Ne sme biti niZji od
zgornjega roba locilnih plos¢. To prav tako preveri-
te pred pricetkom polnjenja. Elektrolit po popolni
napolnitvi z destilirano vodo dopolnite do zgorn-
jega roba ustrezne oznake (skladno s standardom
DIN 43530-4). Akumulator napolnite skladno s
tocko 2.2 teh navodil za uporabo (ob dobavi znasa
kapaciteta akumulatorja vsaj 85 % Cnaz. Nazivna
kapaciteta je doseZena v 10 ciklih polnjenja; ogle-
jte si tudi standard DIN EN 60254-1).

2. Obratovanje

Za obratovanje pogonskih akumulatorjev za vozila
velja standard DIN EN 62485-3 »Pogonski akumu-
latorji za elektri¢na vozila«.

2.1 Praznjenje

Za doseganje optimalne Zivljenjske dobe se je med
delovanjem treba izogibati praznjenju, ki presega
80 % nazivne kapacitete (globoka izpraznitev). To
ustreza gostoti elektrolita 1,13 g/l ob koncu pra-
znjenja. Akumulatorje je treba napolniti takoj po
vsaki izpraznitvi. To velja tudi za delno izpraznjene
akumulatorje. Elektri¢ne prikljucke (npr. npr. vti¢)
priklopite ali odklopite samo, ko ni elektricnega
napajanja. Delno izpraznjene baterije ne smete
pustiti dalj ¢asa brez polnjenja.

2.2 Polnjenje

Polnjenje je dovoljeno samo z enosmernim tokom.
Dovoljeni so vsi postopki polnjenja skladno s stan-
dardoma DIN 41773 in DIN 41774. Za preprecitev
preobremenitev elektrinih vodov in kontaktov,
nedovoljenega nastajanja plina in uhajanja elek-
trolita iz celic akumulator polnite samo s pripada-
jocim polnilnikom, primernim za velikost akumu-
latorja. Ob nastajanju plina ni dovoljeno preko-
raciti mejnih vrednosti toka skladno s standardom
EN 62485-3. Ce polnilnik ni bil nabavljen skupaj z
akumulatorjem, je priporocljivo, da njegovo ustre-
znost preveri proizvajalCeva servisna sluzba. Med
polnjenjem se temperatura elektrolita dvigne za
pribliZzno 10 °C. S polnjenjem je zato treba priceti
Sele, ko je temperatura elektrolita pod +45 °C.
Temperatura elektrolita mora znasati vsaj +10 °C,
saj v nasprotnem primeru pravilno polnjenje ni
mogoce. Polnjenje je koncano, ko sta gostota
elektrolita in napetost akumulatorja stalni vec kot
2 uri. Za akumulatorje ATEX upostevajte posebna
navodila za uporabo. Izmerite temperaturo elekt-
rolita. Za polnjenje mora ta biti med +10 °Cin +45
°C. Odprite prostor za vgradnjo akumulatorja, tako
da odstranite pokrov prostora oz. predala. Poskrbi-

O)

te za ustrezno odvajanje polnilnih plinov, da se pri
polnjenju izognete eksplozijam plinske mesanice.
Zamaskov na celicah ni dovoljeno odpirati in
morajo med polnjenjem ostati zaprti. Poskrbite,
da bo polnilnik izklopljen. Akumulator prikljucite
na ustrezna pola (plus na plus 0z. minus na minus).
Nato vklopite polnilnik.

Po koncanem polnjenju najprej izklopite
polnilnik, nato pa akumulator odklopite od
polnilnika.

2.3 Izenacevalno polnjenje

Izenacevalno polnjenje je namenjeno zagotavlja-
nju daljSe Zivljenjske dobe in ohranitvi kapacitete
akumulatorja. Potrebno je v naslednjih primerih:
- po globoki izpraznitvi

- po veckratnem nezadostnem polnjenju

- po polnjenju s karakteristiko IU

Spremljajte temperaturo elektrolita (oglejte si
tocko 2.2 v teh navodilih za uporabo). Najprej
izvedite obicajno polnjenje s svojim polnilnikom.
Nato izvedite izenacevalno polnjenje z naslednji-
mi parametri: Izracunajte najvecji polnilni tok (5 A
na 100 Ah nazivne kapacitete) in nastavite polnil-
nik. Primer: akumulator s kapaciteto 475 Ah zah-
teva polnilni tok 23,75 A. Cas polnjenja bi moral
znasati pribliZno 72 ur. Nato zakljuite polnjenje
skladno s tocko 2.2 teh navodil za uporabo. Po
72 urah se polnilnik samodejno izklopi (varnostni
izklop).

Upostevajte temperaturo!

2.4 Temperatura

Temperatura elektrolita 30 °C je t. i. nazivna tem-
peratura. Visje temperature skrajsajo Zivljenjsko
dobo, niZje temperature pa zmanjsujejo razpo-
loZljivo kapaciteto. Zgornja mejna vrednost tem-
perature znasa 55 °C, vendar je med delovanjem
ni dovoljeno doseci.

2.5 Elektrolit

Elektrolit mora ustrezati predpisom glede Cistoce,
ki jih doloca standard DIN 43530-2. Nazivna gos-
tota elektrolita se nanasa na temperaturo 30 °Cin
nazivni nivo elektrolita, ko je akumulator povsem
napolnjen. Visje temperature zmanjsujejo gostoto
elektrolita, niZje temperature pa jo povecujejo.
Korekcijski faktor znasa -0,0007 kg/l na 1 K. Pri-
mer: gostota elektrolita: 1,28 kg/L pri 45 °C ustreza
gostoti 1,29 kg/l pri 30 °C.

3 Vzdrzevanje

3.1 Dnevno

Akumulatorje je treba napolniti takoj po vsaki izp-
raznitvi. Pred zaCetkom polnjenja preverite raven
elektrolitov. Nivo elektrolitov ne sme nikoli pasti
pod vrh separatorja. Potreba po polnjenju z vodo
se pri vtiu s teCajnim pokrovom pokaZe tako, da
raven pade pod minimalno raven, pri vti¢u Aquafill
pa s kazalcem ravni. Pri uporabi indikatorja ravni
elektrolita se prenizka raven elektrolita signalizira
vizualno. Po potrebi dolijte destilirano vodo do
nazivnega nivoja.

* Namestitev/zagon, vzdrZevanje, ¢is¢enje in demontaza
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3.2 Tedensko

Po ponovnem polnjenju izdelek preglejte, ali je
morda zamazan ali poskodovan. Pri rednem poln-
jenju po karakteristiki IU izvedite izenacevalno
polnjenje (oglejte si tocko 2.3 v teh navodilih za
uporabo).

3.3 Mesecno

0b koncu polnjenja pri vklopljenem polnilniku
izmerite in zabeleZite napetost vseh celic 0z. blo-
kov akumulatorjev. Po koncu polnjenja izmerite
in zabeleZite gostoto ter temperaturo elektrolita
vseh celic. Ce opazite bistvene razlike v primerjavi
s preteklimi meritvami ali razlike med celicami oz.
bloki akumulatorja, se za nadaljnje preverjanje oz.
zagon obrnite na servisno sluzbo.

3.4 Letno

Skladno s standardom EN 1175-1 mora strokovno
osebje po potrebi 0z. vsaj enkrat letno preveriti
izolacijski uporvozila in akumulatorja. Preverjanje
izolacijskega upora akumulatorja je treba izvesti
skladno s standardom EN 1987-1. Izmerjeni izo-
lacijski upor akumulatorja skladno s standardom
EN 62485-3 ne sme biti manjsi od 50 Q na volt nazi-
vne napetosti. Pri akumulatorjih z nazivno nape-
tostjo do 20 V znasa najmanjsa vrednost 1000 Q.
Po potrebi 0z. vsaj enkrat letno vizualno preglejte
prikljucke na enosmerni tok. Zamenjajte jih v nas-
lednjih primerih: Poskodovani nosilci za pritrdi-
tev kablov ali rocaj. Mestoma otrdela in oZgana
izolacija. Vidne razpoke in korozija na priklju¢nih
mestih (stisnjena mesta). Vidne brazde na sticnih
povrsinah.

4.VizdrZevanje

Akumulator mora biti vedno Cist in suh, da pre-
preite pojav plazilnih tokov. Akumulator Cistite
skladno z navodili ZVEI za Cis¢enje pogonskih aku-
mulatorjev vozil. Skladno s predpisi je treba pose-
sati tekocino iz predala za akumulatorin jo zavredi.
Poskodbe izolacije predala za akumulator je po
(is¢enju poskodovanega mesta treba popraviti, da
zagotovite izolacijske vrednosti skladno s standar-
dom EN 62485-3 in prepreite korozijo predala. Ce
je potrebna obnovitev celic, se obrnite na servisno
sluzbo.

5. SkladiScenje

0Ob daljSem prenehanju uporabe akumulatorje

povsem napolnjene skladis¢ite v suhem prostoru,

zasCitenem pred zmrzovanjem. Da bi med skla-

dis¢enjem zagotovili pripravljenost akumulatorja

na takojsnjo uporabo, izberite enega od nasledn-

jih postopkov polnjenja:

1. mesecno izenacevalno polnjenje skladno s
tocko 2.3 teh navodil za uporabo

2.vzdrZevalno polnjenje pri polnilni napetosti
2,23\ x Stevilo celic

Pomnite, da Zivljenjska doba akumulatorja tece

tudi v ¢asu skladiscenja.

Predhodno napolnjenih celic PzS, ki so shranjene

na suhem, ni dovoljeno skladisciti vec kot 2 leti

(pri povprecni temperaturi 23 °C in 50-odstotni

relativni zracni vlaznosti).

6. Motnje

(e se na akumulatorju ali polnilniku pojavi napa-
ka, je treba takoj poklicati servis. Ce so bile opra-
vljene meritve skladno s tocko 3.3 teh navodil za
uporabo, izmerjene podatke za hitrejSe ugotavlja-
nje vzrokov motenj in njihovo odpravo posreduje-
te servisni sluzbi.

7. HOPPECKE trak | uplift air (dodatna oprema)

7.1 Funkcija

Sistem za kroZenje elektrolita trak | uplift air z
mesanjem elektrolita pomaga preprediti negativ-
ne posledice razslojevanja kisline in hkrati skrajsa
¢as polnjenja.

7.2 Obratovanje

Prepricajte se, da je polnilnik, ki pripada aku-
mulatorju, zasnovan za kroZenja elektrolita. Pred
zagonom akumulatorja s sistemom trak | uplift
air izvedite naslednji obvezen sistemski preizkus:
- prikljucite zracne prikljucke;

- vizualno preglejte povrsine v stiku z elektro-
litom na vseh celicah ter opazujte gibanje in
dvigovanje mehurckov. Akumulator s sistemom
trak | uplift air uporabite samo, ko bo vsebina vseh
celic dovolj »premesana«. Ne spreminjajte vklop-
nega zaporedja sistema trak | uplift air. Prepricajte
se, da so posamezne cevi dovolj trdno prikljucene
na T-kose, kar zagotavlja tesnjenje in zanesljivo
delovanje. Ne upogibajte cevi. Vstavite ustrezen
filter, da bo v celice prihajal samo Cist zrak. Polnil-
niki HOPPECKE s priklju¢kom EUW so navadno Ze
opremljeni z ustreznim filtrom.

8. Sistem za naknadno polnjenje vode AquaFill
(dodatna oprema)

[14] HOPPECKE

POWER FROM INNOVATION

1 Rezervoar za vodo

2 Izpusti prikljucek s krogelnim ventilom
3 Pipa z magnetnim ventilom

4 Pipa s krogelnim ventilom

5 Nadzor pretoka

6 Prikljucek za akumulator

7 Polnilnik

Funkcija

Cepi v akumulatorju so opremljeni s plovcem in
ventilom. Oba skupaj uravnavata dolivanje vode.
Ko je ustrezen nivo vode doseZen, se dovod vode
zapre. Za brezhibno delovanje sistema za polnjen-
je vode je treba upoStevati navodila pod tocko 8.2
v tem priro¢niku.

O

Naknadno polnjenje vode

Optimalno je naknadno polnjenje treba izvesti pol
ure pred koncanem celotnem polnjenju. Dova-
janje je treba opraviti najpozneje takoj po koncu
polnjenja.

Vsakodnevno polnjenje ni dovoljeno, saj lahko
prekomerno polnjenje povzrodi iztekanje elektro-
lita. Priporocljivo je tedensko polnjenje.

Med elektronsko krmiljenje polnjenjem polnilnik
HOPPECKE vklopi elektromagnetni ventil (1 ~230
V) ob ustreznem Casu za polnjenje vode. Obvezen
¢as polnjenja je nastavljiv. Tudi pri samodejnem
polnjenju polnilnik na akumulator prikljucite samo
enkrat na teden.

Trajanje polnjenja

Trajanje polnjenja je odvisno od obremenitve aku-
mulatorja med uporabo in temperature okolice.
Postopek polnjenja praviloma traja priblizno 3
minute. Konec postopka polnjenja je oznacen z
ustavitvijo indikatorja pretoka. Nato je treba takoj
prekiniti dovod vode, da se prepreci prekomerno
polnjenje baterije.

Delovni tlak

Sistem za polnjenje vode je treba namestiti tako,
da je tlak vode v visini zgornjega roba akumulator-
jamed0,2in 0,6 bara. Vta namen namestite rezer-
voar za vodo, in sicer na visini od 3 do 7 metrov.
Pri izbiri prereza cevi upostevajte Stevilo odjemnih
mest in dolZino cevi. Baterije, ki so posebej oprem-
liene za severnoameriski trg, je treba polniti zvodo
pod tlakom od 1,7 do 2,4 bara.

Cistost

V rezervoarju uporabljajte samo destilirano vodo
skladno s standardom DIN 43530-4. Poskrbite, da
rezervoar in cevovod ne bosta vsebovala umazan-
ih delcev. V glavni vod do akumulatorja namestite
filter, ki bo vvod do akumulatorja/sistema za poln-
jenje prepuscal delce z najvedjo velikostjo od 100
do 300 pym. Pri filtru upostevajte tudi predpisani
tlak polnjenja.

Cevovod na akumulatorju
Cevi posameznih celic v akumulatorju so del obstojece
elektri¢ne napeljave. Ne spreminjajte poteka cevi.

Akumulatorje s sistemom AquaFill hranite samo
v prostorih s temperaturo nad 0 °C, sicer lahko
sistem zamrzne.

Nadzor pretoka

Za spremljanje postopka polnjenja je mogoce
v dovod vode pred prikljuckom akumulatorja
namestiti merilnik pretoka. Med polnjenjem se
notranji rotor vrti. Ko so vsi ¢epi zaprti, mirovanje
rotorja nakaZe, da je polnjenje zakljuceno.

Pripomocek za dvigovanje ¢epov

Za izvlek ¢epa AquaFill uporabljajte samo posebno
orodje. Cep izvlecite izjemno previdno, da pre-
precite morebitne poskodbe.

%& Pb

Rabljene baterije so zlasti nevarni odpadki za predelavo.
Te baterije, 0znaCene s simbolom za recikliranje in precrtanim zabojnikom za kolesa, ne smete mesati z gospodinjskimi odpadki. Vrsto
vrnitve in predelave se mora dogovoriti s proizvajalcem v skladu s § 8 BattV.
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trak | collect
Kurzanleitung Batteriecontroller

trak | collect erfasst die Batteriespannung, den Lade- und Entladestrom, die
Batterietemperatur und die Fillhohe des Elektrolytfiillstandes.

trak | collect hat keinen Einfluss auf die Nutzung der Batterie. Der Batteriecon-
troller kann keine Schaltvorgange auslosen und in kritischen Betriebsbedin-
gungen die Batterie abschalten.

Die LED-Anzeige ist in der Ndhe der Batteriesteckdose installiert.

Normaler Betrieb: LED zeigt Ladezustand an, vgl. Tab. 1.
Weitere Funktionen: LED zeigt Wartungsbedarf oder Storung an, vgl. Tab. 2.
Beachten Sie bitte die entsprechenden Anweisungen.

O)
B

Short manual battery controller

trak | collect captures battery voltage, charge and discharge current, battery
temperature and electrolyte level.

trak | collect does not influence the battery operation and usage.

It cannot act as a switch to shut down the battery in critical situations.

The LED-Display is located near the battery charging plug.

Normal operation: LED shows state of charge (SOC), please refer to Tab 1.
Additional functionality: LED shows service information or anomalies, please
referto Tab 2. Please following the instructions.

Farbe/Color soc Hinweis/Hint

>75% Geladen/charged
Gelb/yellow >50% Einsatzbereit/ready for operation
Orange/orange >25% Restfahrzeit/low charge state
liree <23% E)r:iar:gienn;ul?;:r?t/ly needed

Tab. 1: LED Anzeige Ladezustand
LED Display for SOC

Farbe/Colour Blinkend/Flashing Hinweis/Hint Anweisung/Instruction
Wasser auffillen!
- Elektrolytmangel/low electrolyte Fill up water!
Rot/red Elektrolytmangel seit 5 Tagen/ Nicht benutzen! Wasser auffillen!
low electrolyte since 5 days Don't use! Fill up water!
Magenta/magenta | - Kommunikation/ Funk oder LIN aktiv!
g 9 communication active Wired or wireless communication active!
B : : Dringend Laden!
Rot/red Tiefentladung/deep discharge Urgent charging needed!
Ubertemperatur/ Batterie abkihlen lassen!
el S0l over temperature Let battery cool down!
Service rufen!
Rot/red Orange/orange Zellenschluss/cell broken Call servive!
i i
Rot/red trak | collect defekt/defective service r}ern.
Call servive!

Tab 2: LED Anzeige Wartungs- und Storungsmeldung
LED Display maintenance and anomaly messages
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Energieffizienz/Energy efficiency

Die Energieeffizienz von HPzS Batterien wurde nach DIN EN 16796-1:
2017-01, unter Verwendung einer Konstantstromentladung, bestimmt.

Die ermittelten Werte der durchschnittlichen Energieeffizienz in Abhangig-
keit der BasisplattengroRe und dem Ladefaktor (LF) sind nachfolgen aufge-
fuhrt.

O)
B

The energy efficiencies of HPzS type VLA - batteries have been determined
according to DIN EN 16796-1: 2017-01, based on measurements with
constant discharge current.

Listed below are average energy efficiencies in respect of base plate type and
charging factor (CF):

Energieeffizienz* [%] Energy Efficiency* [%]

Plattentype Plate type

LF 1,05 1,10 1,15 CF 1.05 1.10 1.15
PzS 60 77,5 73,5 69,5 PzS 60 77.5 73.5 69.5
PzS 80 76,5 72,5 68,5 PzS 80 76.5 72.5 68.5
PzS 90 76,0 72,0 68,0 PzS 90 76.0 72.0 68.0
PzS 105 75,0 71,0 67,0 PzS 105 75.0 71.0 67.0
PzS 115 74,5 70,5 66,5 PzS 115 74.5 70.5 66.5
PzS 125 74,0 70,0 66,0 PzS 125 74.0 70.0 66.0
PzS 140 73,5 69,5 66,0 PzS 140 73.5 69.5 66.0
PzS 150 73,0 69,0 65,5 PzS 150 73.0 69.0 65.5

*Ladung nach DIN 41773-1, IUla:
1£20A/100Ah; U=2,4V;1a25A/100 Ah

REACH Erklarung/Statement

Entsprechend der REACH Verordnung weisen wir darauf hin, dass PzS- und
PzB Batterien den SVHC-Stoff Bleimetall (CAS. Nr. 7439-92-1) mit mehr als
0,1 Gew.% enthalten.

Ein MSDS ist auf Anfrage bei Ihrem Kundenbetreuer erhaltlich.

Fiir weiterfiihrende Information zu REACH verweisen wir auf https://echa.
europa.eu.

*Charging according to DIN 41773-1, Ula:
I1220A/100Ah; U=2.4V;1a%5A/100 Ah

According to REACH regulation we inform that, PzS- and PzB Batteries are
containing the SVHC substances Lead-metal (CAS. No. 7439-92-1) with more
than 0.1 weight% .

MSDS is available upon request from your account manager.

For further information regarding REACH please refer to https://echa.
europa.eu.
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Merkblatt

LVEI:

Reinigen von Batterien

Eine saubere Batterie ist
zwingend notwendig, nicht nur
wegen des duleren Erscheinungs-
bildes, sondern vielmehr um
Unfalle und Sachschaden sowie
eine verkirzte Lebensdauer und
Verfugbarkeit der Batterien zu
vermeiden.

Das Reinigen von Zellentragern,
Trégen, Gestellen und Isolatoren
ist notwendig, um die erforderliche
Isolation der Zellen gegeneinan-
der, gegen Erde oder fremde leit-
fahige Teile aufrecht zu erhalten.
Auflerdem werden Schaden durch
Korrosion und durch Kriechstréme
vermieden.

Der Isolationswiderstand von
Antriebsbatterien gemal DIN EN
62458-2 muss mindestens 50 () je
Volt Nennspannung betragen.

Bei Batterien fir Elektro-Flur-
forderzeuge nach DIN EN 1175-1
darf der Isolationswiderstand nicht
kleiner als 1000 () sein.

Fir in Betrieb befindliche ortsfeste
Batterien wird gemaf DIN

EN 50272-2 ein Isolationswider-
stand der Batterie von mindestens
100 Q) je Volt Nennspannung
aefordert.

Die Batterie ist ein elektrisches
Betriebsmittel mit herausgefiihrten
Anschlissen, die einen Berih-
rungsschutz durch Isolierabdeckun-
gen haben.

Dies ist jedoch nicht mit einer elek-
trischen Isolierung gleichzusetzen,
denn zwischen den Polen und den
Anschlissen, die durch einen elek-
trisch nicht leitenden Kunststoff-
deckel herausgefihrt sind, liegt eine
Spannung an.

Je nach Einsatzort und Einsatzdau-
er lasst sich eine Staubablagerung
auf der Batterie nicht vermeiden.
Geringe Mengen austretender
Elektrolytpartikel wahrend der Bat-
terieladung oberhalb der Gasungs-
spannung bilden auf den Zellen oder
den Blockdeckeln eine mehr oder
weniger schwach leitende Schicht.
Durch diese Schicht flieRen dann
sogenannte Kriechstrome.

Erhéhte und unterschiedliche
Selbstentladung der einzelnen
Zellen bzw. Blockbatterien sind die
Folge.

Batterien

Dies ist einer der Griinde, weshalb
sich die Fahrer von Elektrofahr-
zeugen Uber mangelnde Kapazitat
nach der Standzeit einer Batterie
Uber das Wochenende beklagen.

FlieRen hohere Kriechstrome, sind
elektrische Funken nicht auszu-
schliel3en, die das aus den Zellen-
stopfen oder Zellenventilen aus-
tretende Ladegas (Knallgas) zur
Explosion bringen kénnen.

Somit ist die Reinigung von Batte-
rien nicht nur zur Sicherung der
hohen Verfugbarkeit erforderlich,
sondern auch ein wesentlicher
Bestandteil zur Einhaltung der
Unfallverhitungsvorschriften.

Allgemeine Sicherheits-

hinweise zum
Reinigen von Batterien

m  Die Gefahrenhinweise der
entsprechenden Betriebs-
anleitung fur ortsfeste Batte-
rien bzw. fir Fahrzeug-Antriebs-
batterien sind zu beachten.

m  Esist eine Schutzbrille und

Schutzkleidung zu tragen.
Zur Vermeidung elektrostati-

Dieses Merkblatt wurde vom Arbeitskreis ,Industriebatterien im Fachausschuss , Technik und Normung®
des Fachverbandes Batterien, im Zentralverband Elektrotechnik- und Elektronikindustrie e. V., ZVEI
erarbeitet. (Revidierte Ausgabe November 2018)



scher Aufladung beim Umgang
mit Batterien miussen Textilien,

Sicherheitsschuhe und Hand-
schuhe einen Oberflachen-
widerstand < “ () besitzen.

®  Beim Reinigen keine trockenen
Putzticher verwenden!

Reinigen
von ortsfesten Batterien

B Die Zellenstopfen diirfen nicht
abgenommen oder geoffnet
werden, sondern missen die
Zellen geschlossen halten.

Die Reinigungsvorschriften des
Herstellers sind zu beachten.

®  Die Kunststoffteile der Batterie,
insbesondere der Zellenge-
fale, durfen nur mit Wasser
bzw. wassergetrankten Putz-
tlichern ohne Zusatze gereinigt
werden.

B Nach dem Reinigen ist die Bat-
terieoberflache mit geeigneten
Mitteln zu trocknen, z. B. mit
Druckluft oder mit wasserfeuch-
ten antistatischen Putztiichern
(z. B. Baumwolle).

Reinigen von
Fahrzeug-Antriebsbatterien

B Zur Reinigung ist die Batterie
aus dem Fahrzeug auszu-
bauen.

B Der Aufstellungsort fiir die
Reinigung muss so gewahlt wer-
den, dass dabei entstehendes
elektrolythaltiges Spilwasser
einer dafiir geeigneten Abwas-
serbehandlungsanlage zuge-
leitet wird. Bei der Entsorgung
von gebrauchten Elektrolyten
bzw. entsprechendem Splil-
wasser sind die Arbeitsschutz-
und Unfallverhitungsvorschriften

sowie die wasser- und abfallrecht-
lichen Vorschriften zu beachten.

B Die Zellenstopfen dirfen nicht
abgenommen oder gedffnet
werden, sondern missen die
Zellen geschlossen halten.

Die Reinigungsvorschriften des
Herstellers sind zu beachten.

®m  Die Kunststoffteile der Batterie,
insbesondere die Zellengefalie,
darfen nur mit Wasser bzw.
wassergetrankten Putztiichern
ohne Zusatze gereinigt werden.

m  Nach dem Reinigen ist die Bat-
terieoberfladche mit geeigneten
Mitteln zu trocknen, z. B. mit
Druckluft oder mit wasserfeuch-
ten antistatischen Putztlichern
(z. B. Baumwolle).

m  Flussigkeit, die in den Batterie-
trog gelangt ist, muss abge-
saugt und unter Beachtung der
zuvor genannten Vorschriften
entsorgt werden.

(Einzelheiten hierzu siehe
auch DIN EN 62485-3 bzw.
ZVEI Merkblatt:
LVorsichtsmalinahmen beim
Umgang mit Elektrolyt fur
Bleiakkumulatoren®)

Fahrzeug-Antriebsbatterien kdnnen
auch mit Hochdruckreinigungsge-
raten gesaubert werden. Hierbei
ist zusatzlich die Betriebsanleitung
des Hochdruckreinigers zu
beachten.

Um beim Reinigungsvorgang
Schéaden an Kunststoffteilen wie
den Zellendeckeln, der Isolierung
der Zellenverbinder und der Stop-
fen zu vermeiden, sind folgende
Punkte zu beachten:

B Die Zellenverbinder missen
fest angezogen bzw. fest ein-
gesteckt sein.

B Die Zellenstopfen miissen auf-
gesetzt, d. h. geschlossen sein.

Es dlrfen keine Reinigungs-
zusatze verwendet werden.
Die maximal zulassige Tem-
peratureinstellung fiir das Rei-
nigungsgerat ist 140 °C. Damit
wird in der Regel sichergestellt,
dass im Abstand von 30 cm
hinter der AustrittsdUse eine
Temperatur von 60 “C nicht
Uberschritten wird.

Ein Abstand der Austrittsdise
eines Strahlreinigers von der
Batterieoberflache soll 30 cm
nicht unterschreiten.

Der maximale Betriebsdruck

soll 50 bar betragen.

Die Batterien sind grof3flachig
zu bestrahlen, um lokale Uber-
hitzungen zu vermeiden.

Nicht langer als 3 s auf einer
Stelle mit dem Strahl verharren.
Nach dem Reinigen ist die Bat-
terieoberflache mit geeigneten
Mitteln zu trocknen, z. B. mit
Druckluft oder mit wasserfeuch-
ten antistatischen Putztliichern
(z. B. Baumwolle).

Es durfen keine Heilluftgerate
mit offener Flamme oder mit
Gluhdrahten verwendet werden.
Eine Oberflachentemperatur
der Batterie von maximal 60 °C
darf nicht Uberschritten werden.
Flissigkeit, die in den Batterie-
trog gelangt ist, muss abge-
saugt und unter Beachtung der
zuvor genannten Vorschriften
entsorgt werden.

(Einzelheiten hierzu siehe
auch DIN EN 62485-3 bzw.
ZVEI Merkblatt:
LvorsichtsmaBnahmen beim
Umgang mit Elektrolyt fur
Bleiakkumulatoren®)



Information Leaflet

LVEI:

Cleaning of Batteries

A clean battery is an absolute
necessity, not only because of the
outward appearance but rather in
order to avoid accidents and
damage as well as a reduc-tion in
the life-time and the avail-able
operating time of the bat-teries. It
is necessary to clean battery
crates, trays, stands and
insulators in order to maintain the
required insulation of the cells
against each other, against the
earth(ground) or external
conductive parts. Furthermore,
cleaning avoids damage by cor-
rosion or leakage currents.

The insulation resistance of trac-
tion batteries in accordance with
DIN EN 62458-2 must be a mini-
mum of 50 Q per each volt nomi-
nal voltage. The insulation resist-
ance in batteries for electrical
industrial trucks in accordance
with DIN EN 1175-1 must be a
minimum of 1000 Q.

With regard to stationary bat-
teries in operation, a battery
insulation resistance of at least
100 Q per each volt nominal volt-
age is required in accordance
with DIN EN 50272-2.

The battery is an electrical ap-
pliance with feedthroughs which
are protected against accidental
contact by insulating covers.

However, this is not to be equ-
ated with an electrical insulation,
as there is a voltage between
the terminals and the leads,
which are fed through an electri-
cally non-conductive plastic lid.
Depending on the operating time
and place, it is inevitable that
dust may settle on the battery.
Small amounts of electrolyte par-
ticles which escape from the bat-
tery during charging above the
gassing voltage form a more or
less conductive layer on the
cells or on the monobloc lids.
So-called leakage currents flow
through this layer. As a result,
increased and varying self-dis-
charge occurs in the individual
cells or monobloc batteries.

Batterien

This is one of the reasons why
drivers of electrical vehicles com-
plain of a lack of capacity after
the battery has been standing
over the weekend.

If there is a flow of higher leak-
age currents, electrical sparking
may occur, which may cause an
explosion of the charging gas
(detonating gas), which is re-
leased from the cell plugs or
valves.

Therefore, the cleaning of bat-
teries is necessary not only to
ensure a good available opera-
ting time; it also forms an essen-
tial part in observing the rules for
the prevention of accidents.

General safety instructions
for cleaning batteries

m  Observe the safety advice in
the respective operating
manual for stationary
batteries either for vehicle
traction batteries.

m Use protective eyewear and
protective clothing.

This leaflet was prepared by the Working Group ,Industrial Batteries” of the Product Division Batteries of the
German Electrical and Electronic Manufacturers’ Association, ZVEI.

(Edition November 2018).



To prevent a build-up of static
electricity when handling bat-
teries, clothing/materials,
safety boots and gloves are
required to have a
— surface resistance of
<10% Q.

m Do not use dry cleaning
cloths for cleaning!

Cleaning of
stationary batteries

m The cell plugs must not be
removed or opened. They
must keep the cells closed.
Observe the manufacturer’s
cleaning instructions.

m Plastic parts of the battery, in
particular the cell containers,
must only be cleaned with
water and/or with wet clean-
ing cloths without any clean-
ing agents.

m After cleaning, dry the battery
surface with appropriate
means, e.g. with compressed
air or with damp antistatic-
cleaning cloths (e. g. cotton).

Cleaning of
vehicle traction batteries

m Prior to cleaning, remove the
battery from the vehicle.

m The place for cleaning must
be chosen in such a way that
the rinsing water containing
electrolyte will flow into a fa-
cility suitable for the treat-
ment of waste water. When
disposing of used electrolyte
and/or rinsing water, observe
the regulations on health and
safety at work and on acci-
dent prevention, as well as
the regulations concerning
water and waste disposal.

m The cell plugs must not be
removed or opened. They
must keep the cells closed.
Observe the manufacturer’s
cleaning instructions.

m Plastic parts of the battery, in
particular the cell containers,
must only be cleaned with
water and/or wet cleaning
cloths without any cleaning
agents.

m After cleaning, dry the battery
surface with appropriate
means, e. g. with compressed
air or with damp antistatic
cleaning cloths (e. g. cotton).

s Any liquid that is spilled into
the battery tray must be
removed by suction and dis-
posed of in accordance with
the aforementioned regula-
tions. (For details refer to
DIN EN 62458-2, and the
ZVEI Information Leaflet
"Safety measures for the
handling of electrolyte for
lead-acid batteries").

Vehicle traction batteries may
also be cleaned with high press-
ure cleaning equipment. Also ob-
serve the operating manual for
the high-pressure cleaning
appliance.

In order to avoid damage, during
cleaning, to the plastic parts,
such as lids, the insulation of the
intercell connectors, and the
plugs, observe the following
points:

m The intercell-connectors must
be securely screwed down or
pushed in tightly.

m The plugs must be in place
and closed.

m Cleaning agents must not be
used.

The maximum permissible
temperature setting for the
cleaning appliance is: 140 °C.
This is to ensure that 30 cm
behind the jet nozzle, the
temperature does not exceed
60 °C.

The distance between the jet
nozzle of the high pressure
cleaning appliance and the
battery surface must be no
less than 30 cm.

The maximum working press-
ure is 50 bar.

Clean large surface areas

of the battery at a time, in
order to avoid localised over-
heating.

Do not leave the jet on one
spot for any longer than

3 seconds.

After cleaning, dry the battery
surface with appropriate
means, e. g. with compres-
sed air or with damp antistatic
cleaning cloths (e. g. cotton).
Do not use air heaters with
an open flame or with glow
wires.

The surface temperature of
the battery must not exceed
60 °C.

Any liquid that is spilled into
the battery tray, must be
removed by suction and dis-
posed of in accordance with
the aforementioned regula-
tions. (For details refer to
DIN EN 62458-2, and the
ZVEI Information Leaflet
"Safety measures for the
handling of electrolyte for
lead-acid batteries").
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